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Product Description

Lava Ceram overlay porcelain and Lava Frame mill blanks, both manufactured
for or by 3M ESPE, are components of the Lava System for fabrication of
all-ceramic restorations. These overlay porcelains and mill blanks are specially
designed to be used in combination and cannot be combined with other
porcelains.

Lava Ceram overlay porcelains are available in 16 VITA-Classic colors and in

3 additional bleach colors; the color range consists of the following powders
and the corresponding mixing liquids:

Standard Porcelains

3 shoulder porcelains SH, 19 framework modifiers MO, 19 dentin porcelains D,
10 Magic intensive shades I, 4 enamel porcelains E, 2 enamel effect porcelains E,
4 transparent-opal porcelains T, 1 transparent-clear porcelain CL, 10 stains S,
1glaze G.

“Performer” Porcelains

6 high-fluorescence dentin porcelains Flu-In FL, 4 opaque-dentin porcelains OD,
2 high-fluorescent transparent-opal porcelains ICE, 4 high-opalescent
transparent-nature porcelains N, 3 cervical-incisal transparent porcelains Cl,

2 gingiva porcelains G, 2 corrective porcelains CR.

1= Instructions for Use should not be discarded for the duration of product use.

Areas of Application
o \eneering of Lava Frame zirconia framework

Preparation

Preparation of the Framework

» After dyeing and sintering the framework, clean it carefully using a steam
cleaner.
- The framework must be absolutely clean and free of grease!

Preparation of the porcelain furnace

The precise results of the firing are dependent on the construction of the furnace,

the firing procedure, the firing tray used, and the size of the dental object.

We recommend calibrating the ceramic furnace before the first Lava Ceram

firing as shown below to achieve the desired results:

» Program the “Initial dentin and enamel firing” as described under “Firing
Procedure.”

» Mix Lava Ceram Clear and model a color sample which, after firing,
corresponds to the color sample in the shade guide in shape and layer
thickness.

» Fire the color sample according to the firing instructions “Initial dentin and
enamel firing.”

» After the color sample has cooled, compare it with the color sample of the
shade guide - translucence and color must match.

» [f there are any deviations, the firing procedure must be adjusted; see
“Prevention of Processing Errors.”

Color Selection
Combination Table for VITA-Classic Colors

UITA-Classic- | n1| a2 A3|a35|A4| B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4(D2|D3|D4

16 Framework | MO| MO|MO| MO| MO[MO| MO|MO|MO|MO[MO| MO[MO|MO| MO|MO|
modifiers  |A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
16 Dentin D/D|D|{D(D|D|D|/D|D{D|DID|/D|D|D|D
porcelains | A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

4 Enamel
porcelains E2|E2|E3|E3|E4|E1|ET1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

>

Combination Table for Bleach Colors
Bleach Color w1 w2 w3

Framework modifiers MO W1 MO W2 MO W3
Dentin porcelains D W1 D W2 DW3
Enamel porcelains E2 E2 E2

Color Table

» Mix the ceramic powders and the appropriate liquid with a glass or agate
mixing spatula until a creamy consistency is attained. The mixing ratio is
2.5 g powder to 1 g liquid.

General:

All of the framework modifiers, dentin, fluorescence-dentin, opaque-dentin,
Magic intensive shade, enamel, enamel effect, transparent-opal, transparent-
nature, cervical-incisal transparent, transparent-clear, and gingiva porcelains
may be mixed with each other or layered purely. Firing temperature: see “Firing
procedure” - “Initial or second dentin and enamel firing.”

Stains, shoulder porcelains, glazes, and corrective porcelains have different
firing temperatures and are layered and fired separately; see “Firing procedure.”

Layering of Shoulder Porcelain

A shoulder porcelain firing is necessary if the framework has been reduced in
the cervical area.

The shoulder porcelains can be mixed with each other and can be individualized
using Magic intensive shades, €. g., for tooth colors for which no matching
shoulder porcelain is available. However, the total proportion of Magic intensive
shades must not exceed about 10% as the sharpness of the edges will otherwise
be lost during firing.

The shoulder porcelains may be used without mixing for the tooth colors shown
below:

Tooth color A1l A2 A3 B3 B4

Shoulder porcelain | SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Mix the shoulder porcelain powder with the shoulder porcelain liquid.

» With individual mixtures, fire a color sample to check the final color before
layering.

» Insulate the plaster model with a commercial insulating liquid - plaster

against ceramics.

Place the framework on the model.

Apply the shoulder porcelain to the framework and shape down to the

preparation edge of the die, then blot the liquid off.

» Remove the framework from the model and fire the shoulder as described

under "Firing procedure”.

Compensate any shrinking during the sintering process by another step of

shoulder porcelain firing. Then continue the processing by applying frame-

work modifier.

Application of Framework Modifier

The framework modifier is what gives the framework its basic color and is
applied after the firing of the shoulder porcelain and before the dentin/enamel
layering:

» Mix the framework modifier with modeling liquid.

» Apply a thin coat (0.1-0.2 mm) to the entire surface to be veneered.

- For adequate wetting, vibrate well and then blot off the liquid in order to
prevent air inclusion and bubble formation.

- As an option, a thin layer of Magic intensive shade can either be applied
as such to the framework using a wet brush or, alternatively, after mixing
with framework modifier.

» The framework modifier should be fired separately or the dentin layer should
be directly applied onto the framework modifier. Firing procedure: same as

“Initial dentin and enamel firing.”

Layering of Dentin/Enamel Porcelain

» Mix the dentin, enamel, and transparent porcelain with modeling liquid and
build up the restoration.

» To adapt the procedure to the individual needs of the patient, you may wish
to mix in some Magic intensive shades into the dentin, enamel or transparent
porcelain and apply a layer of these mixtures in particular locations.

- Use or mix Magic intensive shades |, high-fluorescence dentin porcelains
Flu-In FL, or opaque-dentin porcelains OD in small quantities only as they
are very intense in color.

» With bridges, separate the teeth all the way down to the framework prior to
initial firing, using a flexible instrument.

» Carry out initial firing in accordance with the firing table; please refer to
"Firing procedure”.

» Shape corrections, if any, can be done with fine-grained diamonds at low
pressure.

- Never damage the framework when separating the veneer ceramic
interproximally!

» Complete the modeling of the restoration with enamel, enamel-effect, and

transparent porcelains.

- The “Performer” porcelains N 1-4, ICE 1+2, and Cl 1- 3 may be used for
individual effects.

Close interdental spaces and separate again, if required.

Perform the 2™ firing and all of the later firings according to the firing table;

see “Firing procedure.”

Corrective firing
» Use the corrective porcelains CR 1+2 to touch up contact points after glaze
firing. Firing temperature: see “Firing procedure.”

Information on the use of the “Performer” porcelains
High-fluorescence dentin porcelains Flu-In 1-6:

Accentuation of certain areas in the dentin, e.g., mamelons, secondary dentin -
apply in thin layers or mix with framework modifier or dentin porcelains.

Opaque-dentin porcelains 0D 1-4:
Support and intensifying of basic colors — apply in thin layers or mix with
framework modifier or dentin.

High-fluorescent transparent-opal porcelains ICE 1+2:
Intensification of the depth effect in the incisal area - use like enamel and
transparent porcelains.

High-opalescent transparent-nature porcelains N1-4:

Provides a natural opal effect in the incisal area for highly translucent, youthful
teeth and increases the lightness value. They give the veneer a fine shimmer
ranging from reddish-yellowish to bluish - use like enamel and transparent
porcelains.

Cervical-incisal transparent porcelains CI1-3:
Enhancement of the color intensity (chroma) in the cervical and incisal area -
use like transparent porcelains.

Gingival porcelains G 1+2:
Reconstruction of the original gum situation - use during the first and/or second
dentin firing; the colors may be mixed with Magic intensive shades.

Corrective porcelains CR 1+2:
Creation of contact points with transparent or yellowish corrective porcelains -
firing temperature: see “Firing procedure.”

Firing Procedure
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Problem

Cause

Action

Surface is too rough

Firing temperature is
too low

Increase firing temperature or
increase holding time

»Performer“-Massen

Surface does not have
enough shine
Glazing is too matte

Holding time is too short
Firing temperature is
too low

Increase firing temperature or
increase holding time

Surface is too shiny

Edges are rounded off

Firing temperature is
100 high
Holding time is too long

Firing temperature is
too high

Lower firing temperature and/or
shorten holding time

Lower firing temperature and/or
shorten holding time

Hoch-Fluoreszenz-
Dentinmassen Flu-In:
FL1 Créme

FL2 Gold

FL3 Mais

FL4 Mango

FL5 Nugat

FL6 Olive

Opakdentin-Massen:
OD1 Elfenbein

0D2 Curry

0D3 Amber

0D4 Siena

Hoch-fluoreszente
Transpa-Opal-
Massen:

ICE1 Diamant

ICE2 Flamingo

Bubble formation

Introduction of conta-
minations and/or air
Glaze firing performed
in vacuum

Improve layering technique
Follow instructions for use
Run a cleaning cycle in the
furnace

Cracks

Cooling phase is too
short

Different material intro-
duced during layering

Extend cooling phase
Use only Lava Ceram

Crown edge is not
covered

Framework modifier
was not sufficiently
condensed
Framework conta-
minated (e.g., greasy)

Improve condensation of
framework modifier

Steam clean or degrease
framework

Add additional layer before
2" firing

Air inclusions between
framework and ceramic

Poor wetting
Framework conta-
minated (e.g., greasy)
Pre-drying too short

Steam clean or degrease
framework

Vibrate framework modifier well
Dry in front of open furnace door
(especially for large bridges)

Pontic darker and
grayer in comparison
with the crowns

The veneer of the
pontic is too thick in
comparison with the
crowns

Even out color difference

with framework modifier and
lighter color

Apply thicker layer of framework
modifier

Consult Lava Milling Center and
extend or adjust pontic in size
and/or length to match crowns

No contact point

Firing temperature is
too high

Apply corrective porcelain;
see “Firing procedure”
Recalibrate furnace; see “Prepa-

Hoch-opalisierende

Zervikal-Inzisal-

Gingivamassen:

ration of porcelain furnace”

Incompatibilities

In susceptible individuals, sensitization to the product cannot be excluded.
Use of the product should be discontinued and the product completely removed
if allergic reactions are observed.

Storage and Stability

Store the liquids at 15-25°C/59-77°F.

Customer Information

No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and
manufacture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY

IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE. User is responsible for determining the suitability of the product for
user’s application. If this product is defective within the warranty period, your
exclusive remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall be repair or replacement
of the 3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental or
consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract,
negligence or strict liability.

Information valid as of November 2006

DEUTSCH

Produktbeschreibung

Lava Ceram Verblendkeramik und die dazugehérige Lava Frame Geriistkeramik,
beide hergestellt fiir bzw. von 3M ESPE, sind Bestandteile des Lava Systems,
zur Herstellung von vollkeramischem Zahnersatz. Geriistkeramik und Verblend-
keramik sind speziell fir einander entwickelt und kdnnen nicht mit anderen
Keramikmaterialien kombiniert werden.

Lava Ceram Verblendkeramik ist in 16 VITA-Classic Farben und zusatzlich in

3 ,Bleach”-Farben erhéltlich, die Farbpalette besteht aus folgenden Pulvern und
den dazugehtrigen Anmischflissigkeiten:

Standardmassen

3 Schultermassen SH, 19 Gertistmodifier MO, 19 Dentinmassen D, 10 Magic-
Intensivmassen |, 4 Schneidemassen E, 2 Enamel-Effekt-Massen E, 4 Transpa-
Opal-Massen T, 1 Transparent-Clear-Masse CL, 10 Malfarben S, 1 Glasurmasse G.

»Performer“-Massen

6 Hoch-Fluoreszenz-Dentinmassen Flu-In FL, 4 Opakdentin-Massen 0D,

2 Hoch-fluoreszente Transpa-Opal-Massen ICE, 4 Hoch-opalisierende Transpa-
Natur-Massen N, 3 Zervikal-Inzisal-Transpamassen Cl, 2 Gingivamassen G,

2 Korrekturmassen CR.

1= Die Gebrauchsinformation dieses Produktes ist fiir die Dauer der
Verwendung aufzubewahren.

Anwendungsgebiete

o \erblendung von Lava Frame Zirkonoxid-Geriisten
Vorbereitung

Geriistvorbereitung

» Das eingefdrbte und gesinterte Ger(ist durch sorgféltiges Abdampfen reinigen.
- Das Geriist muss absolut sauber und fettfrei sein!

Den Keramikofen vorbereiten

Exakte Brennergebnisse werden von der Bauart des Ofens, der Brandfiihrung,

des verwendeten Brennguttragers und der GroBe des Werkstiicks beeinflusst.

Um die gewlinschten Ergebnisse zu erzielen wird empfohlen, den Keramikofen

vor dem ersten Lava Ceram Brand wie folgt zu kalibrieren:

» Den ,Ersten Dentin- und Schneidebrand” wie unter ,Brandfiihrung”
angegeben programmieren.

» Lava Ceram Clear anmischen und ein Farbmusterpldttchen modellieren,

Transpa-Natur-Massen:| Transpamassen: G1 Gingiva hell
N1 Perle Cl1 Litschi G2 Gingiva dunkel
N2 Frost Cl2 Aprikose
N3 Kristall Cl3 Zitrone Korrekturmassen:
N4 Schnee CR1 Neutral

CR2 Gelb

» Entsprechend der Zahnfarbe und mit Hilfe der Lava Ceram Farbringe die fiir
die Schichtung notwendigen Massen aussuchen und bereitstellen.

» Den Farbring nach Anwendung am Patienten mit einem praxistiblichen
Wischdesinfektionsmittel desinfizieren.

Herstellen einer Verblendung

Anmischen der Massen

Folgende Anmischfliissigkeiten stehen zur Verfligung:
o Modellierfliissigkeit

o Schultermassenfliissigkeit

o Malfarben-/Glasurmassenfliissigkeit

» Die Massen mit der entsprechenden Fliissigkeit und mit einem Glas oder
Achatspatel zu einer sahnigen Konsistenz anmischen. Das Mischungs-
verhdltnis nach Gewicht betragt 2,5 g Pulver zu 1 g Fliissigkeit.

Allgemeiner Hinweis:

Alle Gertistmodifier, Dentin-, Fluoreszenz-Dentin-, Opakdentin-, Magic-Intensiv-,
Schneide-, Enamel-Effekt-, Transpa-Opal-, Transpa-Natur-, Zervical-Inzisal-
Transpa-, Transparent-Clear- und Gingiva-Massen kénnen untereinander
gemischt oder pur eingeschichtet werden. Brenntemperatur: siehe ,Brand-
flhrung“ - ,Erster oder zweiter Dentin- und Schneidebrand”.

Malfarben, Schulter-, Glasur- und Korrekturmassen haben unterschiedliche
Brenntemperaturen und werden separat geschichtet und gebrannt, siehe
LBrandftihrung"“.

Schultermassen schichten

Ein Schultermassenbrand ist erforderlich, wenn das Gerlst im zervikalen Bereich
reduziert wurde.

Die Schultermassen sind untereinander mischbar und kénnen mit Magic
Intensivmassen individualisiert werden, z.B. bei Zahnfarben, fiir die keine
entsprechende Schultermasse vorhanden ist. Die Beimischung von Magic
Intensivmassen darf jedoch einen Anteil von ca.10% nicht tibersteigen, da sonst
die Kantenscharfe wéhrend des Brandes verloren geht.

Fr folgende Zahnfarben konnen die Schultermassen ungemischt verwendet

Ausarbeitung

Achtung! Keramikstaub ist gesundheitsschédlich! Bei der Ausarbeitung

von Keramik eine Absaugung mit einem im Labor iiblichen Feinststaubfilter

verwenden.

» Mit feinkérnigen Diamanten und geringem Druck ausarbeiten.

» Mit Diamantscheiben nur die Verblendkeramik, nicht das Geriist
separieren!

- Das Geriist darf unter keinen Umsténden interdental verletzt
werden, da sonst an dieser Stelle ein Bruch initiiert werden
konnte!

» Die Oberfldche mit rotierenden Instrumenten strukturieren.
» Die Malfarben mit Malfarben-/Glasurmassenfliissigkeit anriihren und damit

Farbakzente aufbringen.

Oder:

Glasurmasse mit Malfarben-/Glasurmassenfliissigkeit anriihren und in sehr

dtinner Schicht auftragen.

Oder:

Den Glanzbrand ohne Malfarbe oder Glasurmasse durchfihren.

» Den Glanzbrand gemé&B der Brenntabelle durchfiihren, siehe ,Brandfiihrung".

Intraorale Reparatur einer Verblendung

Verblendungen festsitzender Restaurationen kénnen mit CoJet System,

hergestellt von 3M ESPE, und einem Composite-Fiillungsmaterial repariert

werden.

» Informationen zur Verarbeitung bitte der CoJet System Gebrauchsinformation
entnehmen.

Fehlervermeidung bei der Verarbeitung

Problem Ursache MaBnahme

Keramik ist zu pords, Brenntemperatur ist Brenntemperatur erhéhen

opak oder grau zu niedrig Vorwérm- und Vakuumstart-
Vakuumpumpe setzt temperatur absenken
zu spat ein Vakuumpumpe und Ofen auf
Vakuumniveau ist zu Dichtigkeit Uberpriifen
niedrig
Keramik ist hell und Brenntemperatur ist Vorwérm- bzw. Brenntemperatur
glasig zu hoch absenken

Oberfldche ist zu rau Brenntemperatur ist

Zu niedrig

Brenntemperatur erhéhen
oder Haltezeit verlangern

Oberfldche hat zu
wenig Glanz

Haltezeit ist zu kurz
Brenntemperatur ist

Brenntemperatur erhéhen
oder Haltezeit verlangern

Glanzbrand ist zu matt | zu niedrig
Oberflache ist zu Brenntemperatur ist Brenntemperatur absenken
gléanzend zu hoch und/oder Haltezeit verkiirzen

Kanten sind abgerundet | Haltezeit zu lang Brenn- | Brenntemperatur absenken
temperatur zu hoch und/oder Haltezeit verkiirzen

Schichttechnik verbessern
Verarbeitungsanleitung beachten
Reinigungsbrand am Ofen

Blasenbildung Verunreinigungen und/
oder Luft eingeschichtet

Glanzbrand unter

werden: Vakuum durchgefiihrt | durchfiihren
Zahnfarbe Al A2 A3 B3 B4 Spriinge Kiihlphase u kurz Kihlphase verlangern
Fremdmaterial Nur Lava Ceram verwenden
Schultermasse SH1 SH3 SH3 SH5 SH5 eingeschichtet
Kronenrand ist nicht Gerlstmodifier zu Geriistmodifier stérker verdichten

» Die Schultermassenpulver mit Schultermassenflissigkeit anmischen.

» Bei individuellen Farbmischungen vor dem Schichten zundchst ein Farb-
muster brennen, um die Farbe zu kontrollieren.

» Das Modell mit einer handelsiiblichen Isolierung - Gips gegen Keramik —
isolieren.

» Das Geriist auf das Modell setzen.

» Die Schultermasse auf das Geriist und bis zur Praparationsgrenze auf den
Stumpf modellieren und absaugen.

» Das Gerlist vom Modell abheben und die fertige Schulter wie unter ,Brand-
fiihrung“ beschrieben brennen.

» Die Sinterschrumpfung ggf. durch einen zweiten Schultermassenbrand
ausgleichen. AnschlieBend mit Gerlistmodifier weiterarbeiten.

Geriistmodifier auftragen

Der Gerlistmodifier gibt dem GerUst die Grundfarbe und wird nach dem Schulter-

massenbrand und vor der Dentin/Schneide-Schichtung aufgebracht:

» Den Geristmodifier mit Modellierflissigkeit anriihren.

» Einen diinnen Uberzug (0,1-0,2 mm) auf die gesamte Verblendfléche
auftragen.

- Um eine gute Benetzung zu erreichen, gut riffeln und absaugen.
Andernfalls kann es zu Lufteinschlissen und Blasenbildung kommen.

- Falls gewiinscht, Magic-Intensivfarben entweder pur mit einem feuchten
Pinsel diinn auf das Geriist malen, oder mit Gerlistmodifier mischen und
dann auftragen.

» Den Gertistmodifier separat brennen oder die Dentinschichtung direkt auf
den Gerlstmodifier aufschichten. Brandfiihrung: wie ,Erster Dentin- und

Schneidebrand”.

Dentin/Schneide-Schichtung

» Dentin-, Schneide- und Transpamassen mit Modellierfliissigkeit anriihren
und die Restauration aufbauen.

» Je nach Patientenfall zur Individualisierung z.B. Magic-Intensivfarben mit
Dentin-, Schneide- oder Transpamassen mischen und an der gewtinschten
Stelle einschichten.

- Magic-Farben |, Hoch-Fluoreszenz-Dentinmassen Flu-In FL oder Opak-
dentin-Massen OD wegen ihrer Farbintensitét nur in kleinen Mengen
verwenden, ggf. mischen.

» Bei Briicken die Verblendkeramik vor dem ersten Brand mit einem flexiblen
Instrument interdental bis auf das Geriist separieren.

» Den ersten Brand gemé&B der Brenntabelle durchftihren, siehe ,Brandfiihrung*.

» Falls notwendig mit feinkérnigen Diamanten und geringem Druck die Form
korrigieren.

- Beim Separieren der Verblendkeramik unter keinen Umstanden das Gertist
interdental anseparieren!

» Mit Schneide-, Enamel-Effekt- und Transpamassen die Zahnform vervoll-
standigen.

- Firindividuelle Effekte kdnnen die ,Performer“-Massen N 1-4, ICE 1+2
und Cl 1-3 verwendet werden.

» Interdentalrdume schlieBen und ggf. nochmals separieren.

» Den 2. Brand und alle weiteren Brande gemaB der Brenntabelle durchfiihren,
siehe ,Brandfiihrung".

Korrekturbrand
» Zur Ergdnzung von Kontaktpunkten nach dem Glanzbrand die Korrektur-
massen CR 1+ 2 verwenden. Brenntemperatur: siehe ,Brandftihrung*.

Hinweise zur Verwendung der ,,Performer“-Massen

Start |Drying| to~ t” Final |Holding| Holding ; i f " . )
Standard Porcelains tomp. | time:| under | without | temp. | time | fime dats na_cpltdem Brand dem Farbmuster im Farbring in Form und Schichtstérke Hoch-Fluoreszenz-Dentinmassen Flu-In FL1-6: ) .
Shoulder porcelains: | Framework modifier: | Dentin porcelains: vacuum | vacuum under | without spren " 4 : ; Hervorhebung bestimmter Bereiche im Dentin, z.B. Mamelons, Sekundérdentin -
p : : p : vacuum|vacuum| > Das Farbmusterplattchen gemaB Brennanleitung , Erster Dentin- und in diinnen Schichten auftragen, oder mit Geriistmodifier oder Dentinmassen
gn ; mg WW_ l\’<lﬂ% [\)/\;13 B \%— [E)[\)I\A/l3 e 150°C 5 Cmn 820°C Schneidebrand” brennen. . ) mischen.
i [ 840°F 4 min S1°F/min J 1544°F imin| ./ > Nach‘dem Abkuhlen das Farbmusterpldttchen m|t"dem Eglrbm_uste;r des Opakdentin-Massen 0D 1-4;
i Farbrings vergleichen - Transluzenz und Farbe milssen iibereinstimmen. Unterstiitzung und Intensivierung der Grundfarben - in diinnen Schichten
Enamel porcelains: Enamel effect porcelains: | Transparent-opal 2" shoulder 450‘;0 4 min 45:C/m|n Y 830:0 Tmin| » Bei Abweichungen muss die Brandfiihrung angepasst werden, siehe ,Fehler- auftragen odg, r mit Gerdistm odifi%  oder Dentin mischen
E1-E4 E5 Polar porcelains: porcelain firing 842°F 81°F/min 1526°F vermeidung bei der Verarbeitung®. g :
E6 Sun T1 Neutral Initial dentin and 450°C | 45°C/min 810°C ) Farbauswahl Hogh-fluures;ente Transpa-Opql-Massen ICE1+2: ] )
T2 Yellow enamel firing 842°F | O MIN| giopimin |+ |4agoep| 1M |/ ST . Erhohung der Tiefenwirkung im Inzisalbereich - Verwendung wie Schneide- und
T3 Blue : ~ —— - Kombinations-Tabelle nach VITA-Classic-Farben Transpamassen.
T4 Gray Second‘ ge;ntm an gi%? 6 min g?oél//mm o 1%9%2 Tmin| L VITA-Classic- Hoch-opalisierende Transpa-Natur-Massen N 1-4:
- - - CIAMEANINg min Farben A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1/C2|C3|C4(D2|D3|D4 pal e p asse .
Magic Intensive shades: | Stains: Glaze: Glaze firing with 480°C ] 45°C/minl 790°C i Erzeugen eines natirlichen Opaleffektes im Innsalbeyewch bei sehr transluzenten,
I Ocean blue S1 Ocean blue G glaze and/or stain | 896°F| 2™ -~ |gioF/min|1454°F| -+ | 1™N| |16 Geriist- |M0|MO|MO| M0 |MO|mo|Mo|Mo|mo|mo|mo|Mo|Mo[malmo|mo|  jugendiichen Zahnen und zur Erhdhung des Helligkeitswertes. Sie geben der
12 Atlantis S2 Atlantis Glaze firing modifier A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1/C2|C3|C4|D2|D3|D4|  Verblendung einen feinsn Schimmer, der rétlich-gelblich bis blaulich erscheint -
: 3 ﬁgg;;naut 3431 ggssggut grLansparent-Clear. Withbtglazewith gggzg omnl zgz(':)//rm 1g%g:'(:; / Y %6Dentin- |D|D|D|DID|D|D|DID|D|D|D|D|D|DI|D Verwiendung \{we Schneide- und Transpamassen.
15 Oranae S5 Oranae or without stain massen A1]A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4| Zervikal-Inzisal-Transpamassen Cl 1-3:
6 Khak? 6 Khak? o 450°C| - . | 45°C/min 700°C ] 4 Schneide- Verstdrkung der Farbintensitat (Chroma) im zervikalen und inzisalen Bereich -
17 Vanila S7 Vanilla Corrective firing 842°F 2 min 81°F/min A 1292°F Tmin /. massen E2|E2|E3|E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3 \/erwendung wie Transpamassen.
18 Honey S8 Honey . . . . Gingivamassen G 1+2:
19 Gingiva S9 Gingiva Finishing . . . Kombinationstabelle fiir , Bleach“Farben Wiederherstellung der urspriinglichen Zahnfleischsituation - beim ersten
110 Violet $10 Violet F%UUOH! Ceramic SI;SI ISda h%alﬂh hahz?rd! Use a common suction de‘wce for »Bleach“-Farbe w1 w2 w3 und/oder zweiten Dentinbrand einarbeiten; die Farben kénnen mit Magic
p " - aboratory use with fine dust filter while processing ceramic materials. P o Intensivmassen gemischt werden.
Performer” Porcelains > Finish with fine-grain diamonds at low pressure. Geru_stmodlfler MO W1 MO W2 MO W3 Korrekturmassen CR142-
High-fluorescence Opaque-dentin porcelains:| High-fluorescent > Make sure to separate only the veneering ceramics with the diamond Dentinmassen D W1 D W2 DW3 Herstellung von Kontaktounkten mit transparenter bzw. aelblicher Korrektur-
gfq“g porcelains Flu-In: 88; I(\:/ory trans;:a_r ent-opal discs without affecting the framework! Schneidemassen E2 E2 E2 masse - E?renntempera?ur' siehe Brandfﬁhrung" 0
ream urry porcelains: - The framework must not be damaged interdentally as this may ' B '
FL2 Gold 0D3 Amber ICE1 Diamond give rise to fractures in the future! Farbtabelle Brandfiihrung
FL3 Comn 0D4 Siena ICE2 Flamingo » Fine-shape the surface with rotating instruments. I e
FL4 Mango » Mix stains with stain/glaze liquid and apply special color effects. : = . Start- | Tro- | tor tx | End- | Halte- | Halte-
Etg g?ugat or: Schultermassen: Geriistmodifier: Dentinmassen: temp. | cken-|  mit ohne | temp. | zeit | zeit
ive Mix glaze with stain/glaze liquid and apply in a very thin layer. SH1,SH3,SH5 MOA1-MOD4 DA1-DD4 zeit | Vakuum | Vakuum mit | ohne
High-opalescent Cervical-incisal Gingiva porcelains: or: MO W1-MOWS3 DWi-DW3 Vakuum Vakuum
transparent-nature transparent porcelains: | G1 Gingiva light Carry out glaze firing without stain or glaze. Schneidemassen: Enamel-Effekt-Massen: | Transparent-Opal- 1. Schultermassen- | 450°C| ;.| 45°C/min / 840°C| 4 i /
porcelains: Cl1 Lychee G2 Gingiva dark » Glaze fire in accordance with the firing table; please refer to "Firing procedure”. E1-E4 E5 Polar Massen: brand 842°F 81°F/min | " |1544°F -
N1 Pearl Cl2 Apricot . E6 Sun T1 Neutral 2. Schultermassen- | 450°C 1 45°C/min 830°C )
N2 Frost CI3 Lemon Corrective porcelains: Intraoral Veneer Repair ) ) T2 Gelb brand 842°F | 4™ gopimin | |15060F| TMIN| -/
N3 Crystal CR1 Neutral Veneers of cemented restorations can be repaired with the CoJet system, 73 Blau
N4 Snow CR2 Yellow manufactured by 3M ESPE, and a composite filling material. T4 Grau Erster Dentin- und | 450°C 6 min 45°C/min / 810°C 1 min /
» For further details, please refer to the Instructions for Use of the CoJet system. Viagic-ntensi Malfarb ol Schneidebrand 842°F 81°F/min o |1490°F -
» According to the tooth color select and prepare the porcelain required for : ] agic-intensivmassen: Maltarben: asurmasse: Zweiter Dentin- und | 450°C | ~ .| 45°C/min 800°c| , .
layering by using the Lava Ceram shade guides. Prevention of Processing Errors :; %zﬁgg'au g; %Zﬁﬂg'a“ G Schneidebrand 842°F | O M| giofjmin | -+ |1a7oeF| TMIN | L
» After using the shade guide in contact with the patient, disinfect it with a Problem Cause Action ’ > . Janzbrand mit .
standard wiping disinfectant. - ~ - - 13 Kastanie S3 Kastanie Transparent-Clear: gla zlr)ma d mi 480°C| ook, |45/l o0 |
Ceramic is to porous, | Firing temperature is | Increase firing temperature 14 Havanna S4 Havanna cL asurmasse 896°F e 81°F/min | 1454°F| "
Veneer Production opaque, or gray too low Lower pre-heating and vacuum 15 Orange S5 Orange und/oder Malfarbe
iy f Vacuum pump starts start temperature 16 Khaki S6 Khaki Glanzbrand ohne o R /mi o
Mixing the porcelains I t00 late Check vacuum pump and 17 Vanille 37 Vanille Glasurmasse mit | 480°C | o pin| ., [45°C/min| 820°C) .
Ih?v' f(())(lj\gmg%gjlﬁng liquids are available: Vacuum level is too low | furnace for leaks 18 Honig $8 Honig oder ohne Malfarbe | 896°F 81°F/min | 1508°F
el Ceramic is light and Firing temperature is | Lower pre-heating or firing 19 Gingiva S9 Gingiva 450°C |, . |45°C/min 700°C .
: g?gﬁ%ggﬁm;gs guid vitreous 100 high temperature 110 Violett S10 Violett Korrekturbrand 842°F | 2 MiN | giopmin 1 |ypgoep| Tmin |/,

abgedeckt wenig verdichtet GerUst abdampfen bzw. entfetten

Choix des teintes
Tableau des combinaisons possibles avec les teintes VITA-Classic

Ger(ist verunreinigt Vor dem 2. Brand nachtragen

(z.B. fettig)

Lufteinschliisse
zwischen Geriist und
Keramik

Schlechte Benetzung
Gertist verunreinigt
(z.B. fettig)

Zu kurz vorgetrocknet

Geriist abdampfen bzw. entfetten
Gertistmodifier gut anriffeln

Vor offener Ofentlr trocknen
lassen (vor allem bei groBen
Briicken)

Farbunterschied mit Geriist-
modifier und hellerer Farbe
ausgleichen

Gertistmodifier dicker auftragen
Riicksprache mit Lava-Frés-
zentrum und Briickenglied

in GroBe und/oder Lange

der Kronen anpassen bzw.
verlangern

Briickenglied wirkt im
Vergleich zu den
Kronen dunkler und
grauer

Die Verblendung des
Briickenglieds ist im
Vergleich zu den
Kronen zu dick

Kontaktpunkt fehlt Brenntemperatur ist

zu hoch

Mit Korrekturmasse nachtragen,
siehe ,Brandftihrung”
Ofen neu kalibrieren, siehe

,Den Keramikofen vorbereiten”

Unvertréglichkeiten

Bei empfindlichen Personen Iasst sich eine Sensibilisierung durch das Produkt
nicht ausschlieBen. Sollten allergische Reaktionen auftreten, ist der Gebrauch
einzustellen und das Produkt vollstdndig zu entfernen.

Lagerung und Haltbarkeit
Die Fliissigkeiten bei 15-25°C/59-77°F lagern.

Kundeninformation
Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungs-
fehlern ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE
IMPLIZITE GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich fiir den Einsatz
und die bestimmungsgemaBe Verwendung des Produkts. Wenn innerhalb der
Garantiefrist Schaden am Produkt auftreten, besteht Ihr einziger Anspruch und
die einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem Ersatz des
3M ESPE Produkts.

Haftungsbeschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuléssig ist, besteht fiir 3M ESPE
keinerlei Haftung fiir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgliltig
ob es sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschdden,
unabhéngig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Vertrag, Fahr-
lassigkeit oder Vorsatz, handelt.

Stand der Information: November 2006

FRANGAIS

Description du produit

La céramique Lava Ceram et la céramique pour armature Lava Frame, toutes
deux -fabriquées pour ou par 3M ESPE, font partie du systéme Lava destiné a
la réalisation de restaurations tout céramique. Les céramiques Lava Ceram et
Lava Frame ont été spécialement congues pour se compléter et ne peuvent étre
utilisées en combinaison avec d’autres matériaux céramiques.

La céramique Lava Ceram est disponible en 16 teintes VITA-Classic ainsi qu’en
3 teintes pour dents blanchies ; la gamme des teintes est constituée des poudres
et des liquides de mélange correspondants suivants :

Masses standard

3 masses d'épaulement SH, 19 modificateurs d’armature MO, 19 masses
dentine D, 10 masses intensives Magic |, 4 masses émail E, 2 masses a
effet émail E, 4 masses Transpa-Opal T, 1 masse Transparent-Clear CL,
10 maquillants S, 1 masse de glagage G.

Masses performantes

6 masses dentine hautement fluorescentes Flu-In FL, 4 masses dentine
opaques 0D, 2 masses Transpa-Opal hautement translucides ICE, 4 masses
Transpa-Natur hautement opalescentes N, 3 masses transparentes pour la zone
cervicale-incisale Cl, 2 masses gingivales G, 2 masses de correction CR.

1z Ce mode d’emploi doit étre conservé pendant toute la durée d'utilisation
du produit.

Indications
¢ Recouvrement esthétique d’armatures en oxyde de zirconium Lava Frame

Mode d’emploi

Préparation de I’armature

» Nettoyer I'armature teintée et frittée en procédant a un nettoyage a la vapeur
consciencieux.
- L'armature doit étre absolument propre et totalement exempte de graisse !

Préparer le four a céramique

La précision des résultats de cuisson obtenus est fonction du type de four, de la

fagon de procéder a la cuisson, du support de cuisson et de la taille de la piece

qu'il'y a lieu de cuire.

Afin d’obtenir les résultats souhaités, il est conseillé de régler le four a

céramique de la fagon suivante avant de procéder a la premiére cuisson de

Lava Ceram:

» Programmer la «premigre cuisson dentine et émail » comme indiqué sous
«Etapes de cuisson ».

» Délayer Lava Ceram Clear avec le liquide de mélange et modeler une

plaquette d’échantillon de couleur qui corresponde apres cuisson, dans

sa forme et I'épaisseur de la couche, a I'échantillon de couleur dans le

teintier.

Cuire la plaquette d’échantillon de couleur suivant le mode de cuisson

«premiére cuisson dentine et émail ».

Une fois refroidie, comparer la plaquette d’échantillon de couleur avec

I'échantillon de couleur du teintier - il faut que la translucidité et la teinte

correspondent.

Si elles different, il faut réajuster le mode de cuisson, cf. «Eviter les erreurs

de mise en ceuvre ».

v

v

v

Teintes
VITA-Classic A1|A2|A3|A35A4/B1/B2|B3|B4/C1/C2|C3|C4/ D2/D3D4
75 modi- | 410{0| 0| MO |M0| M0 M| M| MO|MO|MO|MO|MO| M| MO| MO
d’armature A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1(C2|C3|C4|D2|D3|D4
16masses (D(D|D|D|D|D|D|D|D(D|D|D|D|D|D|D
dentine A1]A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
2,:;‘},3335 E2|E2|E3|E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3
Tableau des combinaisons possibles avec les teintes pour dents blanchies
Teinte pour dents blanchies w1 w2 w3
Modificateurs d’armature MO W1 MO W2 MO W3
Masses dentine D W1 DW2 DW3
Masses émail E2 E2 E2
Tableau des teintes
Masses standard
Masses d’épaulement:| Modificateurs d’armature:| Masses dentine :
MOA1-MO D4 DA1-D D4
SH3
SH5 MOW1-MOW3 DW1-DW3
Masses émail : Masses a effet émail : | Masses translucides
E1-E4 E5 Polaire opalescentes :
E6 Soleil T1 Neutre

T2 Jaune

T3 Bleu

T4 Gris
Nuances intensives Maquillants : Masse de glacage :
Magic : S1 Bleu océan G
11 Bleu océan S2 Atlantide
12 Atlantide S3 Chatain Translucide-claire :
13 Chétain S4 Havane
14 Havane S5 Orange
15 Orange S6 Kaki
16 Kaki S7 Vanille
17 Vanille S8 Miel
18 Miel S9 Gencive
19 Gencive S10 Violet
110 Violet
Masses performantes
Masses dentine Masses dentine opaques:| Masses Transpa-Opal
hautement fluorescentes| OD 1 Ivoire hautement
Flu-In: 0D2 Curry fluorescentes :
FL1 Créme 0D3 Ambre ICE1 Diamant
FL2 Doré 0D4 Sienne ICE2 Flamant rose
FL3 Mais
FL4 Mangue
FL5 Nougat
FL6 Olive
Masses Transpa-Natur | Masses Transpa pour la | Masses gingivales :
hautement zone cervicale-incisale : | G1 Gingivale claire
opalescentes : Cl1 Litchi G2 Gingivale foncée
N1 Perle Cl2 Abricot
N2 Givre Cl3 Citron Masses de correction:
N3 Cristal CR1 Neutre
N4 Neige CR2 Jaune

» Al'aide des teintiers Lava Ceram, sélectionner et préparer les masses
nécessaires pour réaliser les différentes couches en fonction de la teinte
des dents.

» Apres utilisation, essuyer le teintier avec un désinfectant couramment utilisé
en cabinet.

Réalisation d’un recouvrement en céramique

Préparer les masses

Vous disposez des liquides de mélange suivants :

e liquide de modelage

o liquide de masse d'épaulement

e liquide maquillant/glagage

» Meélanger les masses avec le liquide approprié & I'aide d’une spatule en
verre ou en agate jusqu’a obtention d’une consistance crémeuse. Le rapport
de mélange en poids est de 2,5 g de poudre pour 1g de liquide.

Remarque générale

Tous les modificateurs d’armatures, les masses dentine, dentine fluorescentes,

dentine opaques, intensives Magic, émail, a effet émail, Transpa-Opal, Transpa-

Natur, Transpa pour la zone cervicale-incisale, transparentes claires et gingivales

peuvent étre mélangés entre eux ou appliqués chacun pour soi par couches.

Pour la température de cuisson, cf. la rubrique « Etapes de cuisson» — « Premiére

ou deuxieme cuisson dentine et émail ».

Les maquillants, les masses d’épaulement, de glagage et de correction ont des

températures de cuisson différentes et sont appliquées et cuites couche par

couche, cf. la rubrique «Etapes de cuisson ».

Stratification des masses d’épaulement

Si la partie cervicale de I'armature a été réduite, la cuisson de la masse
d’épaulement s'impose.

On peut mélanger les masses d'épaulement et les individualiser avec les masses
intensives Magic, par exemple lorsque la teinte de la dent ne correspond a
aucune des masses d'épaulement. Les masses intensives Magic ne doivent
cependant pas dépasser 10 % de la masse totale pour éviter que les bords ne
perdent en netteté pendant la cuisson.

On peut utiliser les masses d'épaulement sans les mélanger si la dent a I'une
des teintes suivantes :

Teinte de la dent A1l A2 A3 B3 B4
Masse d’épaulement|  SH1 SH3 | SH3 | SH5 | SH5

» Délayer la poudre pour la masse d’épaulement avec le liquide pour la masse
d’épaulement.

» En cas de mélange individuel, cuire un échantillon de couleur avant I'appli-
cation pour vérifier la couleur.

» Isoler le modeéle en plétre avec un isolant en usage dans le commerce -
platre contre céramique.

» Placer I'armature sur le modéle.

» Appliquer la masse d’épaulement sur I'armature et la modeler jusqu’a la
limite de préparation, puis buvarder le liquide.

» Retirer I'armature du modgle et cuire I'épaulement comme décrit dans la
rubrique « Etapes de cuisson ».

» Compenser par une deuxiéme cuisson de I'épaulement la contraction
intervenant dans le processus de frittage. Continuer le travail avec le
modificateur d’armature.

Application du modificateur d’armature

Le modificateur d’armature confére a I'armature sa teinte de base et est appliqué
apres la cuisson de la masse d'épaulement et avant d’appliquer les couches de
dentine et d’émail :

» Délayer le modificateur d’armature avec du liquide de modelage.

» Appliquer une fine couche (0,1-0,2 mm) sur I'ensemble de la surface a

Tecouvrir.

- Afin d’obtenir un bon mouillage, bien vibrer, puis buvarder le liquide afin
d'éviter des inclusions d’air et la formation de bulles.

- En option, les nuances intensives Magic peuvent étre appliquées sur
I'armature en fine couche a I'état pur a I'aide d’un pinceau humide, ou
bien étre mélangées au modificateur d’armature avant I'application.

» Cuire le modificateur d’armature séparément ou bien appliquer directement
la couche de dentine sur le modificateur d’armature. Mener la cuisson de la
méme maniere que pour la «cuisson initiale de la dentine et de I'émail ».

Stratification des masses dentine/émail

» Délayer les masses dentine, émail et « transpa » avec le liquide de modelage
et «construire » la restauration.

» Pour répondre aux besoins individuels du patient, vous pouvez mélanger des
nuances intensives Magic par exemple aux masses dentine, émail ou transpa
et appliquer une couche de ce mélange a certains endroits.

- N'utiliser ou ne mélanger que de petites quantités de teintes Magic |, de
masses dentine hautement fluorescentes Flu-In FL ou de masses dentine
opaques 0D ; elles ont des couleurs tres intenses.

» Dans le cas de bridges, séparer les dents jusqu’a I'armature avec un
instrument souple avant de procéder a la premiére cuisson.

» Mener la premiére cuisson en suivant le tableau de cuisson ; cf. «Etapes de
cuisson ».

» Si nécessaire, la forme peut étre corrigée a I'aide de fraises diamantées a
grain fin en exercant une Iégére pression.

- I ne faut en aucun cas endommager 'armature lors de la séparation du
recouvrement en céramique dans I'espace interdentaire !

» Compléter la forme de la dent avec les masses émail, a effet émail, et
Transpa.

- Pour des effets individuels, utiliser les masses performantes N 1-4,
ICE1+2 et Cl1-3.

» Combler les espaces interdentaires et séparer une nouvelle fois si nécessaire.

» Procéder a la deuxiéme cuisson et a toutes les autres cuissons conformément
au tableau de cuisson, cf. la rubrique « Etapes de cuisson ».

Cuisson de correction

» Pour compléter les points de contact, utiliser les masses de correction
CR 1+2 aprés la cuisson pour le lustre. Pour la température de cuisson, cf.
«Etapes de cuisson ».

Conseils d’utilisation des masses performantes

Masses dentine hautement fluorescentes Flu-In FL1-6:

Pour mettre en évidence certaines zones dans la dentine, p. ex. mamelons,
dentine secondaire — appliquer par fines couches ou mélanger avec un
modificateur d’armature ou des masses dentine.

Masses dentine opaque 0D 1-4:
Pour renforcer et intensifier les teintes de base — appliquer par fines couches
ou mélanger avec un modificateur d'armature ou des masses dentine.

Masses Transpa-0pal hautement fluorescentes ICE1+2 :
Pour augmenter I'effet en profondeur dans la zone incisale - a utiliser comme
les masses émail et Transpa.

Masses Transpa-Natur hautement opalescentes N1-4 :

Pour obtenir un effet opalescent naturel dans la zone incisale dans le cas de
dents jeunes tres translucides et pour augmenter leur clarté. Elles conferent

au recouvrement un léger reflet rougeatre- jaunatre, voire bleudtre - a utiliser
comme les masses émail et Transpa.

Masses Transpa cervicales-incisales Cl1-3 :

Pour augmenter I'intensité de la couleur dans la zone cervicale et incisale -

a utiliser comme les masses Transpa.

Masses gingivales G1+2:

Pour rétablir la situation gingivale initiale - incorporer lors de la premiere et/ou
de la deuxiéme cuisson dentine ; vous pouvez mélanger les teintes avec les
masses intensives Magic.

Masses de correction CR1+2:

Pour réaliser des points de contact avec une masse de correction transparente ou
jaunatre - pour la température de cuisson : cf. la rubrique « Etapes de cuisson ».

Etapes de cuisson

Tempé- | Temps|  to~ tr Tempé- | Temps | Temps
rature | de Sous sans rature |de main-|de main-
initiale [séchagg  vide vide finale |tien sous|tien sans|
vide vide
1= cuisson de la 450°C .| 45°C/min 840°C ;
masse d’epaulement| 842°F 4 min 81°F/min . 1544°F 1min A
2™ cuisson de la | 450°C .| 45°C/min 830°C :
masse d'épaulement| 842°F | * ™" gtoFimin |+ |1506°F) 1™ | -/
Premigre cuisson ‘
; 450°C . 145°C/min 810°C ;
de la dentine et de | gyoop | 6 Min| oo A 1490°F| 1min 1
I'émail
Deuxieme cuisson ‘
: 450°C . 145°C/min 800°C .
de la dentine et de 840°F 6 min 81°F/min A 1490°F imin | ./

I'émail

Cuisson pour le
lustre avec masse
de glagage et/ou
maquillant

Cuisson pour le
lustre sans masse

480°C

. 45°C/min| 790°C
896°F 2 min . .

81°F/min [1454°F Trmin

480°C / |46°C/min) 820°C| N

de glagage avec ou | 896°F 2min 81°F/min {1508°F
sans maquillant

" .1 450°C .| 45°C/min 700°C ;
Cuisson de correction 840°F 2min 81°F/min A 1092°F imin | ./

Finition

Attention ! La poudre de céramique est nuisible a la santé ! Utiliser une unité

d’aspiration avec un filtre pour poussiere fine d’'usage courant en laboratoire de

prothese.

» Procéder a la finition en utilisant des fraises diamantées a grain fin en
exercant une légere pression.

» \eillez a ne séparer avec les fraises diamantées que la céramique de
recouvrement, ne pas séparer I'armature !

- Il ne faut en aucun cas endommager I’armature dans I’'espace
interdentaire, une telle action pouvant donner lieu a des fractures
ultérieures !

» Structurer la surface a I'aide d'instruments rotatifs.

» Délayer les maquillants avec le liquide maquillant/glacage et utiliser ce
mélange pour rehausser la surface en appliquant des accents de couleur ;
ou:
délayer la masse de glagage avec le liquide maquillant/glacage et appliquer
le mélange en une tres fine couche ;
ou:
réaliser |'étape de glagage sans maquillant ou masse de glacage.

» Réaliser la derniére cuisson - le glagage - en suivant les indications dans le
tableau de cuisson, cf. la rubrique « Etapes de cuisson ».

Réparation intra-orale d’un recouvrement céramique

Les intrados de restaurations scellées peuvent étre réparés en utilisant le

systeme CoJet, fabriqué par 3M ESPE, et un composite d’obturation.

» Pour des informations concernant la mise en ceuvre, veuillez consulter la
notice d'utilisation du systeme CoJet.

Eviter les erreurs de mise en oeuvre

TOUTE GARANTIE IMPLICITE D’ADEQUATION A LA COMMERCIALISATION OU A
UNE APPLICATION PARTICULIERE. L utilisateur est responsable de I'emploi et de
I'utilisation a bon escient du produit. Si ce produit présente un défaut durant sa
période de garantie, votre seul recours et I'unique obligation de 3M ESPE sera
la réparation ou le remplacement du produit 3M ESPE.

Limitation de responsabilité

A I'exception des lieux ou la loi I'interdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable
d’aucune perte ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs,
indirects, spécifiques, accidentels ou consécutifs, y compris garantie, contrat,
négligence ou dol, et ce, indépendamment de toute considération juridique.

Mise & jour de I'information : Novembre 2006

ITALIANO

Descrizione del prodotto

La ceramica da rivestimento Lava Ceram e le sottostrutture Lava Frame,
entrambe prodotte per o da 3M ESPE, fanno parte del sistema Lava per la
realizzazione di protesi in ceramica integrale. Le sottostrutture e la ceramica da
rivestimento sono state sviluppate per essere impiegate insieme e non possono
essere utilizzate con altre ceramiche.

La ceramica da rivestimento Lava Ceram ¢ in vendita nei 16 colori VITA-Classic
ed anche in 3 colori Hollywood shade; la gamma di colori € composta dalle
seguenti polveri e dai relativi liquidi di miscelazione:

Masse standard

3 masse spalla SH, 19 modificatori MO, 19 masse dentina D, 10 masse intensive
Magic |, 4 masse incisali E, 2 masse Effetto Smalto E, 4 masse Trasparente
Opalescente T, 1 massa Clear CL, 10 Stains S, 1 Glaze G.

Masse « Performer »

6 masse dentina ad alta fluorescenza Flu-In FL, 4 masse dentina opaca OD,
2 masse ad alta fluorescenza Transpa-Opal ICE, 4 masse ad alta opalescenza
Transpa-Natur N, 3 masse Transpa cervicali incisali Cl, 2 masse gengiva G,

2 masse di correzione CR.

oz Le informazioni per I'uso di questo prodotto devono essere conservate per
I'intera durata di utilizzo.

Campi d’impiego

* Rivestimento di sottostrutture in ossido di zirconio Lava Frame

Preparazione

Preparazione della sottostruttura

» Dopo la colorazione e la sinterizzazione della sottostruttura, pulirla accurata-
mente vaporizzandola.

- La sottostruttura deve essere assolutamente pulita ed esente da grassi!

Preparare il forno per ceramica

Risultati di cottura ottimali sono influenzati dal tipo di forno, dalla procedura di

cottura, dal supporto per la cottura e dalle dimensioni del manufatto protesico.

Per ottenere i risultati desiderati, si consiglia di calibrare il forno per ceramica

prima della prima cottura di Lava Ceram nel modo indicato di seguito:

» Programmare la «prima cottura dentina e incisale » come descritto al punto
«cottura».

» Miscelare Lava Ceram Clear e modellare un campione di colore, in modo
che, dopo la cottura, corrisponda al campione di colore della scala colori
originale Lava Ceram (shade guide) sia per forma, sia per spessore.

» Cuocere il campione di colore seguendo le istruzioni di cottura « prima cottura
dentina e incisale ».

» Dopo il raffreddamento, confrontare il campione di colore col campione della
scala colori - traslucenza e colore devono coincidere.

» In caso di diversita si deve adattare la cottura, vedi « Evitare gli errori durante
la lavorazione ».

Scelta del colore
Tabella delle combinazioni secondo i colori VITA-Classic

A1|A2|A3[A35 A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|c3|C4|D2|D3|D4
———Imo|mo| Mo| Mo|mo|mo|Malmo|mo| Mol Mol mo|Malmolmo[ma
16 modificatori| \7\ \5( A3|435 A4| BT |B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2| D3| D4

16 masse D/D/D|D|D|{D/D/DID|D|D|D|/DIDID|D
dentina A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

Colori
VITA-Classic

4 masse
incisali E2|E2|E3|E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

Tabella delle combinazioni per i colori Hollywood shade

Colore Hollywood Shade W1 w2 w3
Maodificatori MO W1 MO W2 MO W3
Masse dentina Dw1 DW2 DW3
Masse incisali E2 E2 E2

Tabella dei colori

Inclusion d’air Mauvais mouillage Nettoyer I'armature a la vapeur
entre I'armature et L'armature est sale ou la dégraisser
la céramique (graisseuse p.ex.) Réaliser des cannelures nettes

dans le modificateur d’armature
Faire sécher devant la porte

ouverte du four (surtout dans le
cas de bridges de grande taille)

Atténuer la différence de couleur
avec le modificateur d’armature
et une teinte plus claire
Appliquer une couche plus
épaisse de modificateur
d'armature

Consulter le centre de fraisage
Lava et adapter ou rallonger

la taille et/ou la longueur de
I'élément de bridge en fonction
des couronnes

Séchage préalable
trop court

Le recouvrement de
I'élément de bridge
est trop épais par
rapport aux couronnes

L'élément de bridge
semble plus foncé
et plus gris que les
couronnes

Pas de point de contact | La température de

cuisson est trop élevée

Les réaliser en appliquant de

la masse de correction, cf. la
rubrique «Etapes de cuisson »
Procéder & un nouveau réglage
du four, cf. la rubrique « Préparer
le four a céramique »

Intolérances

Une sensibilité au produit chez les personnes prédisposées n'est pas a exclure.
Si des réactions allergiques se manifestent, cesser I'utilisation et enlever
completement le produit.

Stockage et durée de conservation
Les liquides doivent étre conservés a une température comprise entre 15 et
25°C/59 et 77°F.

Information clients

Nul n’est autorisé a divulguer des informations non conformes aux indications
données dans les présentes instructions.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de
fabrication. 3M ESPE DECLINE TOUTE AUTRE RESPONSABILITE ET EXCLUT

Probléme Cause Reméde Masse standard
La céramique est La température de Augmenter la température de Masse spalla: Modificatori: Masse dentina:
trop poreuse, opague | cuisson est trop basse | cuisson MOA1-MO D4 DA1-D D4
ou grise La pompe avide se met | Réduire la température de SH3 MOW1-MOWS3 DW1-DW3
en marche trop tard préchauffage et de démarrage SH5
lt_r?) ”'g’gg” de vide est \f}gr‘i%eTllggt:n\gﬁgité d6 12 pompe Masse incisali: Masse Effetto Smalto: | Masse trasparenti-
p A ot o pomp E1-E4 E5 Polar opalescenti:
E6 Sun T1 neutra
La céramique est La température de Réduire la température de T2 gialla
claire et vitreuse cuisson est trop élevée | préchauffage ou de cuisson T3 blu
La surface est trop La température de Augmenter la température de T4 grigia
rugueuse cuisson est trop basse | cuisson ou rallonger le temps Masse intensive Magic: | Stains: Glaze:
de maintien 11 blu oceano S1 blu oceano G
Lasurface atrop peu | Le temps de maintien | Augmenter la température de 12 atlantis S2 atlantis
de lustre est trop court cuisson ou rallonger le temps I3 castagno S3 castagno Clear:
Le lustre obtenu aprés | La température de de maintien 14 avana S4 avana CL
cuisson est trop mat cuisson est trop basse 15 arancione S5 arancione
p o~ - 16 cachi S6 cachi
La surface est trop La température de Réduire la température de 17 vanigli S f—n
. ' o h h glia 7 vaniglia
brillante cuisson est trop élevée | cuisson et/ou abréger le temps 18 miele S8 miele
de mainfien 19 gengiva S9 gengiva
Les bords sont Le temps de maintien | Réduire la température de 110 viola S10 viola
arrondis est trop long cuisson et/ou abréger le temps
La température de de maintien Masse «Performer»
cuisson est trop élevée Masse dentina ad alta Masse dentina opaca: | Masse ad alta
Formation de bulles | Inclusion d’impuretés | Améliorer la technique fluorescenza Flu-In: D1 avorio fluorescenza )
et/ou d'air d'application par couche 1 crema 0D2 cury Transpa-Opal:
La cuisson pour le Suivre les instructions pour FL2 oro 0D3 ambra grigia ICET diamante
|ustre a été faite sous | a finition FL3 mais 0D4 Siena ICE2 flammingo
vide Effectuer un nettoyage du four FL4 mango
. — FL5 nougat
Fissures Phase de refroidisse- | Rallonger la phase de FL6 oliva
ment trop courte refroidissement -
Inclusion de matiéres | N'utiliser que Lava Ceram Masse ad alta Masse Transpa Masse gengiva:
étrangeres opalescenza Transpa-Natur:| cervicali incisali: G1 gengiva chiaro
Le bord de la couronne | Le modificateur Densifier le modificateur N porla ot ||tch| G2 gengiva scuro
n'est pas recouvert d’armature n’est pas d’armature mg gﬁ!s%allo g:g ﬁlrglcycr?ec ca Masse di correzione:
suffisamment dense Nettoyer I'armature a la vapeur N4 neve CR1 neutra :
L'armature est sale ou la dégraisser CR2 gialla
(graisseuse p.ex.) En remettre avant la 2°™ cuisson 9

» Cercare e preparare le masse necessarie per la stratificazione secondo il
colore dei denti e con I"aiuto della scala colori Lava Ceram.

» Disinfettare la scala colori dopo I'uso sul paziente con un disinfettante per il
lavaggio comunemente usato.

Realizzazione di una corona

Miscelazione delle masse

Sono disponibili i seguenti liquidi di miscelazione:
e |iquido per modellatura

e |iquido per massa spalla

e glaze

» Con una spatola di vetro o di agata miscelare le masse con il liquido fino ad
ottenere una consistenza cremosa. Il rapporto di miscelazione in peso € 2,5
di polvere : 1 g di liquido.

Istruzioni generali:

Tutti i modificatori, le masse dentina, dentina - fluorescente, dentina - opaca,

intensive Magic, incisali, effetto smalto, Transpa-Opal, Transpa-Natur, Transpa

cervicali incisali, Clear e gengiva possono essere miscelate tra loro o essere

stratificate pure. Per la temperatura di cottura: vedi « Cottura» - «Prima o

seconda cottura dentina ed incisale ».

Le masse di colori, spalla, glaze e correzione hanno temperature di cottura

diverse e vengono stratificate e cotte separatamente, vedi « Cottura».

Stratificazione delle masse spalla

La cottura delle masse spalla & necessaria se la sottostruttura ¢ stata ridotta
nell’area cervicale.

Le masse spalla sono miscelabili I'una con I'altra € possono essere individualiz-
zate con masse intensive Magic, p.e. nel caso di colori per i quali non esiste

la relativa massa spalla. L'aggiunta di masse intensive Magic non deve perd
superare una percentuale del 10 % circa, perché in caso contrario i margini netti
vanno perduti durante la cottura.

Per i seguenti colori si possono usare le masse spalla non miscelate:
Colore dei denti A1l A2 A3 B3 B4
Massa spalla SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Miscelare la polvere della massa spalla col liquido della massa spalla.
» Per le miscelazioni individuali dei colori, prima della stratificazione cuocere
un campione di colore per controllare il colore.



» Isolare il modello con un comune isolante gesso-ceramica.

» Applicare la sottostruttura sul modello.

» Applicare la massa spalla sulla sottostruttura e modellare fino al limite di
preparazione del moncone, poi tamponare.

» Facendo leva, togliere la sottostruttura dal modello e cuocere la spalla
preparata come descritto al punto « Cottura ».

» Per compensare |'eventuale retrazione durante il processo di sinterizzazione
eseguire una seconda applicazione e cottura della massa spalla. Continuare
quindi con il modificatore per la sottostruttura.

Applicazione del modificatore per la sottostruttura

Il modificatore per la sottostruttura da il colore di base alla sottostruttura e si
applica dopo la cottura della massa spalla e prima della stratificazione dentina/
incisale:

» Impastare il modificatore con il liquido per modellatura.

» Applicare un sottile strato (0,1-0,2 mm) sull'intera superficie di rivestimento.

- Per ottenere un buon effetto umettante, miscelare bene, altrimenti si
formano bolle d’aria nel materiale.

- Applicare eventualmente sulla sottostruttura un sottile strato di colore
intensive Magic puro con un pennello umido, oppure miscelarlo con il
modificatore e quindi applicarlo.

» Cuocere separatamente il modificatore o stratificare la dentina direttamente
sul modificatore. Cottura: come descritto in «Prima cottura dentina ed
incisale ».

Stratificazione di dentina/incisale

» Impastare le masse dentina, incisale e translucenti con il liquido per
modellatura.

» Per personalizzare il restauro, impastare i colori intensive Magic con masse
dentina, incisali o transparenti e stratificare sull'area desiderata.

- Usare i colori Magic |, le masse dentina ad alta fuorescenza Flu-InFL o le
masse dentina opache OD solo in quantita ridotte a causa dell’'intensita
del colore, se necessario miscelarle.

» Per ponti, prima della prima cottura separare la ceramica da rivestimento
nell'area interdentale fino alla sottostruttura mediante uno strumento flessibile.

» Eseguire la prima cottura conformemente alla tabella di cottura (vedi

«Cottura»).

» Se necessario, correggere la forma con frese diamante a grana fine
esercitando una leggera pressione.

- Nella separazione della corona nell’area interdentale non danneggiare in
nessun caso la sottostruttura!

» Completare la forma del dente con masse incisali, effetto smalto e Transpa.

- Per effetti individuali si possono usare le masse «Performer» N 1-4,
ICE1+2 e Cl1-3.

» Chiudere le cavita interdentali ed eventualmente separarle di nuovo se
necessario.

» Eseguire la seconda cottura e tutte le altre cotture in base alla tabella di
cottura, vedi « Cottura ».

Cottura di correzione
» Per completare i punti di contatto, usare dopo la cottura di glasatura le
masse di correzione CR 1+2. Temperatura di cottura: vedi « Cottura ».

Istruzioni per l'uso delle masse « Performer »

Masse dentina ad alta fluorescenza Flu-In FL 1-6:
Per evidenziare zone particolari nella dentina, p.e. mammelloni, dentina secon-
daria - applicare a strati sottili o miscelare con modificatore o masse dentina.

Masse dentina opaca 0D 1-4:
Per supportare ed intensificare i colori base - applicare a strati sottili o miscelare
con modificatore o dentina.

Masse ad alta fluorescenza Transpa-Opal ICE 1+2:
Per aumentare 'effetto in profondita in zona incisale — usare come le masse
incisali e Transpa.

Masse ad alta opalescenza Transpa-Natur N 1-4:

Creano un effetto opalescente naturale in zona incisale in denti molto traslucenti
e giovani ed aumentano il valore di chiarezza. Conferiscono alla corona una
raffinata brillantezza di colore rosso - giallo fino a blu - si usano come le masse
incisali e Transpa.

Masse Transpa cervicali - incisali Cl1-3:
Potenziano I'intensita del colore (cromay) in area cervicale e incisale - si usano
come le masse Transpa.

Masse gengiva G 1+2:

Per ripristinare la situazione originaria della gengiva - applicare alla prima
e/0 seconda cottura della dentina; i colori si possono miscelare con le masse
intensive Magic.

Masse di correzione CR 1+2:

Per la produzione di punti di contatto con massa di correzione trasparente o
gialla - temperatura di cottura: vedi « Cottura».

Problema Causa Soluzione
Formazione di bolle Tracce di sporcizia /0 | Migliorare la tecnica di
aria stratificata stratificazione
Cottura di glasatura Segquire le istruzioni di
eseguita sotto vuoto lavorazione

Eseguire una cottura di pulizia
nel forno

Crepe

Fase di raffreddamento
troppo breve

Materiale estraneo
stratificato

Allungare la fase di raffredda-
mento
Usare solo Lava Ceram

Il margine della corona
non & coperto

Modificatore troppo
pOCO COMPresso
Sottostruttura sporca
(p.€. grassa)

Comprimere di pitl il modificatore
Vaporizzare la sottostruttura o
sgrassarla

Applicare prima della seconda
cottura

Infiltrazioni d’aria
tra sottostruttura e
ceramica

Cattiva umidificazione
Sottostruttura sporca
(p.e. ingrassata)
Tempo di preasciuga-
tura troppo breve

Vaporizzare la sottostruttura o
sgrassarla

Vibrare bene il modificatore
della sottostruttura

Fare asciugare davanti alla porta
del forno aperta (soprattutto i
ponti grandi)

L'elemento del ponte &
pili scuro e pill grigio se
paragonato alle corone

La corona dell’elemento
del ponte & troppo
spessa se paragonata

Bilanciare la differenza di colore
con il modificatore della sotto-
struttura ed un colore pili chiaro

Cottura
Tempe-|Tempo| Salita Salita |Tempe-| Tempo | Tempo
ratura | di con senza | ratura in | senza
iniziale | asciu-| vuoto vuoto | finale | vuoto | vuoto
gatura
1. Cottura delle 450°C .| 45°C/min 840°C .
masse spalla 842°F | 4 ™M gioF/min | -+ |1544°F| 1IN | -/
2. Cottura delle 450°C .| 45°C/min 830°C :
masse spalla 842°F | 4™IN| gioF/min | - |1506°F | TMIN | -/
Prima cottura 450°C .1 45°C/min 810°C ;
dentina ed incisale | 842°F 6 min 81°F/min o 1490°F Tmin |
Seconda cottura 450°C .| 45°C/min 800°C ;
dentina ed incisale | 842°F |8 ™" gtep/min | -+ |14720F) 1M |
Cottura di glasatura o o0 /mi o
con massa di gggcg 2min| ./ 48?0%1"'”” 11222 | Tmin
glasatura e/o colore
Cottura di glasatura
senza massa di 480°C 2 min / 45°C/min| 820°C / /
glasatura con 0 896°F o 81°F/min | 1508°F :
senza stain
g q 450°C .| 45°C/min 700°C f
Cottura di correzione | gzop | 2 Min| giopsmin Ao qpgoep| 1min | /.

Rifinitura
Attenzione! La polvere di ceramica € nociva! Nella rifinitura della ceramica
usare un sistema di aspirazione da laboratorio con un filtro per la captazione di
polveri fini.
» Rifinire con frese diamantate a grana fine esercitando una leggera pressione.
» Con i dischi diamantati separare solo la corona, non la sottostruttura!
- La sottostruttura non deve subire lesioni interdentali, altrimenti
su tali lesioni pud iniziare la frattura della protesi!
» Rifinire la superficie con strumenti rotanti.
» Impastare i colori con il liquido per colori/glasatura e realizzare caratterizza-
zioni cromatiche;
oppure:
impastare la massa per glasatura con il liquido per colori/glasatura ed
applicare in strati sottilissimi;
oppure:
eseguire la cottura finale senza colore né massa per glasatura.
» Eseguire la cottura finale conformemente alla tabella di cottura (vedi
«Cottura»).

Riparazione intraorale di una corona
| rivestimenti di restauri cementati definitivamente possono essere riparati
con il CoJet System, prodotto dalla 3M ESPE, e con un materiale d’otturazione

composito.

» Per informazioni sulla lavorazione consultare le informazioni per I'uso del

CodJet System.

Come evitare errori di lavorazione

Problema

Causa

Soluzione

alle corone Applicare in strato piti spesso il
modificatore

Consultarsi con il Milling Center
Lava ed adattare o allungare

le dimensioni del ponte e/o la
lunghezza delle corone

Applicare la massa di
correzione, vedi “Cottura”
Ricalibrare il forno, vedi « Prepa-
rare il forno di ceramica »

Manca il punto di
contatto

La temperatura di
cottura é troppo alta

Controindicazioni

In caso di particolare sensibilita individuale non e possibile escludere una
sensibilizzazione al prodotto. Qualora si presentino reazioni allergiche &
necessario interrompere immediatamente I'uso del prodotto e rimuovere
completamente il prodotto.

Conservazione e durata
Conservare i liquidi a 15-25°C/59-77°F.

Informazioni per i clienti

Nessuna persona € autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate
in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto € privo di difetti per quanto riguarda
materiali € manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE
EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER
PARTICOLARI SCOPI. L'utente € responsabile di determinare I'idoneita del
prodotto nelle singole applicazioni. Se questo prodotto risulta difettoso
nell’ambito del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e unico obbligo da parte
di 3M ESPE sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra
responsabile per eventuali perdite o danni derivati da questo prodotto, diretti o
indiretti, speciali, incidentali o consequenziali, qualunque sia la teoria affermata,
compresa garanzia, contratto, negligenza o diretta responsabilita.

Data delle informazioni: novembre 2006

ESPARNOL

Descripcion del producto

La ceramica de revestimiento Lava Ceram y los blogues de fresado para
estructuras Lava Frame, ambos fabricados por o para 3M ESPE, son compo-
nentes del sistema Lava, para la fabricacion de protesis dentales de ceramica
completa sin metal. Los bloques de fresado para las estructuras y la ceramica
de revestimiento han sido desarrollados especialmente una para la otra y no
pueden combinarse con otros materiales de ceramica de revestimiento.

La ceramica de revestimiento Lava Ceram se encuentra a la venta en 16 colores
VITA-Classic y ademés en 3 colores “Bleach”, y la gama de colores esta
compuesta por los siguientes polvos y los correspondientes liquidos de mezcla:

Masas estandar

3 masas de apoyo SH, 19 modificadores de estructura MO, 19 masas de
dentina D, 10 masas Magic-Intensiv |, 4 masas de incisivos E, 2 masas de
efecto esmalte E, 4 masas opalino-transparentes T, 1 masa transparent-clear CL,
10 liquidos para colores S, 1 masa de glaseado G.

Masas “Performer”

6 masas de dentina altamente fluorescentes Flu-In FL, 4 masas de dentina
opacas 0D, 2 masas opalino-transparentes altamente fluorescentes ICE,

4 masas naturales transparentes altamente opalinas N, 3 masas transparentes
cervicales - de incisivos Cl, 2 masas gingivales G, 2 masas correctoras CR.

1z Las instrucciones de este producto deben conservarse durante todo el
tiempo de utilizacion.

Campos de aplicacion
¢ Revestimiento de estructuras de 6xido de zirconio Lava Frame

Preparativos

Preparacion de la estructura

» Limpiar la estructura tintada y sinterizada mediante una cuidadosa aplicacion
de vapor.
- jLa estructura tiene que estar absolutamente limpia y sin grasa!

Preparar el horno de ceramica

Los resultados exactos de coccion dependen del modelo del horno, de las

instrucciones de coccion, del soporte utilizado para el material a cocer y el

tamano de la pieza.

Para lograr los resultados deseados, se recomienda calibrar el horno de

ceramica antes de la primera coccion Lava Ceram como sigue:

» Programar la “primera coccion de dentina y de incisivos” conforme a lo
indicado en las instrucciones de coccion.

» Preparar la mezcla de Lava Ceram Clear y modelar una plaquita con el
modelo de color, que corresponda, tras la coccion, en forma y espesor de
capa al modelo de color en la guia de colores.

» La plaquita con el modelo de color debe cocerse conforme a las instrucciones
de coccion “primera coccion de dentina y de incisivos”.

» Después de enfriarse, comparar la plaquita con el modelo de color de la guia
de color - la translucidez y el color deben coincidir.

» En caso de desviaciones, adaptar las instrucciones de coccion, ver “Evitar
fallos en la elaboracion”.

Seleccion cromatica
Tabla de combinacion segtin los colores VITA-Classic

La ceramica & troppo
porosa, opaca o grigia

La temperatura di
cottura & troppo bassa
La pompa del vuoto
inizia troppo tardi

Il livello del vuoto &
troppo basso

Aumentare la temperatura di
cottura

Abbassare la temperatura di
preriscaldamento e d’inizio del
vuoto

Controllare la tenuta della
pompa del vuoto e il forno

La ceramica ¢ chiara
e vetrosa

La temperatura di
cottura e troppo alta

Abbassare la temperatura di
preriscaldamento o di cottura

La superficie & troppo
ruvida

La temperatura di
cottura & troppo bassa

Aumentare la temperatura di
cottura o allungare il tempo di
mantenimento

La superficie € troppo
poco lucida

La cottura di glasatura
& troppo opaca

Il tempo di manteni-
mento & troppo breve
La temperatura di
cottura e troppo bassa

Aumentare la temperatura di
cottura o allungare il tempo di
mantenimento

La superficie & troppo
lucida

La temperatura di
cottura ¢ troppo alta

Abbassare la temperatura di
cottura e/o abbreviare il tempo
di mantenimento

| bordi sono arrotondati

Tempo di mantenimento
& troppo lungo
Temperatura di cottura
troppo alta

Abbassare la temperatura di
cottura e/o abbreviare il tempo
di mantenimento

Formazione di bolle

Tracce di sporcizia e/0
aria stratificata
Cottura di glasatura
eseguita sotto vuoto

Migliorare la tecnica di
stratificazione

Seguire le istruzioni di
lavorazione

Eseguire una cottura di pulizia

nel forno

Masas “Performer”

Masas de dentina Masas de dentina opaca: | Masas opalinas
altamente fluorescentes| OD 1 Marfil transparentes alta-
Flu-In: 0D2 Curry mente fluorescentes:
FL1 Crema 0D3 Ambar ICE1 Diamante

FL2 Oro 0D4 Siena ICE2 Flamingo

FL3 Maiz

FL4 Mango

FL5 Nugat

FL6 Oliva

Masas naturales Masas transparentes Masas gingivales:
transparentes altamente | cervicales de incisivos: | G1 Encia clara
opalinas: Cl1 Litschi G2 Encia oscura

N1 Perla Cl2 Albaricoque

N2 Hielo CI3 Limon Masas correctoras:
N3 Cristal CR1 Neutra

N4 Nieve CR2 Amarilla

» Seleccionar y preparar las masas necesarias para la estratificacion en funcion
del color de los dientes y con ayuda de las guias de colores Lava Ceram.

» Desinfectar la guia de color después de la aplicacién en el paciente con un
desinfectante convencional por frotacion.

Fabricacion de un revestimiento

Mezclado de las masas

Se dispone de los siguientes liquidos de mezcla:

e Liquido para modelar

e Liquido para masas de apoyo

¢ Liquido para colores/masas de glaseado

» Mezclar las masas con el liquido correspondiente y con un cristal o una
espatula de 4gata a una consistencia viscosa. La relacion de mezcla en peso
es de 2,5 g de polvo a 1 g de liquido.

Aviso general:

Todos los modificadores de estructura, masas de dentina, dentina fluorescente,

dentina opaca, Magic-Intensiv, de incisivos, efecto esmalte, opalinas transpa-

rentes, naturales transparentes, cervicales, de incisivos transparentes, Transpa-

rent-Clear y gingivales pueden ser mezcladas entre si o aplicadas en estado

puro. Temperatura de coccion: ver “Instrucciones de coccion” — “Primera o

segunda coccion de dentina y de incisivos”.

Los liquidos para colores, las masas de apoyo, glaseado y correctoras tienen

distintas temperaturas de coccion y se aplican y cuecen por separado, ver

“Instrucciones de coccion”.

Apilar masas de apoyo

Es necesaria la coccion de las masas de apoyo si la estructura ha sido reducida
en la zona cervical.

Las masas de apoyo pueden mezclarse entre si y pueden individualizarse con
masas intensivas Magic, p. ej. en los colores de dientes para los que no existe
la correspondiente masa de apoyo. No obstante, la adicién de masas intensivas
Magic no debe superar la proporcion de aprox. el 10 %, ya que de lo contrario
se perdera el afilado de los cantos durante la coccion.

Para los siguientes colores de dientes se pueden utilizar las masas de apoyo sin
mezclar:

Color de dientes A1 A2 A3 B3 B4

Masa de apoyo SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Mezclar el polvo de las masas de apoyo con liquido para masas de apoyo.

» En caso de mezclas de colores individuales, cocer una muestra de color
antes de la aplicacion para controlar el color.

» Aislar el modelo con un aislamiento usual - yeso contra ceramica —.

» Poner la estructura en el modelo.

» Modelar la masa de apoyo en la estructura y hasta el limite de preparacion
en el mufion y aspirar.

» Levantar estructura del modelo y cocer el apoyo listo como se describe en
“Coccion”.

» Si fuera necesario, compensar la contraccion de sinterizacién con una
segunda coccion de masas de apoyo. A continuacion seguir elaborando
con el modificador de estructura.

Aplicar el modificador de estructura

El modificador de estructura aporta a la estructura el color base y se aplica

después de la coccion de las masas de apoyo y antes de la estratificacion de

dentina/incisivo:

» Mezclar el modificador de estructura con liquido para modelar.

» Aplicar una pelicula (0,1-0,2 mm) por toda la superficie de revestimiento.

- Para conseguir una buena humectacion, estriar bien y aspirar. De lo
contrario pueden llegar a darse inclusiones de aire y formarse burbujas.

- Si se desea, pintar muy finos los colores intensos Magic puros con un
pincel himedo en la estructura, o mezclar con el modificador de estructura
y aplicar después.

» Cocer el modificador de estructura por separado o aplicar la capa de dentina
directamente en el modificador de estructura. Coccién: como “Primera
coccion de dentina y de incisivos”.

Apilado de dentina/incisivo

» Mezclar las masas de dentina, de incisivos y transparentes con liquido para
modelar y fabricar la reconstruccion.

» Segun el caso de paciente para la individualizacion, mezclar p. gj. colores
intensos Magic, con masas de dentina, de incisivos o transparentes y aplicar
en el lugar deseado.

- Utilizar los colores Magic |, de dentina altamente fluorescente Flu-In FL
o de dentina opaca OD por su intensidad de color sélo en pequefias
cantidades y mezclarlos si fuera necesario.

» En puentes, separar la ceramica de revestimiento antes de la primera coccion
con un instrumento interdental flexible hasta llegar a la estructura.

» Realizar la primera coccion de acuerdo con la tabla de coccion, véase
“Coccion”.

» Si es necesario corregir el molde con diamantes de grano fino y a baja presion.
- jAl separar la ceramica de revestimiento, no separar en ningtin caso la

estructura interdentalmente!

» Completar el molde del diente con masa de incisivos, efecto esmalte y
transparente.

- Para lograr efectos individuales se pueden utilizar las masas “Performer”
N1-4,ICE1+2y Cl1-3.

» Cerrar los espacios interdentales y separar de nuevo si es necesario.

» Realizar la 22 coccion y todas las demas cocciones conforme a la tabla de
coccion, ver “Instrucciones de coccién”.

Coccion de correccion

» Para completar los contrapuntos después de la coccion de brillo, utilizar las
masas de correccion CR 1+2. Temperatura de coccion: ver “Instrucciones
de coccion”.

Avisos sobre el uso de las masas “Performer”

Masas de dentina altamente fluorescentes Flu-In FL1-6:

Resaltar determinadas zonas en la dentina, p. ej. “mamelones”, dentina secun-
daria - aplicar en finas capas 0 mezclar con modificador de estructura 0 masas
de dentina.

Masas de dentina opaca 0D 1-4:

Apoyar e intensificar los colores basicos - aplicar en finas capas o mezclar con
modificador de estructura o dentina.

Colores Masas transparentes — opalinas altamente fluorescentes ICE 1+2:
VITA-Classic |A1/A2|A3\A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1/62/C3|C4)D2 D3/ D4 Incremento del efecto de profundidad en la zona de incisivos - utilizar como
16 modifica- masas de incisivos y transparentes.
dores de MO 1MOIMO) MO | MOI MO MO| MO MO MO| MO| MO MO) MO MO MO Masas naturales transparentes altamente opalinas N 1-4:

A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4 " . Lo .
estructura Creacion de un efecto opalino natural en la zona de incisivos con dientes muy
16 masas plololpolololpololpolololnololplolD translicidos y jovenes para aumentar el factor de claridad. Transmiten al
de dentina | A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1[C2[C3|C4|D2|D3|D4|  revestimiento un fino brillo con un aspecto rojizo — amarillento hasta azulado -
O E utilizacién como masas de incisivos y transparentes.
de incisivos |E2|E2|E3|E3|E4|ETIET|E3|E3|E4|ES|E3IE4|E4|E3|E3)  Masas transparentes cervicales-de incisivos CI1-3:

Incremento de la intensidad del color (croma) en la zona cervical € incisiva -

Tabla de combinacion para colores “Bleach” utilizacion como masas transparentes.
Color “Bleach” w1 w2 w3 Masas gingivales G1+2: = . .

— Reconstruccion de la situacion inicial gingival - introducir en la primera y/o
Modificadores de estructura) MO W1 MO W2 Mo w3 sequnda coccion de la dentina; los colores pueden mezclarse con masas
Masas de dentina D W1 DW2 DW3 intensivas Magic.

Masas de incisivos E2 E2 E2 Masas de correccion CR1+2:
Creacion de puntos de contacto con masa de correccion transparente o
Tabla de colores amarillenta - temperatura de coccion: ver “Instrucciones de coccion”.
Masas estandar Coccion
Masas de apoyo: Modificadores de Masas de dentina: Temp. [Tiempg t~ t~ | Temp. | Espera| Espera
SH1 estructura: DA1-D D4 inicial | de con sin final | con sin
SH3 MO A1-MO D4 DW1-DW3 secado vacio vacio vacio | vacio
SH5 MOW1-MOW3 a i6
— ecocclon de Masas | 450° | 4 min| 45°C/min| ./ | 840°C| Tmin | ./
Masas de incisivos: | Masas de efecto Masas opaco- € apoyo
E1-E4 esmalte: transparentes: 27 coccion de masas o . o /i o :
E5 Polar T1 Neutro de apoyo 450°C | 4 min| 45°C/min . 830°C| 1min | ./
E6 Sun T2 Amarillo : "
Primera coccion de o " o0 /i o ;
E éﬁg dentina y de incisivos 450°C | 6 min|45°C/min . 810°C| 1min | ./
- - Segunda coccion de o . o /i o
Masas intensas Magic: | Colores: Masa de glaseado: de(ﬁ]ﬂnayde incisivos| 420°C | 6 min|45°C/min| ./ | 800°C| Tmin | ./
11 Azul marino S1 Azul marino G —
12 Atiantida S2 Aflantida ggﬁf{?gﬂ?me
13 Castafio S3 Castafio Limpiador <o |480°C|2min| ./ |45°C/min| 790°C| ./ | 1min
14 Habana S4 Habana transparente: gﬁzegglgr’gg Iphi'e
15 Naranja S5 Naranja CL o
16 Caqui S6 Caqui Coccion brillante
17 Vainilla S7 Vainilla sin masa de o i oC/mi o
8 Mo 8 Ml glaseado con o sin 480°C | 2 min . 45°C/min| 820°C| ./ .
19 Encia 59 Encla liquido para colores
110 Violeta S10 Violeta Coccion de correccion| 450°C | 2 min | 45°C/min . 700°C| 1min | ./

Elaboracion
jAtencion! jEl polvo de ceramica es nocivo! Al elaborar la ceramica, utilizar una
aspiracion con un filtro para particulas muy finas usual en laboratorios.
» Elaborar con diamantes de grano fino y a baja presion.
» ;Separar con muelas diamantadas sélo la ceramica de revestimiento,
no la estructural
- jlLa estructura no se debe dafiar en ningin caso interdentalmente,
pues de lo contrario podria provocarse una rotura en este lugar!
» Estructurar la superficie con instrumentos giratorios.
» Mezclando colores con liquido para colores/masas de glaseado y aplicando
asf tonalidades cromaticas.
0:
Mezclando masas de glaseado con liquido para colores/masas de glaseado
y aplicar en una capa muy fina.
0:
Realizar la coccion de brillo sin color ni masas de glaseado.
» Realizar la coccion de brillo segun la tabla de coccion, véase “Coccion”.

Reparacion intraoral de un revestimiento

Los revestimientos de reconstrucciones fijas pueden repararse con el sistema

CodJet, fabricado por 3M ESPE, y un material de relleno de composite.

» Leer las informaciones para la elaboracion en las instrucciones del sistema
CoJet.

Elaboracion correcta

Problema Causa Medida

La cerdmica es Temperatura de coccién| Aumentar la temperatura de

demasiado porosa,
opaca o gris

demasiado baja

La bomba de vacio se
activa demasiado tarde
El nivel de vacio es
demasiado bajo

coccion

Reducir la temperatura de
precalentamiento y de inicio
del vacio

Revisar la bomba de vacio y el
horno por su estanqueidad

La cerdmica es clara
y vidriosa

Temperatura de coccion
demasiado alta

Reducir la temperatura de
precalentamiento y de coccion

La superficie es

Temperatura de coccion

Aumentar la temperatura de

Preparacao do forno de ceramica

A exactiddo dos resultados de cozedura dependem do tipo de forno, da

execugao da cozedura, da base de suporte para material de cozedura utilizada,

e da dimenséo da peca a produzir.

Para a obtengdo dos resultados desejados recomenda-se a realizagao da

seguinte calibragem do forno de ceramica antes da primeira cozedura Lava

Ceram:

» Programar a «Primeira cozedura de dentina e corte» conforme indicado no
ponto «Execugao da cozedura».

» Efectuar uma mistura de Lava Ceram Clear e modelar uma lamela de

amostra de cor que, apds a cozedura, corresponda em termos de forma e

espessura de camada, @ amostra na faixa de cores.

Efectuar a cozedura da lamela de amostra de cor de acordo com as

instrugdes de cozedura relativas a «Primeira cozedura de dentina e corte».

Apos arrefecida, comparar a lamela de amostra de cor com a amostra da

faixa de cores — tem que existir uma correspondéncia tanto em termos de

translucidez como em termos de cor.

» Em caso de divergéncia é necessario adaptar a execucdo da cozedura; vide
«Prevencéo de erros de elaboragao».

Selecgao de cores
Tabela de combinacéo segundo as cores VITA-Classic

v

v

Cores
VITA-Classic |A1{A2|A3|A35A4/B1 B2 B3 B4 C1/C2|C3|C4(D2/D3|D4

:'?ogﬁisc‘::ores MO|MO|MO| MO | MO| M| MO| MO| MO|MO| MO| MO|MO|MO| MO|MO
TS| A1 | A2| A3|A35 A4| BT | B2|B3[B4| C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
t6pastas |D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|[D|[D|D
de dentina | A1|A2|A3[a35A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

P

4 pastas
de corte E2|E2|E3|E3|E4|E1|ET1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

Tabela de combinacdes para as cores «Bleach»
Cor «Bleach» w1 w2 w3

tamario y/o longitud de las
coronas

Falta el punto de
contacto

Temperatura de coccion
demasiado alta

Volver a aplicar masa de
correccion, ver “Instrucciones
de coccion”

Volver a calibrar el horno, ver

“Preparar el horno de cerdmica”

Incompatibilidades

En personas sensibles no se excluye una sensibilizacion causada por el
producto. Si aparecieran reacciones de tipo alérgico, debe suspenderse el uso
y eliminar el producto completamente.

Almacenaje y conservacion
Guardar los liquidos a 15-25°C.

Informacion para clientes
No estd autorizado a proporcionar informacion alguna que difiera de la
informacion proporcionada en estas instrucciones.

Garantia

3M garantiza, durante un periodo de seis meses desde la fecha de adquisicion
del producto, que no presenta defecto de fabricacion alguno. En caso de que
siguiendo las instrucciones de uso y almacenamiento suministradas junto al
producto, éste no cumpliera con el objeto para el que fue disefiado por defectos
de fabricacion, 3M procedera a su reemplazo o reparacion sin coste alguno
para el comprador. Los fallos deberan tnicamente estar causados por defectos
en el disefio o la fabricacion del producto y no por causas externas como por
ejemplo: a dafios sufridos durante el almacenamiento, a un manejo inadecuado;
por negligencia o actos vandalicos. Cualquier reclamacion interpuesta a tenor
de lo dispuesto en la presente garantia serd satisfecha sélo en el caso de que
3M reciba una notificacion informando sobre el fallo en el plazo de cinco dias
desde su identificacion, que se aporten todos los datos que 3M hubiera solicitado
y que se permita a 3M verificar la causa que origind dicho fallo. 3M podra exigir
la devolucion de las piezas aparentemente defectuosas.

Limitacion de responsabilidad
3M no garantiza la adecuacion o idoneidad del producto para usos concretos.
Dado que existen factores que pueden afectar al uso del producto que estan
bajo el exclusivo control y conocimiento del Cliente, es de vital importancia que
éste evallie si el producto se ajusta a sus necesidades especificas. El Cliente
asume todos los riesgos y responsabilidades derivadas de ello. Més alla de

estas medidas, salvo en los casos en los que la normativa en vigor establezca lo
contrario, 3M no asume ninguna responsabilidad por dafios o pérdidas que de
forma directa o indirecta se hubieran producido con ocasion de la utilizacion del
producto de 3M.

Estado de la informacion: noviembre 2006

PORTUGUES

Descricéo do produto

A ceramica de revestimento Lava Ceram e a respectiva ceramica para estruturas
Lava Frame, ambas fabricadas para/pela 3M ESPE, sdo componentes do sistema
Lava, adequados para a confecgéo de préteses dentérias de ceramica macica.
A ceramica para estruturas e a ceramica de revestimento foram concebidas
para uma aplicag&o conjunta e ndo podem ser combinadas com outros materiais
de ceramica.

A ceramica de revestimento Lava Ceram é obtenivel em 16 cores VITA-Classic e
adicionalmente em 3 cores «Bleach», sendo a paleta de cores composta pelos
seguintes pos e respectivos liquidos de mistura:

Pastas padrao
3 pastas para o colo do dente SH, 19 pastas modificadoras de estruturas MO,
19 pastas de dentina D, 10 pastas intensivas Magic |, 4 pastas de corte E,
2 pastas de efeito Enamel E, 4 pastas transparentes opalinas T, 1 pasta transpa-
rente Clear CL, 10 pastas de coloragdo S, 1 pasta de envernizamento G.
Pastas “Performer”
6 pastas de dentina de elevada fluorescéncia Flu-In FL, 4 pastas de dentina
opacas 0D, 2 pastas transparentes opalinas de elevada fluorescéncia ICE,
4 pastas transparentes naturais altamente opalescentes N, 3 pastas transpa-
rentes cervicais-incisivas Cl, 2 pastas gengivais G, 2 pastas de correcgdo CR.
1 Conserve estas instrugdes de utilizagéo enquanto o produto estiver a uso.
Campos de aplicagéo
e Revestimento de estruturas de ¢xido de zirconio Lava Frame
Preparacao
Preparacao da estrutura
» Limpar a estrutura tingida e vitrificada submetendo-a cuidadosamente a um
banho de vapor.
- Aestrutura tem que se apresentar absolutamente limpa e isenta de
gordura!

- Devido a sua intensidade de cor, as cores Magic |, as pastas de dentina
de elevada fluorescéncia Flu-In FL e as pastas de dentina opacas 0D
deverdo ser utilizadas apenas em pequenas quantidades e, se necessario,
misturadas.

» Nas pontes, separar a cerdmica de revestimento antes da primeira cozedura,
utilizando um instrumento flexivel interdental, até & estrutura.

» Executar a primeira cozedura conforme a respectiva tabela; vide «Execugao
da cozedura».

» Se necessario, corrigir a forma com diamantes de granulagéo fina e com
ligeira pressao.

- Ao proceder a separagao da ceramica de revestimento nunca efectuar a
divisdo interdental da estrutura!

» Completar a modelagem do dente com pastas de corte, de efeito Enamel e
transparentes.

- Para efeitos individuais podem ser utilizadas as pastas «Performer» N1-4,
ICE1+2¢eCl1-3.

» Fechar os espagos interdentais e, se necessario, tornar a separa-los.
» Realizar a segunda cozedura e todas as cozeduras subsequentes de acordo
com a respectiva tabela; vide «Execugdo da cozedura».

Cozedura de correc¢ao

» Para complementar pontos de contacto utilizar as pastas de correcgdo
CR1+2 apos a cozedura de vitrificagdo. Temperatura de cozedura: vide
«Execucdo da cozedura».

Indicacdes para a utilizagdo das pastas «Performer»

Pastas de dentina de elevada fluorescéncia Flu-In FL1-6:

Acentuacdo de determinadas areas da dentina, por exemplo, serrilha, dentina
secundaria - aplicar em camadas finas, ou misturar com pasta modificadora
de estrutura ou pastas de dentina.

Pastas de dentina opacas 0D 1-4:

Complemento e intensificagdo das cores de base - aplicar em camadas finas
ou misturar com pasta modificadora de estrutura ou pasta de dentina.

Pastas transparentes opalinas de elevada fluorescéncia ICE 1+2:
Aumento do efeito de profundidade na zona incisiva - utilizagdo idéntica a das
pastas de corte e transparentes.

» De acordo com a cor dos dentes, e com o auxilio das faixas de cores Lava
Ceram, identificar e preparar as pastas necessarias para a aplicagao das
camadas.

» Desinfectar sempre a faixa de cores apos cada utilizagdo no paciente,
utilizando um agente de desinfecgéo e limpeza adequado para o efeito.

Confeccéo de um revestimento

Mistura das pastas

Estdo disponiveis os seguintes liquidos de mistura:

o Liquido de modelagem

o Liquido para pastas do colo do dente

e Liquido para as cores de coloragéo/pastas de envernizamento

» Misturar as pastas com o respectivo liquido utilizando um vidro ou uma
espatula &gata, até se obter uma consisténcia cremosa. A proporgéo de
mistura em termos de peso € de 2,5 g de p6 por 1g de liquido.

Indicagdo geral:

Todas as pastas modificadoras de estruturas, de dentina, de dentina

fluorescentes, de dentina opacas, intensivas Magic, de corte, de efeito Enamel,

transparentes opalinas, transparentes naturais, transparentes cervicais-incisivas,
transparentes Clear e gengivais podem ser aplicadas em camadas de forma
conjunta ou isoladamente. Temperatura de cozedura: vide «Execucéo da
cozedura» - «Primeira ou segunda cozedura de dentina e corte».

As tintas de coloragao, pastas para o colo do dente, pastas de envernizamento e

pastas de correcgao tém diferentes temperaturas de cozedura e a aplicagao de

camadas e respectiva cozedura sao efectuadas separadamente; vide «Execugao
da cozedura».

Aplicacdo de camadas de pastas para o colo do dente

E necessdria uma cozedura de pasta para colo do dente quando a estrutura na
zona cervical tiver sido reduzida.

As pastas para o colo do dente podem ser misturadas entre si, e podem ser
individualizadas com pastas intensivas Magic, por exemplo, no caso de cores de
dentes para as quais ndo se encontra disponivel uma pasta de colo de dente
correspondente. O teor de pastas intensivas Magic na mistura ndo pode, no
entanto, ultrapassar um valor aproximado de 10%, pois caso contrario ndo sera
possivel obter arestas bem definidas durante a cozedura.

As pastas para o colo do dente podem ser utilizadas sem necessidade de
mistura (puras) para obter as seguintes cores:

Cor do dente | m | a2 | a3 | B3 | B4
Pastaparacolododente SHT | SH3 | SH3 | SH5 | SHS

» Misturar o p6 de pasta para colo do dente com o respectivo liquido.

» No caso de misturas de cores individuais, efectuar uma cozedura de
amostra de cor antes de proceder a aplicagdo das camadas, a fim de
controlar a cor.

» \Vedar 0 molde com um isolamento comum a venda no mercado - gesso
contra ceramica.

» Assentar a estrutura sobre o molde.

» Modelar a pasta do colo do dente na estrutura até ao limite da preparacio

sobre o pivot e aspirar.

Levantar a estrutura do molde e cozer o colo do dente preparado, conforme

descrito no ponto «Execugédo da cozedura».

Se necessario, compensar a retraccéo da vitrificagdo efectuando uma

segunda cozedura da pasta do colo do dente. Em seguida, prosseguir 0s

trabalhos com a pasta modificadora de estruturas.

Aplicacéo de pastas modificadoras de estruturas

A pasta modificadora da a estrutura a cor basica e ¢ aplicada apés a cozedura

da pasta para colo do dente e antes da aplicagéo das camadas de pasta de

dentina e corte:

» Misturar a pasta modificadora de estruturas com o liquido de modelagem.

» Aplicar uma leve camada de cobertura (de 0,1-0,2 mm) sobre toda a super-
ficie de revestimento.

- Para se obter uma boa humectagdo, estriar bem, caso contrério poderdo
formar-se inclusdes de ar e bolhas.

- Se desejado, aplicar com um pincel hiimido uma leve camada de cores
intensivas Magic sem mistura sobre a estrutura ou misturar as referidas
cores Magic com a pasta modificadora de estruturas e aplicar posterior-
mente sobre a estrutura.

» Cozer separadamente a pasta modificadora de estruturas ou aplicar directa-
mente as camadas de dentina sobre a pasta modificadora de estruturas.
Execugdo da cozedura: conforme descrito no ponto «Primeira cozedura de
dentina e de corte».

Aplicacao de camadas de pastas de dentina e de corte

» Misturar as pastas de dentina, de corte e as pastas transparentes com o
liquido de modelagem e montar a restaurago.

» Consoante o0 caso do paciente, para a individualizagdo misturar, por ex.,
cores intensivas Magic com pastas de dentina, de corte ou com pastas
transparentes e aplicar camadas das referidas misturas no ponto desejado.

v
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demasiado rugosa demasiado baja coccidn o prolongar el tiempo Pastas modificadoras de estruturas | MOW1 | MOW2 | MO W3 Pastas transparentes naturais altamente opalescentes N1-4:
de permanencia en homo Pastas de dentina D W1 DW2 DW3 Produzem um efeito natural opalino na zona incisiva em dentes jovens e de
La superficie no tiene | Tiempo de permanencia| Aumentar la temperatura de Pastas de corte £2 E2 E2 elevada translucidez, sdo também |nd|padas para aumentar o valor de luminosi-
suficiente brillo en horno demasiado | coccion o prolongar el tiempo dade. Estas pastas conferem ao revestimento um brilho leve de reflexos
La coccion brillante corto de permanencia en horno Tabela de cores avermelhados, amarelados e azulados - utilizagdo idéntica a das pastas de
es demasiado mate Temperatura de coccion = s corte e transparentes.
i i astas padrao
demasiado baja B = - Pastas transparentes cervicais-incisivas Cl1-3:
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E' apilado o lasecd ;Iablpraci(jn o o Pastas intensivas Magic:| Cores de coloragao: Pasta de Execucao da cozedura
a coccion de glaseado | Realizar una coccion de limpieza 11 Azul-marinho S1 Azul-marinho envernizamento: . R -
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. 2 » astas de dentina de Pastas de dentina opacas: | Pastas transparentes qu o2l 6min| 2o ¥ ool Tmin| ./
(p.€j. graso) 2% coccion levada fluorescéncia | OD1 Marfim opalinas de elevad dentina e de corte | 842°F 81°F/min 1472°F
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| te | El revestimiento del Compensar la diferencia de iy mento com ou sem
El elemento del puen p a Pastas transparentes | Pastas transparentes Pastas gengivais: d =
aparece mas oscuroy | elemento del puente | color con modificador de naturais altamente cervicais-incisivas: G1 Gengiva claro (i) (D GHRFE
gris en comparacion es demasiado grueso | estructura y color mas claro opalescentes: 1 Litchi G2 Gengiva escura Cozedura 450°| , . 1 45°C/min ) 700°C| 4 ,
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las coronas estructura mas grueso N2 Gelo Cl3 Limdo Pastas de correcgio:
Sonsutar con ¢ centro de N3 Cristal Gl Newra Acabamentos
resado y acaptar o prolongar Atencdo! O pd de cerédmica é prejudicial a satide! Durante os trabalhos de
el elemento del puente en su N4 Neve CR2 Amarela ¢ p prej

acabamento na cerdmica empregar um sistema de aspiragdo equipado com
filtro de pd superfino utilizado habitualmente nos laboratorios.
» Efectuar os acabamentos com diamantes de granulagdo fina e aplicando
uma leve presséo.
» Com os polidores de diamantes separar apenas a ceramica de revesti-
mento mas ndo a estrutural
- A estrutura nunca deve ser danificada nos seus pontos inter-
dentais, caso contrario podera ter inicio uma ruptura a partir
destes pontos!
» Estruturar a superficie com instrumentos rotativos.
» Misturar tintas de coloragdo com os respectivos liquidos de pastas de
envernizamento e aplicar estas misturas para realgar as cores.

u:
Misturar a pasta de envernizamento com o(s) respectivo(s) liquido(s) de tintas
de coloragdo e aplicar estas misturas em camadas muito finas.
Ou:
Efectuar a cozedura de vitrificagao sem tinta de coloragéo ou pasta de
envernizamento.
» Efectuar a cozedura de vitrificagdo de acordo com a respectiva tabela; vide
“Execucdo da cozedura”.

Reparacao intra-oral de um revestimento

Os revestimentos de restauragdes fixas podem ser reparados com o CoJet

System, fabricado pela 3M ESPE e com material de obturag&o do tipo compdsitos.

» Para informagdes relativas a elaboragdo, consulte por favor as respectivas
instrugdes de utilizagdo dos produtos CoJet System.

Prevencéo de erros de elaboragao

Problema Causa Medida

Ceramica demasiado | Temperatura de Aumentar a temperatura de
porosa, opaca ou cozedura demasiado | cozedura,

cinzenta baixa, reduzir a temperatura de

bomba de vécuo
actua com atraso,
nivel de vacuo
demasiado baixo

pré-aquecimento e de activagdo
de vécuo,

inspeccionar a bomba de vacuo
e 0 forno quanto a respectiva
estanquicidade

Reduzir a temperatura de
pré-aquecimento e cozedura

Ceramica clara e vitrea | Temperatura de
cozedura demasiado

elevada

Superficie demasiado
granulosa

Temperatura de
cozedura demasiado
baixa

Aumentar a temperatura de
cozedura ou prolongar o tempo
de espera

Superficie com brilho
insuficiente,
vitrificagdo demasiado
fosca

Tempo de espera
demasiado curto,
temperatura de coze-
dura demasiado baixa

Aumentar a temperatura de
cozedura ou prolongar o tempo
de espera

Superficie demasiado
brilhante

Temperatura de
cozedura demasiado
elevada

Reduzir a temperatura de coze-
dura e/ou encurtar o tempo de
espera

Arestas arredondadas

Tempo de espera
excessivo,
temperatura de
cozedura demasiado
elevada

Reduzir a temperatura de coze-
dura e/ou encurtar o tempo de
espera

Formacéo de bolhas

Presenca de impurezas
e/ou infiltragdes de ar
durante a cozedura de
vitrificagdo realizada
sob vacuo

Melhorar a técnica de aplicagdo
de camadas,

ter em atencdo as instruges
de processamento,

proceder a uma cozedura de
limpeza do forno

Fissuras

Fase de arrefecimento
demasiado curta,
presenca de material
estranho

Prolongar a fase de arrefeci-
mento,
utilizar unicamente Lava Ceram

Rebordo/aresta da
coroa no coberta

Compactagéo insufi-
ciente da pasta modi-
ficadora de estrutura,
estrutura com sujidade
(por ex. com gordura)

Compactar melhor a pasta
modificadora de estrutura,
limpar a estrutura com banho
de vapor ou desengordurar.
Aplicar antes da segunda
cozedura

Ar ocluso (bolhas de ar)
entre a estrutura e a
ceramica

Humificagéo deficiente,
presenca de sujidade
na estrutura (por ex.
gordura)

Pré-secagem dema-
siado curta

Vaporizar a estrutura ou
desengordurar a mesma,
estriar bem a pasta modifica-
dora de estrutura,

deixar secar bem frente a porta
aberta do forno (especialmente
no caso de pontes de grandes
dimensoes)

Medida

Ajustar a diferenca de cor com
pasta modificadora de estrutura
e coloragdo mais clara,

aplicar uma maior espessura
de pasta modificadora de
estrutura,

pedir aconselhamento junto

do centro de fresagem Lava

e adaptar ou prolongar o
elemento de ponte em termos
de tamanho e/ou comprimento
as coroas

Completar com pasta de
correcgao, vide «Execucdo da
Cozedura»,

proceder a uma nova calibragem
do forno, vide «Preparacéo do
forno de ceramica»

Problema Causa

Elemento de ponte
apresenta-se mais
escuro e cinzento
comparativamente
as coroas

0 revestimento do
elemento de ponte é
demasiado espesso
comparativamente
as coroas

Falta de ponto de
contacto

Temperatura de
cozedura demasiado
elevada

Incompatibilidades

Em pessoas alérgicas ndo se exclui a possibilidade de sensibilizagdo causada
pelo produto. Caso surjam reacgdes alérgicas suspender a utilizagao do produto
e retird-lo completamente.

Armazenamento e conservacao
Armazenar os liquidos a 15-25°C/59-77°F.

Informagao para os clientes
Ninguém esté autorizado a fornecer qualquer informacéo diferente da que é
fornecida nesta folha de instrugdes.

Garantia

A 3M ESPE garante que este produto esté isento de defeitos em termos de
material e fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZACAO E
ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM. O utilizador é responsével por determinar

a adequagdo do produto a aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar
defeituoso dentro do perfodo de garantia, a sua tnica solugdo e Unica obrigagdo
da 3M ESPE serd a reparagdo ou substituigdo do produto da 3M ESPE.

Limitagao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE ndo sera responsavel por quaisquer
perdas ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.

Informag&o actualizada em Novembro 2006
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Productbeschrijving

Lava Ceram afdekkeramiek en de bijbehorende Lava Frame keramische
substructuren, beide geproduceerd voor/door 3M ESPE, zijn onderdelen van het
Lava-systeem voor de vervaardiging van volledig uit keramiek vervaardigde
prothetische voorzieningen. Keramische substructuren en afdekkeramiek zijn
speciaal op elkaar afgestemd en kunnen niet met andere keramische materialen
worden gecombineerd.

Lava Ceram afdekkeramiek is in 16 VITA-Classic-kleuren en daarnaast in

3 ,Bleach™kleuren verkrijgbaar, het kleurenpallet bestaat uit de volgende
poeders en behorende mengvloeistoffen:

Standaardmassa’s

3 schoudermassa’s SH, 19 substructuurmodifier MO, 19 dentinemassa’s D,
10 Magic-intensiefmassa’s I, 4 snijmassa’s E, 2 enamel-effect-massa’s E,
4 transpa-opaal-massa’s T, 1 transparant-clear-massa CL, 10 verfkleuren S,
1 glazuurmassa G.

»Performer”-massa’s

6 hoog-fluorescentie-dentinemassa’s Flu-In FL, 4 opaakdentine-massa’s 0D,

2 hoog-fluorescente transpa-opaal-massa’s ICE, 4 hoog-opaliserende transpa-
natuur-massa’s N, 3 cervicaal-incisaal-transparantmassa’s Cl, 2 gingivamassa’s
G, 2 correctiemassa’s CR.

v De gebruiksinformatie van dit product dient zolang te worden bewaard als
het product gebruikt wordt.

Toepassingsgebieden
o Afdekking van Lava Frame zirkoniumoxide substructuren

Voorbereiding

Voorbereiding van substructuur

» De gekleurde en gesinterde substructuur reinigen door zorgvuldig te
stomen.
- De substructuur moet absoluut schoon en vetvrij zijn!

De keramiekoven voorbereiden

Exacte brandresultaten worden beinvioed door de constructie van de oven, de

brandprocedure, de gebruikte tray voor de keramiekoven en de grootte van het

werkstuk.

Om de gewenste resultaten te behalen wordt aanbevolen de keramiekoven voor

de eerste Lava Ceram brand als volgt te kalibreren:

» De ,Eerste dentine- en snijbrand” zoals onder ,Brandprocedure” aangegeven
programmeren.

» Lava Ceram Clear mengen en een kleurmonsterplaatje modelleren, dat na de
brand overeenkomt in vorm en laagdikte met het originele kleurmonster van
de Kkleurenring.

» Het kleurmonsterplaatje volgens de brandprocedure ,Eerste dentine- en
snijbrand” branden.

» Na het afkoelen moet het kleurmonsterplaatje met het originele kleurmonster
van de kleurenring vergeleken worden. De translucentie en de Kleur moeten
overeenstemmen.

» Bij afwijkingen moet de brandprocedure worden aangepast, zie ,Fout-
vermijding bij de verwerking”.

Kleurkeuze
Combinatietabel in overeenstemming met de VITA-Classic-kleuren

VITA-Classic-
T A1|A2|A3|A35A4|B1/B2|B3(B4|C1/C2|C3|C4(D2|D3|D4

16 substruc- | MO|MO|MO| MO|MO|MO|MO|MO| MO|MO|MO|MO|MO| MO|MO|MO|
tuurmodifier | A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

16 dentine- |D | D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D
materiaal |A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

4 glazuur-
materiaal |E2|E2|E3|E3|E4|ET|ET|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|ES

Combinatietabel voor ,,Bleach”-kleuren

Vervaardigen van een afdekking

Mengen van de massa’s

De volgende mengvloeistoffen zijn beschikbaar:
o Modelleervioeistof

e Schoudermateriaalvioeistof

o \Verfkleur-/glazuurmateriaalvioeistof

» De materialen met de juiste vloeistof tot een romige consistentie mengen
met behulp van een spatel van glas of agaat. De mengverhouding in gewicht
bedraagt 2,5 g poeder tegen 1 g vloeistof.

Algemene aanwijzing:

Alle substructuurmodifier, dentine-, fluorescentie-dentine-, opaakdentine-,

Magic-intensief-, snij-, enamel-effect-, transpa-opaal-, transpa-natuur-,

cervicaal-incisaal-transparant-, transparant-clear- en gingiva-massa’s kunnen

onderling gemengd of ongemengd gebruikt worden. Brandtemperatuur: zie

,Brandprocedure” - ,Eerste of tweede dentine- en snijbrand”.

Verfkleuren, schouder-, glazuur- en correctiemassa’s hebben verschillende

brandtemperaturen en worden separaat in lagen aangebracht en gebrand, zie

,Brandprocedure”.

Schoudermateriaal in lagen aanbrengen

Een schoudermassabrand is noodzakelijk, wanneer de substructuur in het
cervicaal bereik wordt gereduceerd.

De schoudermassa’s zijn onderling mengbaar en kunnen met de Magic
intensiefmassa’s worden geindividualiseerd, bijv. bij tandkleuren, waarvoor geen
passende schoudermassa voorhanden is. De hoeveelheid toe te voegen Magic
intensiefmassa’s mag echter niet meer zijn dan ca.10% van het totaal, omdat
anders de scherpte van de randen gedurende het branden verloren gaat.

Voor de volgende tandkleuren kunnen de schoudermassa’s ongemengd worden
gebruikt:

Voorkomen van fouten bij de verwerking

Mivakag ouvduaop®v yia xpwpara «Bleach» (AeUkavong)

Vaculimniveau is te laag

dichtheid controleren

Keramiek is helder
en glazig

Brandtemperatuur is
te hoog

Voorverwarm of brandtempera-
tuur verlagen

Oppervlak is te ruw

Brandtemperatuur is
te laag

Brandtemperatuur verhogen of
stoptijd verlengen

Opperviak heeft te
weinig glans
Glansbrand is te mat

Stoptijd is te kort
Brandtemperatuur is
te laag

Brandtemperatuur verhogen of
stoptijd verlengen

Opperviak is te
glanzend

Brandtemperatuur is
te hoog

Brandtemperatuur verlagen
en/of stoptijd verkorten

Kanten zijn afgerond

Stoptijd te lang
Brandtemperatuur
te hoog

Brandtemperatuur verlagen
en/of stoptijd verkorten

Blaasvorming

Verontreinigingen en/of
lucht in de lagen
Glansbrand onder
vacuiim uitgevoerd

Laagtechniek verbeteren
Verwerkingshandleiding in acht
nemen

Reinigingsbrand in de oven
uitvoeren

Probl Oorzaak Maatregel Xptpa «Bleach» (AeUkavong) w1 w2 w3
Keramiek is te poreus, | Brandtemperatuuris | Brandtemperatuur verhogen TporonoinTég okeAeToU MO W1 MO W2 MO W3
opaak of grijs te Iaag ) Voorverwarm- en vacutim- TMopoeAdveg 0BovTivig D W1 DW2 DW3
Vaculimpomp begint starttemperatuur verlagen - ——
te laat Vacutimpomp en oven op MopoeAdveg KomTikoU Xeiloug E2 E2 E2

Mivakag XpwpaTwv

Z1avrap uhika

Tandkleur A1 A2 A3 B3 B4
Schoudermassa SH1 SH3 SH3 SH5 SH5
» Het schoudermassapoeder met schoudermassavloeistof mengen.

» Bij individuele kleurmengingen eerst een kleurmonster branden om de kleur

te controleren.

» Het model met een in de handel verkrijgbare separatievioeistof - gips tegen

keramiek — separeren.

De substructuur op het model plaatsen.

Modelleer het schoudermateriaal op de substructuur tot aan de

preparatiegrens van de stomp en verwijder de overdaad.

» De substructuur van het model nemen en de vervaardigde schouder zoals
beschreven onder ,Brandprocedure” branden.

» De sinterkrimp eventueel door een tweede schoudermateriaalbrand
compenseren. Vervolgens met de substructuurmodifier verder werken.

Substructuurmodifier aanbrengen

De substructuurmodifier geeft de substructuur de basiskleur en wordt na de
schoudermassabrand en voor het dentine en snijmateriaal aangebracht:

» De substructuurmodifier met modelleerviogistof doorroeren.

» Een dunne laag (0,1-0,2 mm) op het gehele oppervlak aanbrengen.

- Voor een goede bevochtiging goed ribbelig maken en opzuigen. Anders
kunnen er luchtbellen ontstaan.

- Indien gewenst, Magic-intensief-kleuren ofwel puur met een vochtig
kwastje dun op de substructuur aanbrengen, dan wel met substructuur-
modifier mengen en dan aanbrengen.

» De substructuurmodifier separaat branden of de dentinelaag direct op de
substructuurmodifier aanbrengen. Brandprocedure: zoals ,eerste dentine- en
glazuurbrand”.

Het aanbrengen van dentine-/glazuurmateriaal

» Dentine-, glazuur- en transparantmateriaal met modelleervioeistof doorroeren
en de restauratie opbouwen.

» Per patiént bijv. Magic-intensief kleuren met dentine-, glazuur- of transparant-
materiaal mengen en op de gewenste plaats aanbrengen.

- Magic-kleuren |, hoog-fluorescentie-dentinemassa’s Flu-In FL of
opaakdentine-massa’s OD wegens hun kleurintensiteit slechts in kleine
hoeveelheden gebruiken, eventueel mengen.

» Bij bruggen het afdekkeramiek voor de eerste brand met een flexibel
instrument interdentaal tot aan de substructuur separeren.

» De eerste brand overeenkomstig de brandtabel uitvoeren, zie ,Brand-
procedure”.

» Indien noodzakelijk met fijnkorrelige diamantboren en lichte druk de vorm
corrigeren.

- Bij separatie van het afdekkeramiek in geen geval de substructuur inter-
dentaal separeren!

» Met snij-, enamel-effect- en transpamassa’s de tandvorm modelleren.

- Voor individuele effecten kunnen de ,Performer”-massa’s N 1-4, ICE 1+2

en Cl1-3 gebruikt worden.
» Interdentale ruimtes sluiten en eventueel nogmaals separeren.
» De 2de brand en alle andere branden volgens de brandtabel uitvoeren, zie

,Brandprocedure”.

Correctiebrand

» Voor de vervollediging van contactpunten na de glansbrand de correctie-
massa’s CR 1+2 gebruiken. Brandtemperatuur: zie ,,Brandprocedure”.

Aanwijzingen voor het gebruik van de ,,Performer”- massa’s

Hoog-fluorescentie-dentinemassa’s Flu-In FL1-6:

accentuering van bepaalde bereiken in dentine, bijv. mamelons, secundaire

dentine - in dunne lagen aanbrengen, of met substructuurmodifier of dentine-

massa’s mengen.

Opaakdentine-massa’s 0D 1-4:
ondersteuning en intensivering van de grondkleuren - in dunne lagen
aanbrengen of met substructuurmodifier of dentine mengen.

Hoog-fluorescente transpa-opaal-massa’s ICE 1+2:
verhoging van de dieptewerking in het incisaalbereik — het gebruik is gelijk aan
snij- en transpamassa’s.

Hoog-opaliserende transpa-natuur-massa’s N 1-4:

voor het produceren van een natuurlijk opaaleffect in het incisaalbereik bij heel
translucente, jeugdige tanden en voor de verhoging van de helderheidwaarde.
Het materiaal geeft de afdekking een fijne glans, die roodachtig-geelachtig tot
blauwachtig overkomt - het gebruik is gelijk aan snij- en transpamassa’s.
Cervicaal-incisaal-transparantmassa’s Cl 1-3:

voor de versterking van de Kleurintensiteit (chroma) in het cervicale en incisale
bereik - het gebruik is gelijk aan die van transpamassa’s.

Gingivamassa’s G1+2:

voor de herstelling van de oorspronkelijke tandvleessituatie - bij de eerste en/of
tweede dentinebrand inwerken; de kleuren kunnen met Magic intensiefmassa’s
worden gemengd.

vy

»Performer”’-massa’s
Hoog-fluorescentie-

Opaakdentine-massa’s:| Hoog-fluorescente

dentinemassa’s Flu-In: | OD1 Ivoor transpa-opaal-
FL1 Créme 0D2 Curry massa’s:

FL2 Goud 0D3 Amber ICE1 Diamant
FL3 Mais 0D4 Roodbruin ICE2 Flamingo
FL4 Mango

FL5 Noga

FL6 Olijf

Cervicaal-incisaal-
transparantmassa’s:

Hoog-opaliserende
transpa-natuur-massa’s:

Gingivamassa’s:
G1 Gingiva helder

N1 Parel Cl1 Litschi G2 Gingiva donker
N2 Vorst Cl2 Abrikoos

N3 Kristal CI3 Citroen Correctiemassa’s:
N4 Sneeuw CR1 Neutraal

CR2 Geel

» Op basis van de tandkleur en met behulp van de Lava Ceram kleurenring de
voor het opbakken vereiste massa’s uitzoeken en klaarzetten.

» De Kleurenring moet gedesinfecteerd worden met een standaard desinfecteer-
materiaal nadat deze in aanraking is gekomen met de patiént.

nBleach”-kleur _ wi w2 w3 Correctiemassa’s CR1+2:
Substructuurmodifier MO W1 MO W2 MO W3 voor de vervaardiging van contactpunten met transparante resp. geelachtige
Dentinemateriaal D W1 D W2 DW3 correctiemassa - Brandtemperatuur: zie , Brandprocedure”.
Glazuurmateriaal E2 E2 E2 Brandprocedure
Start- |Droog-{ t tr Eind- | Stand- | Stand-
Kleurtabel temp. | tijd met zonder | temp. | ftijd tijd
Standaardmassa’s vaculim | vacutim met | zonder
vacutim|vacuiim
Schoudermateriaal: Substructuurmodifier: | Dentinemateriaal: 1ste Schouder- 450° , - [45°C/min| 840°| 1 |
a mg Ov 11- '\&%E\)N‘ls B%— %%\‘}3 materiaalbrand 842°F 81°F/min | " |1544°F "
a5 ) ) 2de Schouder 450°C| 4 o 145°C/min| | 830°C| 4 |
& Sorinal o rr———— " materiaalbrand 842°F 81°F/min  |1526°F -
azuurmateriaal: azuur-effectmateriaal:| Transparante : o . 5
N Eerste dentine- en | 450°C .1 45°C/min 810°C .
E1-E4 £ Polar ‘T’?aﬁ'e’:l‘tfasafa- glazuurbrand 842°F | O™ giopimin | - |14900F| TMIN|
T2 Geel Tweede dentine- en | 450°C 6 min 45°C/min / 800°C 1 min /
T3 Blauw glazuurbrand 842°F 81°F/min o |1472°F "
T4 Grijs Glansbrand met i
480°C h 45°C/min| 790°C f
Magic-intensiefmateriaal:| Verfkleuren: Glazuur-Materiaal: glazuurmassa 896°F |2MN| /| gioF/min [1454°F| - | 1min
11 Oceaanblauw S1 Oceaanblauw G B
12 Atlantis S2 Atlantis Glansbrand zonder o o /mi o
13 Kastanje S3 Kastanje Transparanthelder: glazuurmassa met gggcg 2min| ./ %?(F://rm 1%%0? /. .
14 Havanna S4 Havanna cL of zonder verfkleur
15 Oranje S5 Oranje 3 450°C |, . |45°C/min 700°C| 4
16 Kaki S6 Kaki Correctiebrand 842°F | 2 MIN| g1oF/miin 1 qogpep| Tmin |
17 Vanille S7 Vanille
18 Honing S8 Honing Afwerken
19 Gingiva S9 Gingiva Let op! Keramigkstof is schadelijk voor de gezondheid! Gebruik een standaard
110 Violet S10 Violet

tandtechnisch afzuigsysteem met een fijnstoffilter bij de verwerking van

keramiek.

» Met fijnkorrelige diamantboren en lichte druk afwerken.

» Met diamantschijven alleen het afdekkeramiek, en niet de substructuur
separeren of aanraken!
- De substructuur mag in geen geval worden beschadigd, omdat

anders op deze plaats een breuk kan ontstaan!

» De opperviakken met roterend instrumentarium afwerken.

» Verfkleuren met verfkleur-/glazuurmateriaalvloeistof doorroeren en daarmee
kleuraccenten aanbrengen.
Of:

Glazuurmateriaal met verfkleur-/glazuurmateriaalvioeistof doorroeren en in
een zeer dunne laag aanbrengen.
Of:
De glansbrand zonder verfkleur of glazuurmateriaal uitvoeren.
» De glansbrand overeenkomstig de brandtabel uitvoeren, zie ,Brandprocedure”.

Intra-orale reparatie van een afdekking

Afdekkingen van vast gecementeerde restauraties kunnen met het CoJet

System, gefabriceerd door 3M ESPE, en een composiet vulmateriaal worden

gerepareerd.

» Informatie over de verwerking vindt u in de gebruiksinformatie van CoJet
System!

Barsten Koelfase te kort Koelfase verlengen
Vreemd materiaal in de | Gebruik alleen Lava Ceram
porseleinlagen

Kroonrand is niet Substructuurmodifier | Substructuurmodifier meer

afgedekt te weinig verdicht verdichten
Substructuur is Substructuur afdampen resp.
verontreinigd (bijv. ontvetten
vettig) Voor de 2de brand toevoegen
Luchtinsluitingen Slechte bevochtiging Substructuur afdampen resp.
tussen substructuur Substructuur is ontvetten
en keramiek verontreinigd (bijv. Substructuurmodifier goed
vettig) inkerven
Te kort voorgedroogd | Voor open ovendeur laten
drogen (voornamelijk bij grote
bruggen)
Brugdeel is in De afdekking van Kleurverschil met substructuur-

vergelijking met de brugdeel is in het modifier en lichtere kleur

kronen donkerder vergelijking met de compenseren
en grijzer kronen te dik Substructuurmodifier dikker
aanbrengen

Ruggespraak met Lava-frees-
centrum en brugdeel in grootte
en/of lengte van de kronen
aanpassen resp. verlengen

Contactpunt ontbreekt | Brandtemperatuur is

te hoog

Correctiemassa aanbrengen,

zie ,Brandprocedure”

Oven opnieuw kalibreren, zie
,De keramiekoven voorbereiden”

Allergieén

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid voor het product niet worden
uitgesloten. Mochten allergische reacties optreden, dan moet met het gebruik
worden gestopt en het product volledig worden verwijderd.

Bewaren en houdbaarheid
De vloeistoffen bij 15-25°C/59-77°F bewaren.

Consumenteninformatie

Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van
hetgeen beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

Garantie

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten.
3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDERE GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE
GARANTIES OF GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR
EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen
of het product geschikt is voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit
product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve rechtsmiddel
en de enige verplichting van 3M ESPE reparatie of vervanging van het product
van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of
schade ten gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect,
speciaal, incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief
garantie, contract, nalatigheid of strikte aansprakelijkheid.

Stand van de informatie: November 2006

EAAHNIKA

Mepiypagr Tou MPoiovTog

To oUOTNUA NG ETUKAAUYNG ATIOKATAOTACEWY 0DOVIWVY UE KEPAMIKO

UMk Lava Ceram Kat TO avTiOTOLXO KEPAUIKG GUOTNHA OKEAETMV

Lava Frame, riou mapdyovTal kat Ta 300 yia 1 ané v etaipeia

3M ESPE, anoteAoUv ouoTaTikd aTolxeia Tou VSVlKOU OUOTHHATOG

Lava yla Tnv Kataokeun npooesnmv AMOKATAOTACEWY 03OVTWV

and o)\OKspuleo UAIKO. To 0UOTNHA TWV KEPAUIKOV OKEAETWV Kal
TWV KEPAUIKMY ETIIKAAUPEWV 036VTWV €XOUV eEENIXBEL EIBIKA Yla

™V avapeTagl Toug epapuoyn kat dev Urnopouv va ouvduaoTtolv

Je AA\a Kepapka UAIKA.

To o00TNMa TWV KEPAMIKWV eTKAaAUPewV Lava Ceram mpoopEpeTal

oe 16 xpwpata Turou VITA-Classic kat emumAéov og 3 xpwpata

«Bleach» (AeUkavong), n YKAUa XpwHATOV anoTeAeiTal ano Tig e€Ng

oKOVEQ Kal Ta avtioTolxa uypd avauiEng:

Zravrtap UhIka

3 auxevikég nopoeldveg SH, 19 tporomointég okehetoU MO,

19 nmopoeAdveg odovtivng D, 10 mopoeAdveg EVIOVou XpWHATOG

Magic I, 4 mopoeAdveg komtikoU xeiloug E, 2 mopoehdveg yia Tnv

eniteu€n pawvopévwv adapavtivng E, 4 mopoeAdveg omnalifouoag

dlagavelag T, 1 dlauyng dapaviig mopoeAdvn CL, 10 erupavelakég

Xpwoelg S, 1 okovn yhaooapiopatog (uahomoinong) G.

Mopaehaveg «Performer»

6 mopoeAdveg odovtivng uPnhou eBoptopou Flu-In FL, 4 mopoehdveg

adlapavoug odovtivng 0D, 2 uPnAa eBopifouceg mopoeAaveg

omnaAifouoag dlagavelag ICE, 4 ugnAa onalifouoeg mopoeAaveg

PUOLKNG dlapavelag N, 3 auxeVIKEG KOTITIKEG TIOPOEAAVEG

dlapdvelag Cl, 2 mopoeAdveg oUAwV G, 2 dlopbwTikég mopoeAdveg CR.

1= OLapoUoeg MANPOPOPieq XPNoNG yia autod To TPoIdV MpEel

va eUAdooovTal Kab’oAn Tn didpKela NG EQAPHOYIG Tou.

Topeig epapuoyng

o ETIKAAUYN OKEAETWV, KATAOKEUAOUEVWY Ao UAIKS 0&eldiou Tou
CipKoviou Lava Frame

MpocToipacia

MposToipacia Tou okeAeToU

» KaBapiote Tov XpwHATIOPEVO OKEAETO, TIOU TIPOKUTITEL ATO
nepitnén (sintering), e TPOOEKTIKN eMe&epyaania pe aTuo.

- O okeAeTdG Mpénel va eival andAuta Kabapog Kat Xwpig
unoAeippata Airoug!

MpocToipacia Tou kepapikoU poUpvou

H akpiela g dntnong ermpedletal and To £id0g KATAOKEUNQ

TOU PoUPVOU, TNV EKTEAEON TNG OTITNONG, TOV POPEA TOU UAIKOU

omnong kat To péyebog Tou Katepyalopevou Tepayiou.

Ma va emteuxBouv Ta emBUPNTA anoTeAéoPaTa, cuvioTATaL Va

KAMUMPAPETE TOV KEPAUIKO POUPVO TIPOTOU TNV TPWTN OTITNON He

Lava Ceram wq €&ng:

» [poypappatioTe TNV «TPWTN OTTNoN 0d0VTivng Kal KOTTIKOU
Xelhoug» OTWG MEPLYPAPETAL OTNV «EKTEAEDON TNG OMTTNONG>.

» Avapi&te To Lava Ceram Clear kat dlapoppnote €va Makidlo
XPWUATIKOU JEiYHATOG, TO OTMOI0 AVTIOTOIKEL META TNV OTTTNON
Ue 1o xpwuurlKé delyua oto xpwuaTo)\éylo 600 apopd TNV
HOPQN KAl TO MAX0G TOU OTPWHATOG.

> I'IpoBstTE og émtnon tou makidiou xpwqulKou deiyparog
OUHPWVA PE TNV 03NYia OMTNONG «TPATNG 6MTTNaTG 050VTivIg
Kal KoTTikoU XeiAoug».

» MeTd TV YUEN ouyKpiveTe TO TIAAKIDIO XpWHATIKOU delyaToq
He To XpwHaTikd delypa Tou XpwuatoAoyiou — n nuidlapdavela
KAl TO XpWHA TPEMEL va TauTiCovTal.

> Ze MePImTwon anokAIOEWV MPEMEL va TIPOTAPUOOTEL N
eKTéAeOn TG Omtnong, BAEME «ano@uyn oQAAPATWV KATd TNV
enefepyaoiar.

EmAoyn XxpwpaTog
Mivakag ouvduaopwv cUpgwva pe Ta xpwpara VITA-Classic

Xpwuara

Urama e |A1]A2|A3(a35 A4|B1|B2| B3| B4| C1|C2| C3|C4|D2(D3|D4
:,E"TPT‘}:“' Mo| Mo|Mo| Mo | Mo|mo| Mo|mo| Mo |Mo|mo| Mo|mo|Mo| Mo| Mo
moTee s |A1|A2|A3|A35 A4 B |B2| B3| B4| C1|C2| C3|C4|D2| D3| D4

16mopochaveg D [ D | D| D |[D|D|D|D|D|D|D|D|{D|D|D|D
odovrTivng A1|A2|A3|A3,5 A4|B1|B2(B3|B4|C1|C2(C3|C4|D2|D3|D4

4 mopoeAdveg
KOTITIKOU E2|E2|E3| E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4 E4|E3|E3
Xeiloug

Auxevikég mopoehaveg: | TpomomoinTég okeAeTou: | MopoeAdveg odovTivng:
SH1,SH3,SH5 MOA1-MO D4 DA1-D D4
MOW1-MOW3 DW1-DW3
Mopoehdveg konmikoU | MopoeAdveg yia TV Mopoehaveg
Xeiloug: paivopévwv adapavTivng: | omaAifoucag diagaveiag:
E1-E4 E5 Polar T1 oudétepo
E6 Sun T2 kitpwvo
T3 prAe
T4 ykpilo
Mopoehaveg évrovou | Em@aveiakég Xpwoeig: | Zkovn yAagoapioparog
Xpwparog Magic: S1 umAe wkeavou (uahomoinong):
11 pmAe wkeavou S2 athavtidog G
12 athavTtidog S3 kaotavo
13 kaotavo S4 oténag MopoeAavn diauyoug
14 oténag S5 mopToKaAl dlapaveiag:
15 nopTokahi S6 xaki CL
16 xaki S7 Bavida
17 Baviha S8 péM
18 péAL S9 olAwv
19 olAwv S10 BloAeti
110 BloAeti
Mopoehaveg «Performer»
Mopoehaveg odovTivng | Moopaoehdvn adiapavoug |Mopoehaveg
uynAou pBopiopou odovTivng: omnaAifouoag diagdveiag
Flu-In: 0D1 eAepavrooTouv uynAouU pBopiopou:
FL1 kpeu 0D2 kdpt ICE1 dapdavtt
FL2 xpucd 0D3 kexpumdpt ICE2 pAapivyko
FL3 kaAapmokt 0D4 Siena
FL4 pdvyko
FL5 voUykat
FL6 eAhd
Mopoehaveg uPnAng AUXEVIKEG KOTITIKEG Mopoehaveg oUAwv:
onaAIonG PUOIKNG mopoehdveg dlapdveiag: |G1 oUAwv avoxto
dlapaveiag: Cl1 Aitot G2 oUAwv okoUpo
N1 papyapttdpt Cl2 Bepikoko
N2 mnayetog Cl3 Aepdvi AlopBwTIKEG
N3 kpuotallo TopoeAAveg:
N4 xiévt CR1 oudétepo
CR2 kitpvo

» EmAéETe Kal eTOINAOTE CUNPWVA e TO XpWHA TOU dovTioU Kal
Je ™ Bonifela Twv Xpwuatohoyiwv Lava Ceram Tig mopoeAdveg
TIOU XPELAGenTe yla TV dlAoTPWHATWOT.

> AMOAUPAVETE PETA TNV EPAPUOYT) OTOV ACBEVT| TO XPWHATOAGYLO
ue éva oUvnBeg amoAupavTikd kabapiopatog.

Anpoupyia piag emkaAuyng

Avapign Twv mopoeAdvwv

‘Exete ot d1d6eon| oag Ta akdAouBa uypd avapiEng:

* Yypo dlapdppwong (HovieAapiopatog)

® Yypo yla TV QUXEVIKI TOPOEAAVN

® Yypo yia TIG EMPAVEIAKES XPWOELG

» Avapifte Tq oKoveq nopos)\avnq ue TO avTioTolKO UYpo pe pla
ondén and Yua)\l 1 andé axum MEXPLG OTOU 6r| uloupynesl pia
Kpsuwénq cuomon H oxéon avauéng katd Bapog eivat 2,5 g
okovn og 1g uypo.

Tevikn emonpavon:

‘OAa Ta UAIKA TpoTtomoinong okeAeToU, mopoeAdveg odovTivng,
pBopiloucag odovTivng, adlapavoug odovTivng, évioveg Magic,
KoTTikoU xeihoug, emiteu&ng pavopévmv adapavtivng, onalifoucag
dlapavelag, UOlkig dlapAvelag, AUXEVIKNG KOTITIKNAG dlapdvelag,
dlauyeig dlapaveig Kat OUAKEG pmopoUv va avapix8ouv HETAEU
TOUG 1 va emoTpwBOoUV UePovwpéva. Oeppokpaaia OmTnong:
BAéne «EkTéAeon TNG (’)nrnonq» - «MpwTn 1} deUTEPN OMTNON
0d0VvTivng Kat KOTtTIkoU XeiAhoug».

Ot ETUPAVEIAKEG XPWOELG, AUXEVIKEG TIOPOEAAVEG, TTOPOEAAVES
y)\aocaplouaToq (uahormoinong) kat élopelequ TMopoeAveg
£XOUV JLAPOPETIKEG BEPHOKPATIEG OTITNONG Kal 1 SlACTPWHATWON
Kal OrTnon ekteAeital EexwploTd, BAENE «EKTEAEON TNG OTTTNONG>.

AI0OTPWHATWON TNG AUXEVIKNG TOpaeAdvVNG

H érttnon g auxevikig nopoeAdvng eival anapaitnn, eav
TIPOEKUYE PEON TOU OKEAETOU OTNV AUXEVIKN TIEPLOXN.

Ol auxeVIkEG TopoeAdveg avaptyviovTat HETaEU Toug Kat Propolv
va eEaTopikeuToUV He Evioveq opoeAaveg Magic, T.x. o€ MEPIMTWON
XPWHATWV 030VTOG, Yla Ta oTtoia dev UTAPXEL Kapia avTioTolxn
AUXEVIKN TIopoehavn. H mpoobetn avauién Eviovmv mopoeAavwy
Magic dev emtpénetal wotdoo va urnepPaivel pia avaroyia 10%,
emneldn aAwg Xdvetal n axunpdéTTa Tou Xeiloug katd v
SldpKela NG OMTNONG.

Ma ta sﬁnq Xpwuata obovmq UMOPE(TE VA XPNOLOTIOOETE TIG
AUXEVIKEG TTIOPOEAAVEG XWwPIG avAMEN:

Xpwua 0d6vTog Al A2 A3 B3 B4
SH3 SH3 SH5 SH5

Auxeviki) TopogAdvn SH1

» Avaui&te TIg oKOVEQ AUXEVIKAG TIOPOEAAVNG LE TO UYPO AUXEVIKAG
nopoa)\avnq

> 2€ MEPIMTOoT ATORIKOV XPWUATIK®Y MIpATwV npoBeite kat’
apXag TPOTOU TNV BLACTPWHATWOT GE GITMaT EVOG XPWHATIKOY
BElYHATOG, YO Va EAEYEETE TO XpDUA.

» Mov(OTE TO EKMAYEIO HE £VA GUVNOLOPEVO OTO EUMOPLO HOVWTIKG
UAIKO — YOWOU €vavTL TOU KEPAMIKOU UAIKOU.

» TomoBeTrOTE TO OKEAETO EMAVW OTO EKUAYE(O.

» AlauopewoTe TNV HAla TNG AUXEVIKNG MOPOEAAVNG EMAVW OTO
OKEAETO Kal MEXPL TO OPLO TNG MAPACKEUNG OTO KOAGBwHA Kal
npoBeite oe anoppoPnon Tou MAEOVA{OVTOG Uypou.

» AvaonK®oTe To OKEAETO amod TO ekpayeio kal mpoPeite oe
OTITNON TNG AUXEVIKIG TTIOPOEAAVNG, OTIWG TIEPLYPAPETAL OTNV
napaypago pe Titho «EKTEAeONG TNG OMTNONG».

» E&looppormoTe TNV ouppikvwon Tou UAIKOU Adyw Tepitnéng,
av eivat avaym[o EKTEAWVTAG Kal pia deUTepn OMTNON mg
AUXEVIKAG nopoe)\uvnc; ZuvexioTte akohoUBwG TNV epyacia oag
€ TO UAIKO TPOTIOMOINONG TOU OKEAETOU.

EmioTpwon Tou UAIKOU TpoTIonoinong okeAeToU

To UAIKO TpoTIOT0iNoNG OKEAETOU TIPOCPEPEL OTO OKEAETO TO BATIKO

TOU XPWUA KAl ETUOTPWOVETAL HETA TNV OTITNON TNG AUXEVIKING

TopOoeAAVNG KAl TIPOTOU TNV SLAOTPWHATWOT 0d0VTIVNG/KOTITIKOU

xst)\ouq

» Avapi€te 10 UAIKS Tpottoroinong okeAeToU pe To uypd

povtehapiopatog (dlapéppwong).

» Eruotpwote éva Aemto otpwpa (0,1-0,2 mm) enavw om
OUVOAIKI| ETUPAVELQ, TTOU TIPOKELTAL va BEXBel TNV erukaAuyn.

- Ty eniteugn piag ikavoromTikig enioTpwang SovioTe Ty
TopoeAdvn Kal Katomy cnoppoq)ncns T0 n)\eovacov uypo.

Z¢& SlaPOPETIKN TePIMTWON Unopei va mpokUPouv EyKAeloTa
aépa Kat dnpoupyia UOaAdwv.

- Av BEAETE, ETUOTPWOTE TNV EVIOVOU XPWHATOG MOPoEAdVN
Magic, eite pepovwuéva und poper Aemtol OTPOUATOS UE TN
BonBela evog uypoU TivEAOU EMAVW OTO OKEAETO, €iTe HETA
and rponyoupevn avapign pe To UAIKG Tporomoinong Tou
okeAeTOU.

» [MpoBeite oe EexwploTth dmtnon Tou UAIKOU Tporomoinong
OKeAETOU 1| ETUOTPWOTE TO OTPWHA TIOPOEAAVNG 0JOVTIVIG
Apeoa endavw oto UAKS Tporomnoinong okeAetoU. EkTéAeon Tng
OmTnong: onwg neptypdeeTat oty «Mpwtn émtnon odovtivng
Kal KOTITIKOU XEiNoUg».

AlaoTpwpdTwon mopoeAdvng odovTivng/KomTikou Xeiloug

» Avapi€te Tig paleg 0dovTivng, KOTTIKOU Xeiloug kat dlapdavelag
He uypd HovTEAAPIOUATOG Kal XTIOTE TNV anokatdotaor.

» AvdAloya e Tnv Mepintwon Tou achevi Kal TIPOKELUEVOU
yla v anddoon Twv WBLatepoTHTWV (EaTopikeuon) Twv
AMOKATAOTACEWV TIPOREiTE 0E AVAMLEN TL.X. EVTOVOU XPWHATOG
Magic pe paleq odovtivng, komrikou Xeihoug 1) Slagdavelag Kat
EMOTPWOTE OTNV emBUUNTY BEON.

- Na xpnotdornoleite Ta xpwpata Magic I, Tiq opoeAdveg
oovTivng uynAou Bopiapol Flu-In FL 1 Tig opoeAaveg
aalucpqvouq oéovnvnq 0D Adyw NG €vIaong ToU XpWHATOG
TOUG MOVO OE UIKPEG TOOOTNTEG, TIPOREITE EVOEXOHEVWG OE
avaguen.

» Katd v epapuoyr Tou CUCTARATOG aUTOU O€ YEPUPEG TIPETEL
va ponynBei mplv and v pwTn Ornon évag SLaXwPLopog
oTa PecodOVTIA (AVAPETAEY TWV DOVTIMV) LEXPL TOV OKENETO pE
€va eNaoTIKO epyaleio.

» EkteAéoTe TNV MP@TN OIITINON CUNPWVA KE TOV TIiVAKA OTITHOEWY,
BAéme ke@Aahalo e TitAo «EkTéAeong g dmrmong».

» Av gival avaykaio dlopbwoTe TO OXAKA TNG AMOKATACTAONG HE
AeMTOKOKKA SLApPAVTLA KAl e EAAPPA DT,

- Katd 1o duaxwplopd g mopoeAdvng emkaluyng ota
Ueo0dOVTIa dev TPEMEL KATd Kavéva Tpomo va Biyetat o
OKEAETOG SLAMETOU TV dOVTIWV!

» OAOKANPWOTE TO OXNA TOU SOVTIOU e MOPOENAVEG KOTITIKOU
Xeiloug, eniteuEng pavouévwy adapavtivng Kat dlapavelag.
- Ma eEaTOUIKEUPEVA PALVOUEVA UTMOPEITE VA XPNOLUOTIONOETE

TIg opoeAdveq «Performer» N 1-4, ICE 1+2 kat Cl 1-3.

» KAeioTe Toug Xpoug HETAEU Twv SOVTIRV Kal, av eivat
avaykaio, mpofeite o Eva CUPTANPWHATIKS SLaXWPLOUO.

» [payuatonomjote v 2n OTTnon Kat Tiq MePAITEPW OTTHOELG
oUpPwva e Tov Tivaka omTnong, BAEme «EktéAeon g drnong».

AlopBwTikn 6mTnon

» Mpog CUUMAPWON TWV ONKEiWV EMAPNG XPNOLLOTOMOTE LETA
v ortnon uahoroinong (YAaooapiopatog) Tiq dlopOwTIKES
nopoeAdveg CR 1+2. Ogpuokpacia orrmong: BAETE «ExTéAeaN
™G ommone».

Emonpdvoeig yia Tnv Xprion Twv mopoeAdvwv «Performer»

MopoeAaveg odovtivng uPnAol ¢pBopiopou Flu-In FL1-6:

Toviopdg OPLOPEVMV TIEPLOXDV OTNV 0dovTivn, TL.X. «<Mamelons»,

deutepeliouaa 0doVTivh — ETOTPWOTE O AETTA OTPOUATA, 1

avapi&te pe UNIKA Tporomoinong okeAeToU 1) MopoeAAveg

odovTivng.

Mopoehdveg aBlacpuvouq odovTivng 0D 1-4:

Evioxuon kat TOV(.UOT] TWV BACIKOV XPWUATWV — ETUOTPOOTE OF

Aemtd oTpdpaATA 1) AVapiETE e UAIKA TpoTomoinong okeletol i

odovTivn.

Mopaehaveg onalifoucag diagpaveiag uPnhou gpBopiopol ICE 1+2:

AUEnon Tng eviunwong BABOUG 0NV KOTITIKY TIEPLOXT| — XPrioN

OMWG MOPoeAAVEG KOTITIKOU XEINOUG Kal dlapavelag.

Mopoeaveg uPnAig ondAiong guoikng diagdveiag N1-4:

Anpioupyia evog guatkol Gavopévou omdALoNG OTNV KOTTTIKY

TiEPLOXT) O€ TIOAU omaAifovTeg, (NUIdlapaveis), 0d6vTeG aTOpWV

veapng nAkiag Kat mpog augnan Tng TIUNG PWTEVOTNTAG.

Mpoadidouv oy emkaAuyn pia Aerrtr apudpr Aduyn, n omoia

EUPAVIZETAL KOKKLVWTT-KITPLVWTT €wg Kuaver — Xprion onwg

mopoeAaveg KomtikoU xeihoug Kat Slapavelag.

AuxeVIKEG KOTITIKEG Topaehdveg dlagdveiag Cl1-3:

Evioxuon Tng éviaong XxpwHatog OTnV QUXEVIKN Kal KOTITIKNA

TiEPLOXT — XPrion Omwg ropoeAdveg dlapavelag.

MopoeAaveg oUAwv G1+2:

ATOKATAOTA0N NG APXIKIG KATAOTAONG TWV 0UAWY - MPOBEiTE 08

sqmpuoyn KATA TNV Mpa T Km/n deltepn émnon. Ta xpwuata

uropouv va avapxBouv pe évtoveg mopoehdveg Magic.

AlopBwTikéG mopoeAdveg CR1+2:

Kataokeun onpeinv enagng pe dlapavn Kat KItpvar dlopbwTikA

nopoeAdvn avtiotolxa — Beppokpacia dortnong: BAETE «EkTéNeaN

™G ommone».

Anoguyn opaApatwv katd Tnv eneEepyacia

MpoRAnpa Aria

Aiyn pétpwv

Kakr) aBpoxr
O oKeAeTOG eival
akabaptog

EykAwplopévog
aEPQag METAEY
OKEAETOU Kal

Eneﬁepyuo‘rsm TOV OKEAETO
pe atpé kat poBeite oe
artoAinavon avtioToxa

BrjKegq OKOTEWVOTEPN
Kal To ykpida
evtinwon

TIOAU Tayoq oe
oxEan Ke TIG Brikeg

KEPAHIKOU (.x. Armapog) TpayuveTe KaAd TO UAKO
MoAU olUvTtopn TPOTOTOINONG OKEAETOU
Tipogripavon MpopBeite oe &fpavon prpootd
and v avolxTr mépTa Tou
@oUpvou (Tpo mavtdg oe
TEPIMTWON HEYAAWY YEQUPWYV)
To yepupwpa divel | H emkdAuyn tou E§oudeTepote TV dlagopd
Og OXEQM HE TIG YEQUPDUATOG EXEL | XPOHATOG UE UAKO

TpOTIONOIMANG OKEAETOU Ka
QVOIXTOTEPO XPWHA
Enlo‘rpu)o‘rs TO UAIKO
TpOTIONOMNGNG OKEAETOU HE
peyahiTepo nayoq

EAdrte o€ emagr pe To KEVIPO
@pelapiopatog Tng Lava kat
€QAPMOOTE Kal EMPUNKUVETE
avtioTota To YepUpwpa oTo
UEYEBOQ KaUT} OTO HNKOG TwV
Onkwv

To yepUpwpa divel
0g OXEQM HE TIG
ONKEG OKOTEWVOTEPN
Kat Tio ykpiga
evTinwon

H emukdAuyn tou
YEQUPMHATOG EXEL
oAU Tayoq oe
oxEan Ke TIq Brikeg

EEouEempwo‘ra v dlapopd
XPQHATOG UE UAKO
TpormoToinong okeAeTou Kat
QAVOIXTOTEPO XPWHA
EmuoTtpwote To UAIKO

”Performer”-massa

Hog-fluorescens-
dentinmassa Flu-In:

OD1 Elfenben

Opakdentin-massa:

FL1 Créme 0D2 Curry ICE1 Diamant
FL2 Guld 0D3 Amber ICE2 Flamingo
FL3 Majs 0D4 Siena

FL4 Mango

FL5 Nougat

FL6 Oliv

Hog-fluorescerande
Transpa-Opal-massa:

Hdg-opaliserande

Cervikal-incisal-

Transpa-Natur-massa: | Transpamassa: G1 Gingiva ljus

N1 Parla Cl1 Litschi G2 Gingiva mork

N2 Frost Cl2 Aprikos

N3 Kristall Cl3 Citron Korrekturmassa:

N4 Snd CR1 Neutral
CR2 Gul

Gingivamassa:

» Vilj och gor i ordning de fér tandfdrg och skikt nédvandiga mangderna med
hjélp av Lava Ceram:s fargring.
» Desinficera fargringen efter anvandning hos patienten med ett normalt

rengdringsmedel.

Framstéllning av en fasad

Iblandningsmassa

Foljande blandningsvatskor stér till forfogande:

o Modelleringsvétska
o Skuldermassvatska

Eller:

Ror ut glasyrmassa med farg-/glasyrmassvétska och pafor i mycket tunna

skikt.
Eller:

GOr glanshrénningen utan férg eller glasyrmassa.
» Glansbrénningen genomférs enligt brénntabellen. Se under "Brénning”.

Intraoral reparation av fasad
Fasader pa fastsittande restaurationer kan repareras med CoJet System, som
tillverkas av 3M ESPE, och en kompositfyllnadsmaterial.

» For information om bearbetning hanvisas till bruksanvisningen fér CoJet

System.
Undvikande av fel i bearbetningen
Problem Orsak Atgard
Keramen &r alltfor Branntemperaturen & | HOj branntemperaturen
pords, opak eller gra for lag Sank forvarmnings- och

Vakuumpumpen startar
for sent
Vakuumnivan &r for lag

vakuumstarttemperaturen
Kontrollera vakuumpumpens
och ugnens téathet

Keramen dr ljus och
glasartad

Branntemperaturen &r
for hdg

Sank forvarmnings- resp.
branntemperaturen

Ytan ar for ra

Branntemperaturen ar
for lag

H6j branntemperaturen eller
forlang stopptiden

EkTéAeon Tng 6mTnong
Oeppo-| Xpovikr| t” t”  [Tehwn| Aatrip-| Alamip-
Kpaoia |dlapkelal Ue Kevo | xwpig [Beppoinon umd| non
€KKiv- |oTEYVQ-| aépog | Kevd [kpaoid Kevd | Xwpig
nong | parog |(vacuum)| agépog a€pog | Kevo

(vacuum), aépog

1 drrman 450°C 45°C/min 840°C

QUXEVIKNG o 4 min o /i NA o 1min NA

TIOPOEAGVNG 842°F 81°F/min 1544°F|

21 éreman 450°C 45°C/min 830°C

QUXEVIKNG op | 4 min o/ 1. ol 1min 1.

TS 842°F 81°F/min 1526°F]

Mpwm érrtnon o oC/mi o

0dovTivng Kat gigog 6 min ‘;?DI(:;//ITTII[? 1. 1%)0?': 1min .

KOTTTIKOU XEiAoug

Aeltepn omnon o o i o

0d0VTivng Kat gigag 6 min %?ﬂ(:;//nrm? 1. 1840702(% 1min 1.

KOTTTIKOU X€iloug

Maocodpiopa

e TIOpoEAAVN

yhaooapiopatog | 480°C ; 45°C/min| 790°C .

(uahoroinong) | 896°F | 2™ | L |gieF/min|iasaey - | 1min

Kaun emgavelakn

Xpwon

Macaodpiopa

Xwpig MopaeAdvn

YAA0OQQIOLATOS | 4g000 45°C/min| 820°C

(uaAoroinong) o 2min A op /e o A NA

e 1] YwpiG 896°F 81°F/min|1508°F

EMPAVELKN

Xpwon

AlopBwTiKn 450°C . |45°C/min) 700°C f

6mman 842°F | 2N gjopimin| - |120008 TN | A

Ene&epyaoia-TeAciwon Tng amokataoTaong

Mpoaooxn)! H kepapikn okovn eivat emikivduvn yla v vyeia! Kata

™V ene&epyaocia KEPAMIKOV UAK®V TIPETIEL va XPNOLUOTIOLE(TE

oUOoTNUA anoppdPNoNg e CUVNBIOKEVO YIa TA EpYAOTHPLA GIATPO

KATAKPATNONG AETTNG OKOVNG.

> Ens&spvamsi‘rs Je AETTTOKOKKA SLapAVTIA Kal e JIKPY THiean.

> Alaxwpiote povo TO KEPANIKO UAIKO amxu).utpnq,

XPNOLLOTOWVTAG YIa TO OKOTO auTd diokoug amd SlapavTi, Kat

unv dlaxwpileTe Tov OkeAETS!

- O OKEAETOG BEV EMTPEMETAI € KAVEVA TPOTO VA UTTOOTE]
'rpaupuﬂopo psTaF,u TWV SOVTIWV, ENEIBN OE SIAPOPETIKNA
nepinTwon pmopei va mpokUyel kivduvog Bpationg!

AlQUOpP®OOTE TNV ETUPAVELA TNG AMIOKATACTAONG (ETLPAVELAKT

doun) e MEPLOTPOPIKA EpYAEia.

AVAUIETE TIG ETUPAVEIAKEG XPWOELG HE TO UYPO TWV ETIPAVEIAKWDY

XPWOoeWV/YAAooaPIoNaTOS Kal anodwoTe BLaTepOTNTES TWV

XPWUATOV (EPPE).

‘H:

v

v

Avapi&te ™ paZa YAaooapiopatog KE To UYpO ETLPAVELAKDY
xpwoswv/v)\aoouplcuqu Kkal TonoBeTeioTe o€ MOAU AemttoU
Tdxoug oTp®UA.

H

EkteAéoTe TV onrnon mg ua)\onomonq (YAaooapiopatog)
XWPIQ eTPaAVELaK Xpwon 1 pdZa YAaooapiopatog.

» EkteAéote akoAoUBwG TV ortnon ualomoinong
(YAaooapiopatog) cUp®VA LE TOV THVAKA OTITHoEWY, BAETE
kePAAalo Ue TiTho «EkTéAEON TNG OITTNONG>.

Ev300wpaTIKi emdiopbwan piag emkaAuyng

ETikaAUYeLg aKIVATWY anokataotdoewy unopolv va emdlopbwbouv

ue To ovotnpa Colet, To oroio mapdyetat and v etatpeia 3M ESPE,

Kal He UNIKO oUvBEeTNG pnTivng yia éuppadn.

» MAnpogopieg, 600V apopd Tnv enefepyaaia, urnopeite va Bpeite
0TO QUAAADLO MANPOPOPLMY XPriong Tou cuoTriatog Codet!

Anoguyn opahpdTwv Katd Tnv encEepyaaia

MpopAnpa Aia Aqyn pétpuv

To KepapIko eivat H Beppokpacia Augriote TV Beppokpacia Tng

TIOAU MOPWdES, oémtnong eivat ormong

adlapaveg 1y ykpido | oAU xapnAn XaunAwate Tnv Beppokpacia
H avTAia kevou TPoBEpUavong Kat Evaping
aépog Aettolpynoe | EPAPHOYNG KEVOU aEPOg
apyoropnuéva EAéyETe TV oTeyavoTa TG

To eninedo kevou avTtAiag Kevou agpog Kat Tou

aépog eival oAU poupvou
XApnAS
To KEPAMIKO ivat H 6eppokpasia Mewwate v Beppokpacia
QVOIXTOXPWHO Kal orrmong eivat TpoBEpuavong kat drtnong
uaAwdeg TIOAU uPnAn avtioTola
H erupavela eival H Beppokpacia Augrjote v Beppokpacia
TIOAU Tpax1d ormong ivat oAy | érrmong 1j napareivete Tov
XaunAn Xpdvo otdang
H etupdvela €xel O xpdvog otaong Augnote TV Beppokpacia

TIOAU Alyn Aduyn
To yhaoodaplopa

eival MoAU oUvTopog | 6mTNnong 1j napateivete Tov
H Beppokpaoia XpOvo otdong

eival oAU pat érrong eivat
TIOAU XaunAni
H erupdvela €xel H Beppokpaocia Melwote v Bepuokpacia
TIOAU Adpyn émnong eivat ormong kavhrj ouvtopeloTe
TIOAU UYnAr TOV XpOVO 0TAoNg
Ta xeihn giva O xpovog cnacng Mewwote v SEpHOKpGGlG
OTPOYYUAEHEVA elvat oAl pakpug | dremong kavt ouvtopedote
H eapuOKpuom TOV XpOVO 0TAoNg
oérmang givat oAd
uygniy
Anpioupyia Yndpyouv BeATIhOTE TNV TEXVIKN
PUOAABWV akabapoieg kavn dlaoTpwpdTHOoNg
aépag avapeoa MpoogETe v 0dnyia
oTa oTpOHATA ene&epyaoiag
To yAaoodaplopa MpopBeite oe omtnon kabapioud
dlevepynBnke oe oTov poupvo
OuVBIKeg KEVOU
aépog
Priypata H pdon Yugng MNapateivete v paon Yugng
eival oAU oUvtopn | Xpnotpornonjote pévo
Yrdpyet EEvo UNkO | Lava Ceram
oTa oTpOHATA
Ta épla g 6rkng To UAIkO ZUPMEOTE MEPLOOOTEPO TO
dev eival Tporomnoinong UALKO Tporomoinong okeAeTou

EMIKAAUPpEVA okeAeToU €xeL Ene&epyaoteite TOV OKEAETO
oupreotei oAU e aTo kat poPeite oe

Aiyo anoAinavon avtiotoxa

O okeleTdg eival MpoBeite 08 GUUMANPWHATIKA
akabaptog £MOTPWOM TPOTOU TV

(r.x. Amapog) 21 érrnon

TpoToToinong okeAeTou pe
peyahlTepo naxog

EAdrte o€ eMagr pe To KEVTPO
pelapiopatog Tng Lava kat
£QapuOOTE Kal eMUNKUvVETE
avTioTOLXA TO YEQUPWHA OTO
UéyeBog Kavr oTo priKog Twv
Onkwv

AvTevdeiteig

S MEPIMTMOELG euaiodnTwy atduwv dev pnopei va anokAeloTel pia
eualoboroinor Toug Aoyw Tou MapoVTog MPoidvVTog. € mepinTwon,
katd v ormoia pokUYouv aAAepyIKEG avTIdPATELS, TOTE TIPETEL
va EMAKOAOUBNOEL SLAKOT TNG EQAPHOYNAG TOU UAKOU auTtoU Kal
OAOKANPWTIKY| TOU AMOUAKPUVOT).

AmoBnKeuon Kai dlatpnon
AnoBnkeleTe Ta Uypd o€ Beppokpacieq amnd 15-25°C/59-77°F.

MAnpo@opnon NeAatav

Kavévag dev emutpénetal va mapéxel MAnpopopieg, ot oroieg va
mapekkAivouv ano auTég, TIoU TIAPEXOVTAL OTO TAPOV PUANAGDLIO
odNYLDV.

Eyylunon

H 3M ESPE eyyudtat 11 To mapdv mpoidv dev €xel eEAaTTOUATA
UNIK@V Kat kataokeunig. H 3M ESPE AEN ANAAAMBANEI KAMIA
ZYMMNAHPQMATIKH EYOYNH, ZYMMNEPIAAMBANOMENHZ KAl
MIAZ ZYNEMATOMENHE EMTYHZHE ZXETIKA ME THN
EMMOPEYZIMOTHTA 'H KATAAAHAOTHTA T'IA ENAN IAIAITEPO
ZKOMMO. O xpriotng eival umetBuvog yla Ty epappoyn kat m
OowoTH XPNOLUoToiNoN Tou MPoidvTog. Z& MEPIMTWON, KATd TNV
oroia To Mpoidv anodeixOei EAATTWHATIKG KATA TN dLAPKELA TNG
10x00g NG eyyunong, n anokAeloTik a&iwon évavtt tng 3M ESPE
Kal N HovadiKr NG UToXpEwan eival 1 eMOKeEUT| fj avTIKATAOTAON
Tou mpoidvtog 3M ESPE.

nsploplouoq Eueuvnq

EKToq €dv TPOKUTITEL VOULKN anayopeuon n 3M ESPE dev cpepet
Kupla €ubuvn ya onotuénnom anwAelan (n pia, Tou TpokUTTEL
KATA Tr XPNOLKOTIONOT TOU APOVTOG TPOIdVTOg, avegaptna
and 1o YeYovog, av 1 gnpia autn eivat Gpean, £pueon, ek,
ouvodeUTIKY 1} emakoAoudn, ave&apTnta and myv woxvouoa
Bewpia, oupniephappavopévng Tng eyyunong, ouppaong, auélelag
1} auoTnpdg UMoxXPEWONG.

Katdotaon oxUog autav twv mAnpogoplav: Noéupplog 2006

SVENSKA

Produktbeskrivning

Lava Ceram fasadkeramik och dértill horande Lava Frame skelettkeramik, som
béda tillverkas for respektive av 3M ESPE, ar komponenter i Lava System for
framstélining av helkeramiska tanderséttningar. Skelett- och fasadkeramiken &r
speciellt utvecklade for varandra och kan ej kombineras med andra keramik-
material.

Lava Ceram fasadkeramik kan erhdllas i 16 VITA-Classic-farger och dessutom

i 3 "Bleach’-farger. Férgpaletten bestdr av foljande pulver och dartill hérande
blandningsvétskor:

Standardmassa

3 Skuldermassa SH, 19 Skelettmodifier MO, 19 Dentinmassa D, 10 Magic-
Intensivmassa |, 4 Skdrmassa E, 2 Emalj-effekt-massa E, 4 Transpa-Opal-
massa T, 1 Transparent-Clear-massa CL, 10 malningsfarg S, 1 Glasyrmassa G.

”Performer”-massa

6 Hog-fluorescens-dentinmassa Flu-In FL, 4 Opakdentin-massa 0D,

2 Hog-fluorescerande Transpa-opal-massa ICE, 4 Hog-opaliserande Transpa-
natur-massa N, 3 Cervikal-incisal-Transpamassa Cl, 2 Gingivamassa G,

2 Korrekturmassa CR.

v Spara bruksanvisningen under produktens hela anvéndningstid.

Anvindningsomraden
o Fasader till Lava Frame Zirkonoxidskelett

Forberedelser

Forberedelse av skelettet
» Rengor det infdrgade och sintrade skelettet genom noggrann angtvatt.
- Skelettet maste vara absolut rent och fettfritt!

Forbered keramikugnen

Det exakta brannresultatet paverkas av ugnens konstruktion, styrningen av

brénningen, anvdnt brénngaller och arbetsstyckets storlek.

For att na 6nskat resultat rekommenderas att fore den férsta Lava Ceram-

branningen kalibrera keramikugnen som foljer:

» Programmera den "Forsta dentin- och skarbrdnningen” som anges under
"Styrning av brénningen”.

» Blanda i Lava Ceram Clear och modellera en liten fargprovkaka, som efter
brénningen motsvarar férgringens fargprov i form och skikttjocklek.

» Brénn férgprovskakan enligt brdnnanvisningen "Forsta dentin- och
skérbranning”.

» Jamfor efter svalnandet fargprovskakan med férgringens férgprov -
genomskinlighet och farg maste stimma Gverens.

» Vid awvikelser méste styrningen av branningen anpassas, se "Undvikande av
fel vid bearbetningen”.

Fargurval
Kombinationstabell for VITA-Classic-farger

}g{géf'ass“" A1|A2|A3|A35/A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

16 skelett-  MO|MO|MO| MO |MO|MO|MO|MO|MO|MO|MO|MO|MO| MO|MOMO|
modifiers A1]A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

16dentin- (D (D/D|D|D|D(D|D|D|D|D|D|D|D|D|D
massor A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

4 incisal-
massor E2|E2|E3|E3|E4|ET|ET1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

o Fdrg-/glasyrmassvatska

» Blanda med hjélp av en spatel av glas eller agat massorna med motsvarande
vétska till en graddliknande konsistens. Viktforhallandet i blandningen skall
vara 2,5 g pulver till 1 g vétska.

Allmé&n anmérkning:

Alla skelettmodifiers, dentin-, fluorescens-dentin-, Opakdentin-, Magic-Intensiv-,
skér-, Emalj-effekt-, Transpa-Opal-, Transpa-Natur-, cervikal-incisal-Transpa-,
Transparent-Clear- och Gingiva-massa kan sinsemellan blandas eller kan
enkellagras. Branntemperatur: Se "Styrning av brdnningen” - "Forsta eller andra
dentin- och skérbranning”.

Mélningsfarger, skulder-, glasyr- och korrekturmassa har olika branntemperaturer
och skiktar sig och brénns separat. Se "Styrning av brénningen”.

Skiktning av skuldermassa

En skuldermassbréanning krévs, om skelettet i det cervikala omrédet reducerats.
Skuldermassorna dr sinsemellan blandbara och kan individualiseras med Magic
Intensivmassa, t. ex. vid tandfarger, for vilka ingen motsvarande skuldermassa
finns. Iblandningen av Magic Intensivmassa far dock inte Gverskrida en andel av
c:a10%, d& annars kantskarpan under branningen kan ga forlorad.

For féljande tandfarger kan skuldermassan anvéndas oblandad:
Tandférg A1l A2 A3 B3 B4
Skuldermassa SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Blanda skuldermasspulvret med skuldermassvatska.

» Vid individuella férgblandningar: For att kontrollera fargen, brénn fére
skiktningen forst ett fargprov.

» Isolera modellen med kommersiellt tillganglig isolering - gips mot keramik.

» Placera skelettet pd modellen.

» Modellera skuldermassan pé skelettet mot preparationsgransen pa pelaren
och sug bort vétskedverskottet.

» Lyft av skelettet fran modellen och brann den fardiga skuldran enligt
beskrivningen under "Brénning”.

» Utjdmna vid behov sintringskrympningen med en andra skuldermasse-
branning. Ga dérefter vidare med skelettmodifier.

Applicering av skelettmodifier

Skelettmodifiern ger skelettet dess grundférg och laggs pa efter skuldermass-
branningen och fore dentin/skar-skiktningen:

» Ror ut skelettmodifiern med modelleringsvatska.

» Stryk ut en tunn hinna (0,1-0,2 mm) éver hela fasadytan.

- Vibrera noga och sug bort Gverskottet for att uppna en god anfuktning och
undvika luftinneslutningar och blasbildning.

- Om sé dnskas, kan Magic-Intensivfarger antingen i outspadd form malas
pé skelettet i tunna skikt med en fuktig pensel eller blandas med skelett-
modifier och darefter strykas ut pa skelettet.

» Skelettmodifiern skall brannas separat eller sé kan dentinskiktet ldggas
direkt pa skelettmodifiern. Styrning av branningen: som "Férsta dentin- och
skdrbrdnning”.

Dentin/incisalskiktning

» Ror ut dentin-, incisal- och transpa-massor med modelleringsvétska och
bygg upp restaurationen.

» For att tillmGtesga individuella onskemal kan man blanda t ex Magic-Intensiv-
farger med dentin-, incisal- eller transpa-massor och skikta in blandningen
pé onskad plats.

- Anvénd Magic-férg |, Hog-fluorescens-dentinmassa Flu-In FL eller Opak-
dentin-massa OD i sma mangder p.g.a. deras fargintensite, resp. blanda
vid behov.

» Fore den forsta brénningen av broarbeten ska keramiken separeras inter-
dentalt med ett flexibelt instrument &nda in till skelettet.

» Genomfor den forsta branningen enligt branntabellen. Se under "Brénning”.

» Om nddvandigt korrigeras formen med finkorniga diamanter under [att tryck.
- Vid tillslipning av fasadkeramiken far skelettet under inga omstandigheter

separeras interdentalt!

» Avsluta tandformen med skér-, emaljeffekt- och Transpamassa.

- Férindividuella effekter kan "Performer”-massa N 1-4, ICE 1+2 och
Cl1-3 anvandas.

» Slut interdentala utrymmen och separera vid behov &ter.

» Utfor Branning 2 och alla ytterligare branningar enligt branntabellen.
Se "Styrning av brénningen”.

Korrekturbrénning
» For att komplettera kontaktpunkterna efter glansbrénningen: Anvand
korrekturmassan CR 1+2. Brdnntemperatur: Se "Styrning av branningen”.

Anmérkningar till anvéndningen av ”Performer”-massa
Hog-fluorescens-dentinmassa Flu-In FL1-6:

For att framhava vissa omréden i dentinet, t.ex. mameloner, sekundérdentin:
Applicera i tunna lager eller blanda med skelettmodifier eller dentinmassa.

Opakdentin-massa 0D 1-4:
For att understddja och intensivera grundférgerna: Applicera i tunna lager eller
blanda med skelettmodifier eller dentin.

Hog-fluorescerande Transpa-Opal-massa ICE 1+2:
For att 6ka djupverkan i incisalomradet - anvands som skér- och Transpamassa.

Hog-opaliserande Transpa-Natur-massa N1-4:

For att skapa naturlig opaleffekt i incisalomréadet vid mycket genomskinliga,
ungdomliga tinder och fér att hoja ljusstyrkan. Det ger ytan ett fint skimmer,
som ser rodgult till blaaktigt ut — anvands som skér- och Transpamassa.

Cervikal-incisal-Transpamassa Cl 1- 3:
For att forstdrka fargintensitet (Chroma) i det cervikala och incisala omradet -
anvands som Transpamassa.

Gingivamassa G 1+2:

terskapande av den ursprunglig tandkottssituationen - inarbetas vid férsta
och/eller andra dentinbranningen. Fargerna kan blandas med Magic Intensiv-
massa.

Korrekturmassa CR1+2:
Framstéllande av kontaktpunkter med transparent resp. gulaktig korrekturmassa.
Brénntemperatur: Se "Styrning av brénningen”.

Brédnning

Start- |Torktid Temp Temp | Slut- | Halltid | Halltid
Kombinationstabell for ”Bleach”-farger temp ~tidi |~ tid utan| temp | med | utan
"Bleach”-firg w1 w2 w3 vakuuml vakuum vakuumjvakuum
Skelettmodifiers MO W1 MO W2 MO W3 gésmg;masse oo | 4 min| gosCrming ) 840 1 |
entinmmassoy D w1 pwe pws 2:a skuldermasse- | 450°C |, - [45°C/min| | 830°C] { |,
Incisalmassor E2 E2 E2 brénningen 842°F 81°F/min o 1626°F -
" 1:a dentin- och 450°C .| 45°C/min 810°C .
Fargtabell incisalbranningen | 842°F | © ™" gtoFimin |+ |1400°F| 1™ | -/
SRR 2adentin-och | 450°C| ¢ . Tasecmin| [ sooc| T
Skuldermassor: Skelettmodifiers: Dentinmassor: incisalbrénningen 842°F 81°F/min o |1472°F o
MO A1-MO D4 DA1-D D4 -
M3 MO W-MO W3 DWA-DW3 Glansbrénning med 480°C . 45°C/min| 790°C )
glasyrmassa och/eller 896°F 2 min WA 81°F/min |1454°F WA 1min
SH5 malningsfarg
Incisalmassor: Emaljeffektmassor: Transparent-opal- Glansbranning utan o on /i o
E1-E4 E5 Polar Massor: glasyrmassa med eller gggog 2min| ./ %?“E//rmlr? gégog . 1.
E6 Sun T1 Neutral utan malningsfarg
T2 Gul o o0 /mi o
T3 B\% Korrigeringsbrénning gig"g 2 min g?ogﬂ:]n . 128(2)"}(:; 1min .
T4 Gra
Magic-Intensivmassor: | Farger: Glasyrmassa: Uppslipning
11 Oceanbld S1 Oceanbld G Varning! Keramikdamm &r halsovadligt! Anvand vid utarbetning av keramik en
12 Atlantis S2 Atlantis utsugsanordning med ett vanligt laboratoriefilter fér fina partiklar.
13 Kastanje 83 Kastanje Transparent-klar: » Bearbeta ytan med finkorniga diamanter och Iétt tryck.
14 Havanna S4 Havanna CL » Separera med diamantskiva enbart fasadkeramiken; separera inte
15 Orange S5 Orange skelettet!
16 Khaki S6 Khaki - Skelettet far under inga omsténdigheter skadas interdentalt, da
17 Vanil S7 Vanil det annars kan uppkomma en fraktur pa detta stille!
18 Honung S8 Honung » Bearbeta ytan med roterande instrument.
19 Gingiva S9 Gingiva » Ror ut farger med farg-/glasyrmassvatska och anvand denna for speciella
110 Violett S10 Violett fargeffekter.

Ytan har for 1ag glans | Stopptiden &r for kort | HGj brénntemperaturen eller

Glansbranningen &r Branntemperaturen ar | forldng stopptiden

for matt for lag

Ytan &r alltfor Branntemperaturen ar | Sank branntemperaturen

glénsande for hog och/eller korta stopptiden

Kanterna &r avrundade | Stopptiden fér lang Sank branntemperaturen
Brénntemperaturen och/eller stopptiden
for hog

Blésbildning Smuts och/eller luft vid | Forbattra skikttekniken
pélaggningen Beakta berabetnings
Glansbrénning instruktionen
genom ford under Genomftr rengéringsbranning i
vakuum ugnen

Sprickor Avsvalningsfasen for Férlang avsvalningsfasen
kort Anvand endast Lava Ceram

Okéant material iblandat

Skelettmodifiern ej
tillrackligt tétad
Skelettet nedsmutsat
(t.ex. med fett)

Dalig vatning

Skelett nedsmutsat
(t.ex. med fett)

Téta skelettmodifiern
ngtvétta resp. avfetta skelettet
Upprepa for Branning 2

Kronkanten ej tackt

Angtvatta resp. avfetta skelettet
Repa skelettmodifiern vél
Torka skelettet vid Gppen

Luftinneslutningar
mellan skelett och
keram

Fértorkning fér kort ugnslucka (framfor allt vid stora
bryggor)
Bryggdel verkar Bryggdelens ytskikt Jédmna ut fargskillnaden med

morkare och gréare
jamfort med kronorna

ar for tjockt jamfért
med kronorna

skelettmodifiern och ljusare férg
Applicera skelettmodifiern
tjockare

Kontakta Lava-Fréscentrum

och anpassa resp. férlang
bryggdelen i storlek och/eller
langd i férhallande till kronorna

Efterapplicera korrekturmassa.
Se "Styrning av brénningen”
Kalibrera ugnen pa nytt.

Se "Forbered keramikugnen”

Kontaktpunkt saknas Branntemperaturen &r

for hdg

Allergiska reaktioner

Hos kansliga personer kan sensibilisering genom produkten ej helt uteslutas.
Skulle allergiska reaktioner upptrada, bor man sluta anvanda produkten och
avldgsna den fullstindigt.

Forvaring och hallbarhet
Véatskorna skall frvaras vid 15-25°C/59-77°F.

Kundinformation
Ingen person har tillstand att ge information som avviker frdn denna
bruksanvisning.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt ar fri frdn defekter i material och
tillverkning. 3M ESPE GER INGEN ANNAN GARANTI, INKLUDERAT UNDER-
FORSTATT GARANT ELLER GARANTI OM SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET TILL
ETT SPECIELLT ANDAMAL. Anvandaren &r sjlv ansvang for att fastsla
produktens ldmplighet for ett specifikt andamal. Visar sig produkten var defekt
inom loppet av garantiperioden, ar reparation eller utbyte av 3M ESPE produkten
den enda rattigheten och 3M ESPE: enda forpliktelse.

Ansvarsbegransning

| annat fall &n da lag sa foreskriver, &r 3M ESPE inte ansvarig for ndgon forlust
eller skada som orsakas av denna produkt, oavsett, direkt, indirekt, speciell,
oavsiktlig eller som konsekvens, oavsett av bedyrad teori, inklusive garanti,
kontakt, forsumlighet eller direkt ansvar.
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Tuoteseloste

Lava Ceram -pééllepolttoposliini ja Lava Frame -keraamiblokit, jotka ovat

3M ESPEN valmistamia tai valmistuttamia, kuuluvat Lava Systems -jérjestelméén,
jolla voi valmistaa kokokeraamisia kruunuija ja siltoja. P&éllepolttoposliini ja
keraamiblokit on kehitetty erityisesti yhteensopiviksi eik niitd voida yhdistaa
muiden posliinimateriaalien kanssa.

Lava Ceram -padllepolttoposliinia saa 16:ssa VITA-Classic skaalan vérissa.
Lisaksi on saatavana 3 "Bleach”-vérié. Posliinilajitelma koostuu seuraavista
jauheista ja niihin kuuluvista sekoitusnesteista:

Vakioposliinit

3 olkapadposliinia (SH), 19 rungon muotoiluposliinia (MO), 19 dentiiniposliinia (D),
10 Magic-intensiivisavya (), 4 Kiilleposliinia (E), 2 tehostekiilleposliinia (E),

4 opaalia transpaposliinia (T), 1 1&pindkyvé transpa-posliini (CL), 10 maalivéria (S),
1lasite (G).

”Performer”-massat

6 korkeafluoresenssista dentiiniposliinia (Flu-In FL), 4 opaakkidentiiniposliinia
(0D), 2 korkeafluoresenssisté opaalista transpaposliinia (ICE), 4 erittdin
opalisoivaa luonnollista transpaposliinia (N), 3 kervikaali-inkisaali-transpa-
posliina (Cl), 2 gingivaposliini (G), 2 korjausposliini (CR).

v Kayttdohje on séilytettdva tuotteen koko kdyton ajan.

Kéyttoalueet
o | ava Frame -zirkoniumoksidirunkojen kerrostaminen

Valmistelut

Rungon valmistelut
» Varjatty ja sintrattu runko puhdistetaan hdyrypesemalld se huolellisesti.
- Rungon taytyy olla ehdottomasti puhdas ja rasvaton!

Posliiniuunin valmistelut

Posliinipolton onnistuminen riippuu uunin rakenteesta, polttoprosessista, polttoon

kaytettdvdsta alustasta ja tydn koosta.

Hyvén posliinipolton saavuttamiseksi suosittelemme kalibroimaan polttouunin

ennen ensimmaistd Lava Ceram-polttoa seuraavalla tavalla:

» Ohjelmoi "Ensimmdinen dentiini- ja Kiillepoltto” polttotaulukon ohjeiden
mukaan.

» Muotoile Lava Ceram Clearista mallipala, joka vastaa polton jdlkeen
muodoltaan ja paksuudeltaan varikartan mallivéripalaa.

» Polta mallipala polttotaulukon "Ensimméinen dentiini- ja Kiillepoltto”
mukaan.

» \Vertaa mallipalaa sen jaéhtymisen jdlkeen varikiekon mallivériin -
l&pikuultavuuden ja vérin on oltava yhdenmukaiset.

» Jos polttotulos on erilainen kuin mallivérissé niin poltto-ohjelma on
ohjelmoitava uudelleen kuten kohdassa "Tydskentelyvirheiden vélttdminen”
neuvotaan.

Virilajitelma
VITA-Classic -varien mukainen yhdistelmataulukko

e A1|A2|A3|A35 A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4{D2(D3|D4

16 rungon 1,163/ 10 Mo [MO| Mo| MO| MO| MO |MO| Mo|Mo| Mo| Mo| Mo| MO

:‘i}:i";""“""s' A1|A2|A3|A3,5 A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4

16 dentiini- |D(D|D|D(D|{D|D|D|D(D|D|D|/D|D|D|D

posliinia A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1({C2|C3|C4|D2|D3|D4
:olgllllll:;a E2|E2|E3|E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|E3|E3

Yhdistelytaulukko ”Bleach”-vareille
"Bleach”-vari w1 w2 w3

Rungon muotoiluposliinit MO W1 MO W2 MO W3
Dentiiniposliinit D W1 D W2 DW3
Kiilleposliinit E2 E2 E2




Véritaulukko

Polttotaulukko

Vakioposliinit
Olkapaaposliinit: Rungon muotoiluposliinit: | Dentiiniposliinit:
SH1 MO A1-MO D4 DA1-D D4
SH3 MOW1-MOW3 DW1-DW3
SH5
Kiilleposliinit: Tehostekiilleposliinit: Opaalit
E1-E4 E5 Polar transpaposliinit:
E6 Sun T1 Neutraali
T2 Keltainen
T3 Sininen
T4 Harmaa
Magic-intensiivisavyt: | Maalivérit: Lasite:
11 Merensininen S1 Merensininen G
12 Atlantis S2 Atlantis
13 Kastanja S3 Kastanja Lapinakyva
14 Havanna S4 Havanna transpaposliini:
15 Oranssi S5 Oranssi CL
16 Khaki S6 Khaki
17 Vanilia S7 Vaniljia
18 Hunaja S8 Hunaja
19 Gingiva S9 Gingiva
110 Violetti $10 Violetti

”Performer”-massat

Korkeafluoresenssiset
opaalit transpa-

Korkeafluoresenssiset
dentiiniposliinit:

Opaakkidentiiniposliinit:
0D 1 Norsunluu

FL1 Kermanvérinen 0D2 Curry posliinit:

FL2 Kulta 0D3 Ambra ICE1 Timantti
FL3 Maissi 0D4 Siena ICE2 Flamingo
FL4 Mango

FL5 Nugat

FL6 Oliivi

Kervikaali-inkisaali-
transpaposliinit:

Erittdin opalisoivat
luonnolliset transpa-

Gingivaposliinit:
G1 Gingiva vaalea

posliinit: Cl1 Litsi G2 Gingiva tumma
N1 Helmi Cl2 Aprikoosi

N2 Huurre Cl3 Sitruuna Korjausposliinit:
N3 Kide CR1 Neutraali
N4 Lumi CR2 Keltainen

» Valitse kerrostamiseen tarvittavat posliinit Lava Ceram -vérikarttaa apuna
kéyttden hampaan vérin mukaan.

» Kun potilaan hammasvari on tarkastettu henkilokohtaisesti, desifioi varikartta
desifiointiaineella.

Kerrostaminen

Posliinien sekoitus

Voit kdyttdd seuraavia sekoitusnesteita:
¢ muotoiluneste

o olkapédposliinineste

o maalivéri-/lasiteneste

» Sekoita posliinijauheet vastaavien nesteiden kanssa kermamaiseksi kéyttaen
lasi- tai akaattilastaa. Painon mukainen sekoitussuhde on 2,5 g jauhetta ja
19 nestetta.

Yleisohje:

Kaikki rungon muotoilu-, dentiini-, korkeafluoresenssi dentiini, opaakki

dentiini, Magic-intensiivi-, kiille-, tehostekiille, eri transpa- ja gingivaposliinit
voidaan sekoittaa keskendan tai niilld voidaan pelkéstadn kerrostaa.
Polttoldmpdtila: Katso ohje polttotaulukosta "Ensimmdinen tai toinen dentiini- ja
Kiillepoltto”.

Maalivéreilld, olkapéa-, lasite- ja korjausposliineila on erilaiset polttoldmpdtilat ja
ne kerrostetaan ja poltetaan erikseen, katso polttotaulukko.

Olkapéaaposliinin kerrostaminen

Olkapa&posliini on poltettava kun runko on lyhyt kervikaaliselta alueelta.
Olkapaéposliineja voi sekoittaa keskendén ja niiden varia voidaan tehostaa
Magic intensiiviposliinilla, esim. sellaisissa hammasvareissd joihin ei vastaavaa
olkapédposliinia ole olemassa. Magic intensiiviposliinin osuus ei saa kuitenkaan
olla yli 10 %, muuten reunan terdvyys hdviaé polton aikana.

Seuraaville hammasvéreille voidaan olkap&éposliineja kdyttaé sekoittamatta:

Hammasvari A1l A2 A3 B3 B4

Olkapéaposliini SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Sekoita olkapddposliini ja -neste keskendén.

» Erikoisvarisekoituksista kannattaa ensin polttaa mallipala vérin tarkistamiseksi
ennen lopullista kerrostamista.

» Eristd malli eristysaineella.

» Aseta runko mallin paalle.

» Muotoile olkapddposliini rungonpélle hiontarajaan asti ja poista liika
kosteus.

» Nosta tyd mallilta ja tee olkap&dpoltto, kuten polttotaulukossa on kuvattu.

» Korjaa polttokutistuma tarvittaessa toisella olkapaépoltolla. Kerrostamista
jatketaan seuraavaksi rungon muotoiluposliinilla.

Rungon muotoiluposliinin kerrostaminen
Rungon muotoiluposliini antaa rungolle pohjavérin ja se kerrostetaan
olkapéépolton jdlkeen, ennen dentiinin ja kiilteen kerrostamista:
» Sekoita rungon muotoiluposliinijauhe muotoilunesteen kanssa.
» Kerrosta ohut kerros (0,1-0,2 mm) kerrostettavalle alueelle.
- Liian kosteuden poistamiseksi rihlaa tyd ja poista ylim&rdinen kosteus,
ettei iimataskuja ja huokoisia muodostu.
- Magic -intensiivivdrit voidaan kerrostaa joko sekoittamattomina
ohuesti rungon paalle kostean pensselin avulla tai sekoitettuna rungon
muotoiluposliinin joukkoon.
» Polta rungon muotoiluposliini erikseen tai kerrosta dentiinikerrokset suoraan
rungon muotoiluposliinin paalle. Poltto-ohjelma: "Ensimméinen dentiinin ja
kiilteen poltto”.

Dentiinin/Kiilteen kerrostaminen
» Sekoita dentiini-, Kiille- ja transpaposliinijauheet muotoilunesteen kanssa ja
kerrosta.
» Potilaskohtaisesti tee yksiléllinen sekoitus Magic -intensiivivarien, dentiini-,
kiille- ja traspaposliinien kanssa ja kerrosta haluttuun kohtaan.
- Kéytd Magic - intensii isévyja pelkéstaén tai sekoita tarvittaessa
korkeafluoresenssisten dentiini- tai opaakkidentiiniposliinien
kanssa vain pienid madrid niiden voimakkaan vari-intensiivisyyden
VUOKSI.
» Erottele silloissa kruunut toisistaan instrumentilla runkoon asti ennen
ensimmaistd polttoa.
» Suorita ensimmdinen poltto polttotaulukon mukaisesti.
» Mikali on tarpeen, korjaa muotoa poraamalla hienorakeisella timantilla
kevyesti.
- Interdentaalivélejd poratessa runkoa ei saa missdén tapauksessa
vahingoittaa!
» Viimeistele hampaan muoto Kiille-, tehostekiille- ja transpaposliineilla.
- Yksilollisid tehosteita varten voidaan kéyttad "Performer”-posliingja N 1-4,
ICE1+2ja Cl1-3.
> Téyta interdentaalivélit ja tarvittaessa erottele ne vield kerran.
» Suorita toinen poltto ja kaikki muut poltot polttotaulukon mukaan, katso
polttaulukko.

Korjauspoltto
» Kayta kiillepolton jalkeen korjausmassoja CR 1+2 kontaktien aikaansaamiseksi.
Polttoldmpdtila; katso polttotaulukko.

Ohjeita ”Performer”-massojen kayttoon

Korkeafluoresenssiset dentiiniposliinit Flu-In FL1-6:
Kaytetdan tehosteisiin, kuten esim. mameloonit, sekundaaridentiini.
Kerrostetaan ohuina kerroksina tai sekoitetaan rungon muotoilu- tai
dentiiniposliinin kanssa.

Opaakkidentiiniposliinit 0D 1-4:
Vahvistaa ja tehostaa perusvarid. Kerrostetaan ohuina kerroksina tai sekoitetaan
rungon muotoilu- tai dentiiniposliini kanssa.

Korkeafluoresenssiset opaalit transpaposliinit ICE 1+2:
Tehostaa syvyysvaikutusta inkisaalialueella. Kéytetddn kuten kiille- ja transpa-
posliingja.

Erittdin opalisoivat luonnolliset transpaposliinit N 1-4:

Kéytetaén inkisaalialueella luonnollisen opaaliefektin luomiseen, kuten erittdin
l&pikuultavissa, nuorissa hampaissa. Lisddvat vaaleutta ja antavat paéllépoltto-
posliinille hienon hohdon, joka vaihtelee punaisenkeltaisesta sinertévaan.
Kaytetdan kuten Kiille- ja transpaposliineja.

Kervikaali-insisaalitranspaposliinit Cl 1-3:
Vahvistavat vérin intensiivisyytta (varikylldisyyttd) kervikaali- ja insisaalialueella.
Kéaytetdadn kuten transpaposliineja.

Gingivaposliinit G 1+2:
Matkii ientd. Kerrostetaan ensimmdiselld ja/tai toisella dentiinipoltolla; vérit voi
sekoittaa Magic-intensiiviposliineihin.

Korjausposliinit CR1+2:
Kontaktipisteiden valmistus I&pikuultavalla tai kellertévalld korjausmassalla.
Polttoldmpétila: Katso polttotaulukko.

For at opnd det gnskede resultat anbefales det, at keramikovnen - inden farste

Lava Ceram breending - kalibreres pé falgende méade:

» Farste dentin- og emaljebreending” programmeres som angivet under
,Breending“.

» Bland Lava Ceram Clear og modeller en lille farveproveplade, der efter
breendingen skal svare til farvepraven i farveskalaen mht. form og lagtykkelse.

» Braend den lille farveprgveplade i overensstemmelse med braendings-
anvisningen ,Forste dentin- og emaljebreending”.

» Efter den lille farveproveplade er afkelet, sammenlignes den med farve-
praven - translucens og farve skal stemme overens.

» | tilfeelde af afvigelser skal breendingsprocessen tilpasses, se ,Forebyggelse
af fejl ved forarbejdningen®.

Farvevalg
Kombinationstabel efter VITA-Classic farver

Aloitus-| Kui- | °C °C~ |Loppu- |Pitoaika| Pitoaikal
ampotila vau- | vakuumi | ilman  [ldmpo- | vakuu- | ilman
saika vakuumia| tila | missa | vakuu-
mia
Ensimméinen Olka- o . o /mi o ;
piiposliinin poltto 450°C | 4 min | 45°C/min 1. 840°C | Tmin | ./
Toinen Olkapéa- o " ey o ;
posliinin poltto 450°C | 4 min| 45°C/min . 830°C | 1min .
Ensimmainen o " of/mi o )
dentiini- ja Killepoltto 450°C | 6 min| 45°C/min . 810°C | 1min | ./
Toinen dentiini- ja o . of/mi o ;
Killlepoltto 450°C| 6 min| 45°C/min A 800°C | 1min A
Kiiltopoltto lasitteella o " of /mi o f
ja/tal maalivarili 480°C | 2 min . 45°C/min| 790°C | ./ 1min
Kiiltopoltto ilman
lasitetta maalivérin | 480°C | 2 min . 45°C/min| 820°C | ./ .
kanssa tai ilman
Korjauspoltto 450°C | 2 min| 45°C/min e 700°C| 1min | ./
Viimeistely

Huomio! Posliinipdly on terveydelle haitallista! K&ytd posliinia tydstettéessé
imuria, jossa on laboratoriokdyttoon tarkoitettu hienopdlysuodatin.

» Viimeistele kevyesti hienorakenteisilla timanttiporilla.

» Viimeistellessasi timanttilaikalla hammasvéleja varo vahiongoitta-

masta runkoa!

- Runkoa ei saa missaan tapauksessa vahingoittaa inter-
dentaalivileistd, koska se saattaa jatkossa aiheuttaa rungon

murtumisen!

» Loppumuotoile pinta pydrivilld instrumenteilla.

» Sekoita maalivdrit maalivari-/lasitenesteen avulla ja levitd néin saadut

varisawyt,
Tai:

Sekoita lasite ja maalivari lasitenesteen avulla ja levitd se hyvin ohuena

kerroksena.
Tai:

Polta kiiltopoltto ilman maalivérid tai lasitetta.

» Suorita tdmén jélkeen Kiiltopoltto polttotaulukon mukaan: Katso polttotaulukko.

Posliinin intraoraalinen korjaus
Sementoitujen tdiden posliinipinnat voidaan korjata 3M ESPEn valmistaman
CodJet Systeemin ja yhdistelmdmuovin avulla.
» Kasittelyohjeet Iytyvét CoJet System -kéyttGohjeesta.

Valmistusvirheiden vélttdminen

tai harmaata

Tyhjidpumppu kéyn-
nistyy liian mydhaan
Tyhjidtaso on liian
alhainen

Ongelma Syy Toimenpide
Posliini on liian Polttoldmpétila on Nosta polttoldmpétilaa
huokoista, opaakkista | liian alhainen Laske esildmmitys- ja

tyhjibnkaynnistyslampétilaa
Tarkasta tyhjiopumpun ja uunin
tiiviys

Posliini on vaaleaa ja
lasimaista

Polttoldmpdtila on liian
korkea

Laske esildammitys- tai
polttoldmpdtilaa

Posliininpinta on liian
karhea

Polttoldmpdtila on liian
alhainen

Nosta polttoldmpétilaa tai
pidennd pitoaikaa

Kiiltoa on liian vahan
Kiilto on liian matta

Pitoaika on liian lyhyt
Polttoldmpdtila on liian
alhainen

Nosta polttoldmpétilaa tai
pidenné pitoaikaa

Kiiltoa on likaa

Polttoldmpdtila on liian
korkea

Laske polttoldmpdtilaa ja/tai
lyhennd pitoaikaa

Reunat on pydristynest

Pitoaika on liian pitkd
Polttoldmpétila on liian
korkea

Laske polttolampétilaa ja/tai
Iyhenna pitoaikaa

Runko likainen
(esim. rasvainen)

Huokosia Likaantuminen ja/tai Paranna kerrostustekniikkaa
ilman jaédminen Huomioi kerrostusohjeet
kerrostettaessa Suorita uunin puhdistuspoltto
kerrosten vdliin
Kiiltopoltossa on ollut
tyhjidssa

Saroja Jaahdytysvaihe on liian | Pidennd jadhdytysaikaa
Iyhyt Kéayta vain Lava Ceramia
Kerrostettu vierasta
materiaalia

Kruununreuna ei Rungon muotoiluposliini | Kuivaa rungon muotoiluposliini

peitetty ei ollut riittdvan kuiva paremmin

Hoyrypese runko tai poista rasva
siita
Tee kolmas olkapdapoltto

Huokoisuutta rungon
ja posliinin valissa

Rungon huono kostutus
Runko likainen

(esim. rasvainen)
Esikuivatus on liian lyhyt

Rihlaa rungon muotoilu-
materiaali hyvin

Hoyrypese runko tai poista

rasva siitd

Anna kuivua avoimen uunin
edessa (etenkin suuremmat sillat)

Véliosa nayttaa
Kruunuun verrattuna
tummemmalta ja
harmaammalta

Véliosan posliinikerros
on paksumpi kuin
kruunuissa

Tasoita vérieroa rungon
muotoiluposliinilla ja
vaaleammalla vérilld

Levitd rungon muotoiluposliinia
paksumpi kerros

Ota yhteys Lava-jyrsintdkes-
kukseen ja sovita tai laajenna
véliosaa kruunun koon mukaan

Kontaktipiste puuttuu

Polttoldmpoatila on liian
korkea

Levité korjausmassaa jalki-
kéteen: katso polttotaulukko
Kalibroi uuni uudestaan:

Katso Posliiniuunin valmistelut

Yliherkkyys

Herkdt henkildt voivat olla yliherkkid télle tuotteelle. Mikéli allergisia oireita
esiintyy, on kaytto lopetettava ja tuote poistettava kokonaan.

Sailytys ja sdilyvyys

Nesteet on séilytettdvd 15-25°C ldmpotilassa.

Asiakastiedote

Kenelldkdan ei ole oikeutta muuttaa ndissa ohjeissa annettuja tietoja.

Takuu

3M ESPE sitoutuu vaihtamaan viallisiksi osoitetut tuotteensa uusiin. 3M ESPE El
VASTAA MENETYKSISTA TAI VAHINGOISTA, JOTKA SUORAAN TAI VALILLISESTI
SEURAAVAT TASSA MAINITUN TUOTTEEN KAYTOSTA TAI VAARINKAYTOSTA.
Kayttdjdn tulee arvioida ennen tuotteen kéyttdonottoa sen soveltuvuus
kayttotarkoitukseensa ja han on itse vastuussa kakista tuotteen kayttoon
liittyvista riskeistd. Jos tuotteessa ilmenee vikaa takuuaikana, 3M ESPE sitoutuu
korjaamaan tai vaihtamaan viallisiksi osoitetut tuotteensa uusiin.

Vastuunrajoitus

3M ESPE ei vastaa menetyksista tai vahingoista, jotka suoraan tai vlillisesti
seuraavat tdssd mainitun tuotteen kéytdsta tai vaarinkaytostd. Kayttdjan tulee
arvioida ennen tuotteen kdyttdonottoa sen soveltuvuus kayttétarkoitukseensa,
ja hdn on itse vastuussa kaikista tuotteen kdytton liittyvista riskeisté.

Tietojen antoaika: Marraskuu 2006

DANSK

Produktbeskrivelse

Lava Ceram facadeporcelan og de tilhgrende Lava Frame zirkoniumoxidblokke
il stelkonstruktioner, begge fremstillet af eller for 3M ESPE, er produkter i Lava-
systemet til fremstilling af fuldkeramiske restaureringer. Zirkoniumoxidblokkene
og facadeporcelanet er specielt udviklet til anvendelse sammen og kan ikke
kombineres med andre keramikmaterialer.

Lava Ceram facadeporcelen fas i 16 VITA-Classic-farver og derudover i

3 ,bleach*“-farver. Farvepaletten bestar af felgende pulvertyper samt dertil
herende blandevasker:

Standard porcelaen

3 skulder porceleen SH, 19 stelmodifikationsfarver MO, 19 dentin porcelaen D,

10 Magic intensiv porcelen |, 4 emalje porceleen E, 2 emalje effekt porcelen E,
4 transparent-opal porcelen T, 1 transparent-clear porcelaen CL, 10 malefarver S,
1 glaze G.

»Performer” porcelaen

6 hejfluorescens dentin porceleen Flu-In FL, 4 opaque-dentin porcelen OD,

2 hejfluorescent transparent-opal porcelaen ICE, 4 hgjopalescent transparent-
natur porcelaen N, 3 cervikal-incisal transparent porcelen Cl, 2 gingiva porce-
len G, 2 korrektur porcelen CR.

= Brugsanvisningen til produktet skal gemmes, sa leenge produktet anvendes.
Indikationer

o Facadeopbygning pa Lava Frame zirkoniumoxidstel

Forberedelse

Forberedelse af stellet

» Det indfarvede og sintrede stel renggres ved omhyggelig damprensning.
- Stellet skal vaere absolut rent og fedtfrit!

Forberedelse af keramikovnen

Praecise braendingsresultater afhanger af ovnens konstruktion, breendings-

processen, anvendte objektholdere samt restaureringens starrelse.

Opaque-dentin porceleen OD 1-4:
Understattelse og intensivering af grundfarverne - applicer i tynde lag eller
bland med stelmodifikationsfarver eller dentin porcelen.

Hejfluorescent transparent-opal porcelaen ICE 1+2:
Forggelse af dybdevirkningen i incisalomradet - anvendes som emalje og
transparent porcelan.

Hgj-opalescent transparent-natur porcelaen N1-4:

Dannelse af en naturlig opaleffekt i incisalomradet i forbindelse med meget
translucente, unge tender og ager ,lysveerdien”. De giver facaden et fint skeer,
der forekommer rgdgult til blaligt - anvendes som emalje og transparent
porcelaen.

Cervikal-incisal transparent porcelaen Cl 1-3:
Forstaerkelse af farveintensiteten (chroma) i det cervikale og incisale omrade -
anvendes som transparent porcelen.

Standardmasser

3 skuldermasser SH, 19 kappe/skjelett-modifiere MO, 19 dentinmasser D,
10 Magic-intensivmasser |, 4 emaljemasser E, 2 emalje-effektmasser E,

4 transparent-opalmasser T, 1 transparent-klar-masse CL, 10 malefarger S,
1 glasurmasse G.

«Performer»-masser

6 hay-fluorescens-dentinmasser Flu-In FL, 4 opakdentin-masser 0D,

2 hey-fluorescent transparent-opalmasser ICE, 4 hgy-opaliserende transparent-
naturmasser N, 3 cervikal-insisal-transparentmasser Cl, 2 gingivamasser G,

2 korrekturmasser CR.

v Dette produktets bruksanvisning skal oppbevares sé lenge det er i bruk.

Indikasjonsomrader
e Forblending av Lava Frame zirkonoksid krone/brokonstruksjoner

- Magic-farger |, hoy-fluorescens-dentinmasser Flu-In FL eller opakdentin-
masser OD ma pa grunn av deres fargeintensitet kun benyttes i sma
mengder og blandes hvis ngdvendig.

P Ved broer ma tennene separeres helt inn til skjelettet med et fleksibelt
instrument for forste brenning.

» Utfgr den forste brenningen i samsvar med brenningstabellen, se «Frem-
gangsméte ved brenning».

» Juster formen med finkornede diamanter og lavt trykk hvis dette skulle veere
nodvendig.

- Under separeringen av pabrenningsporselenet ma man ikke under noen
omstendighet fa noen interdental separering av brokonstruksjonen!

» Kompletter tannformen med emalje-, emaljeeffekt- og transparentmasser.

- For individuelle effekter kan man benytte «Performer»-masse N 1-4,
ICE1+2 og Cl1-3.

» Lukk interdentalrommene og separer eventuelt en gang til ved behov.

. - Forberedelser » 2. brenning og alle andre brenninger ma utferes i henhold til brenntabellen
VITA-Classic Gingiva porcelaen G 1+2: 5 i '
A1|A2|A3|A35A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2/C3|C4|D2/D3|D4 giva p i « »
farver Gendannelse af den oprindelige tandkadssituation — anvendes ved ferste og/eller Eoré)erqde!jse av If(ons(tjrukslqnela onstruksi o med d i se «Fremgangsmate ved brenning».
16 stelmodifi- |MO|MO| MO| M0 [MO|Mo|Mo|Mo|Ma|Mo|Mo|Mo|Mo|mo[mo[Mo]  anden dentinbraending. Farverne kan blandes med Magic intensiv porcelzen. engjor den innfargede og sintrede konstru sjonen grundig med dampspyiing. - Korrekturbrenning
kationsfarver | AT| A2 A3|A35A4| BT |B2|B3|B4|C1|C2C3|C4|D2|D3|D4|  korrektur porcelzn CR1+2: - Konstruksjonen ma vere helt ren og fri for fet! > Etter glansbrenning benyttes korrekturmassene CR 1+2 som supplement til
16 dentin D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D|D| Fremstiling af kontaktpunkter med hhv. transparent eller gullig korrektur 'E:Esr:lg[:rt?r:ﬁnprgsr:ﬁela?grsgg(/li]rf{gs av ovnens konstruksjonstype, brenn-prosedyren kontakipunktene. Brenntemperatur: se «Fremgangsmate ved brenning>.
orcelaen A1|A2|A3|A3,5A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4 - i . ing“ : « ype, | - ) : ~
z 0 porcelae.n Braendingstemperatur: Se ,Breending hvilken brennmaterialholder som benyttes og starrelsen pa objektet. Informasjoner angéen.de bruken av «Performer»-masser
;':;gn E2|E2|E3|E3|E4|E1|E1|E3|E3|E4|E3|E3|E4|E4|ES|ES|  Breending For & oppna gnsket resultat anbefales det at man Kalibrerer porselensovnen pi ~ Hey-fluorescens-dentinmasser Fiu-In FL1-6:
P Sart- [Tore- |t t~ | Siut- HoldetidHoldeid  den méten som beskrives nedenfor far den forste Lava Ceram-brenningen: Ved fremtoning av bestemte omrader i dentinet, f. eks. mameloner, sekunder-
Kombinationstabel for “bleach”-farver temp. | tid il uden | temp. | med | uden » Programmer dgn «Frste dentin- og emaljebrenning> som oppgitt under dentin etc., paferes det i tynne sjikt eller blandes med kappe/skjelett-modifier
vakuum | vakuum vakuum|vakuum «Fremgangsmate ved brenning>. eller dentinmasser.
»Bleach“-farver w1 w2 w3 Forete skulder > Bland Lava Ceram Clear og modeller en fargeprave som tilsvarer fargeproven  ppakdentin-masser 0D 1-4:
Stelmodifikationsfarver MO W1 Mo W2 MO W3 porcelen breengin | 4°0°C| 4 min| 45°C/min| /. |B40°C| Tmin |/ i fargeringen i form og lagtykkelse etter brenning. ‘ Statte og intensivering av grunnfargen - péfares i tynne sjikt eller blandes med
Denti n oW w2 DWs3 » Brenn fargepraven i henhold til brenneveiledningen «Forste dentin- og kappe/skjelett-modifier eller dentin.
emin porce’éen Anden SKUder | 45006 | 4 min| 45°C/min| ./ |830°C | Tmin| ./ emaljebrenning>.
Emalje porcelzn E2 E2 E2 porceleen breendin » FEtter at fargepraven er avkjlt, sammenliknes det med fargepraven til Hoy-fluorescent transparent-opal-masser ICE 1+2: i
Inital dentin-0g | o006 | g minl asec/minl 4 | 810°C | 1min | fargeringen - translusens og farge ma stemme overens. Heving av dybdevirkningen i insisalomradet - benyttes som emalje- og
Farvetabel emaliebraending " " » Ved awik ma fremgangsméten ved brenning tilpasses, se «Unngaelse av feil  transparentmasser.
Standard porcelaen Anden dentin- og R N R under arbeidet». Hey-opaliserende transparent-naturmasser N1-4:
. : 450°C | 6 min | 45°C/min A 800°C | Tmin | ./ h - L p
Skulder porcelan: Stelmodifikationsfarver: | Dentin porcelan: emaljebreendin Fargeutvalg Sg;liln?nagtu;vg\]ygﬁglt';GSﬁi(Ielrlnslljsealgoir:]fr:r(tj)?ér;lg% gsgfgttgi?ssltisrﬁmee} US’;?T‘? \t”erﬂgfr
- - Glansbreendin inasi i i - iC- A : ! )
SH3 mg Ww -,\|<|/|% 3v43 B\% -%%3 med glaze olg/geller 480°C|2min| ./ |45°C/min|790°C | ./ | 1min KomblnaSI?nstahell i henhold il VITA-Classic-farger rgd-gult til bldlig - benyttes som emalje- og transparentmasser.
SH5 malefarve }g{:éf'ass“" A1|A2|A3|A35 A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4| (Flervik;I-insisfal-transparentr(nﬁsser)(}l J-a: oond |
Emalj len: Emalje-effekt len: | Ti t-opal Glansbreending uden orsterking av fargeintensiteten (chroma) i det cervikale og det insisiale
ET—aEl?l porcein E?aP]tﬁa? o poreeER DI;::'I);::I‘ o glaze med eller uden| 480°C|2min| ./ |45°C/min|820°C | ./ . 16 kappe/skje-|MO|MO|MO| MO |MO|MO|MO|MOMO|MO|MOIMO|MO|MO|MO|MO|  omrédet — benyttes som transparentmasser.
F6 8 PZ y;ng\;\? l Eﬂz:tr:rebraending 450°C | 2 min | 45°C/min /. 700°C | 1min /. :‘;“‘;:::f:f'ere A[: AD2 AD3 A;ﬁ AD4 Eg BD2 BD3 BD4 CD1 CD2 CD3 cD4 DD2 DD3 DD4 Gingivamasser G 1.+2:
Na NA n- i illi i i i i i — i i
i — i ] A O e
inisering 4 emalje- intensivmasser.
Magic intensiv porcelaen:| Malefarver: Glaze: 0BS! Porcelaensstav er sundhedsfarligt! Ved finisering af porcelaen skal en masse: E2|E2|E3|E3|E4|ET\E1|E3|E3|E4\E3|E3|E4|E4 E3IES Korrekt CR1+2:
11 Ocean blue S1 Ocean blue G udsugning med et i laboratorier normalt finstovfilter anvendes. orrexturmasser Li 1+2: ‘
12 Atlantis S92 Aflantis » Finiser med finkornet diamant og ringe tryk. Kombinasjonstabell for bleke-farger Fremstilling av kqntaktpunkter med transparent eller gulaktig korrekturmasse —
13 Chestnut S3 Chestnut Transparent-clear: » Finiser kun facadeporcelznet - ikke stellet - med diamantskiver! Bleke-farbe Wi wa wa brenntemperatur: se <Fremgangsmte ved brenning».
|4 Havana S4 Havana CL - Stellet mé under ingen omsteendigheder beskadiges interdentalt, : — Fremgangsmate ved brenning
15 Orange S5 Orange da man derved kan initiere et senere brud pa det pagaldende Kappe/skjelett-modifiere MO W1 MO W2 MO W3
16 Khaki S6 Khaki sted! " Start- |Terke-| to~ to | Slut- |Holdetid|Holdetid]
17 Vanilla S7 Vanilla » Finjuster overfladen med roterende instrumenter. Dentl_nmasser D Wi w2 D W3 temp. | tid | med uten | temp. | med | uten
18 Honey $8 Honey » Bland malefarver med malefarve/glaze vaske og applicer specielle farve- Emaljemasser E2 E2 E2 vakuum | vakuum vakuum) vakuum
19 Gingiva S9 Gingiva effekter. 1. Brenning av 450°C| 4 o 146°C/min| 840°C| 4 i |
110 Violet S10 Violet Eller: Fargetabell skuldermasse 842°F 81°F/min 1 15440F 1.
Performer* porcelzn Ellland glaze med malefarve/glaze vaeske og pafer i et meget tyndt lag. Standardmasser 2. Brenning av 450°C Amin 45°C/min ) 830°C 1 min /
er: o o) A o .
Hefluorescens dentin | Opaque-dentin porcelaen: | Hojfluorescens Ucfar glansbrasndingen uden malefarve eller glaze Skuldermasser: Kappe/skielett-modifiere: | Dentinmasser: skuldermasse 842°F 81°F/min 1526°F
porcelan Flu-In: 0D1 Ivory transparent-opal S ey ; : . " MOA1-MOD4 DA1-D D4 Forste brenning o ) . o )
FL1 Cream 0D2 Curry porcelzen: Udfer glansbreending i henhold til breendingstabellen, se ,Braending”. 3 MO W1-MO W3 DWA-DW3 av dentin- 0g gigog 6 min Aé?"g//ﬂTiw Y 1:?{138"}9 Tmin |l
FL2 Gold 0D3 Amber ICE1 Diamond Intraoral reparation af en facade SH5 emaljemasse
FL3 Corn 0D4 Siena ICE2 Flamingo Facader pa fastsiddende restaureringer kan repareres med CoJet System, : . . ¥ . -onal- Andre brenning o o /i o
FL4 Mango fremstilet af 3M ESPE, og et komposit fyldningsmateriale. Emaljemasser: Emelie-effekl-masser. | Transparent-opal av dentin- og A00%C | 6min|4occimin ;| BO0CH i | .1
&g gﬁugat » Oplysninger om anvendelsen fremgdr af brugsanvisningen til CoJet System. E6 Sun T1 Naytral emaljemasse
ive -
Forebyggelse af fejl ved forarbejdningen T2 Gul Glansbrenning med o oC/mi 0
Hojopalescent transpa- | Cervikal-incisal Gingiva porcelen: vos ) . 9 T3 Bla glasurmasse og/eller gggog 2 min /. gcgﬂ'ﬁ 112202 | 1min
rent-opal porcelen: transparent procelaen: G1 Gingiva light Problem Arsag Lasningsforslag T4 Gra malefarge
N1 Pearl Cl1 Lychee G2 Gingiva dark : : i ic-i i . . : Glansbrenning uten o o /mi o
N2 Frost G2 Apricot Keramik er for porgs, | Braendingstemperatur Braendmg_stemperatur haeves Magic-intensivmasser: Malefarber.a Glasurmasse: el ?n od | 480°C| 5 ol 45°C/min| 820°C| N
N3 Crystal e Korrekt Jen: opaque eller gra er for lav Forvarme- og vakuumstart 11 Oseanbla S1 Oseanbla G g 896°F 81°F/min | 1508°F
N SWS a emon Cgr{eN “{ plorce &n: Vakuumpumpe satter | temperatur seenkes 12 Atlantis S2 Atlantis eller uten malefarge
now eutral ind for sent Vakuumpumpe og ovn 13 Kastanje S3 Kastanje Transparent-klar: ing | 450°C| 5 .. | 45°C/min / 700°C 4 /
CR2 Yellow Vakuumniveau er for | kontrolleres for utzetheder 14 Havana S4 Havana oL Justerende brenning | g;oof [ 2 Min| gropyun'l 4 [qpgoep | TMIN |/
» Ved hjeelp af Lava Ceram farveskalaen valges farve, og porcelznet stilles lat 15 Oransje S5 Oransie
frem. Keramik er lys og Breendingstemperatur | Forvarme-/breendings- :5 Chaﬁ,' S6 \5*‘@‘?‘ Puss og polering
» Efter anvendelsen pé patienten skal farveskalaen desinficeres med et glasagtig er for hoj temperatur seenkes |£7§ Hzrr:l rfﬁ] gg H?Jnﬂl nj|en Merk! Keramisk stov er helseskadelig! N&r man pusser og polerer keramikk, ma
standard desinfektionsmiddel. Overflade er for ru Brasndingstemperatur | Breendingstemperatur haves 19 Gin givag 39 Gin givag man bruke en avsugsanordning med et finstovfilter som er vanlig i laboratorier.
: er for lav eller holdetid forlenges . uss og poler med finkornete diamanter og lavt trykk.
Opbygning af en facade 9 110 Fiolett S10 Fiolett > P ler med finkornete diamanter og lavt trykk

Blanding af porcelaen

Der findes felgende blandevaesker:
o Modellervaske

e Skulder porcelen vaeske

o Malefarve-/glaze vaeske

» Med en glas- eller en agatspatel blandes porcelaenspulver og den tilhgrende
vaeske til en cremet konsistens Blandingsforholdet er 2,5 g pulver til 1 g
vaeske.

Generelle anvisninger:

Alle stelmodifikationsfarver, dentin, fluorescens-dentin, opaque-dentin, Magic
intensiv, emalje, emalje effekt, transparent-opal, transparent-natur, cervikal-
incisal transparent, transparent-clear og gingiva porceleen kan blandes indbyrdes
eller appliceres i ublandet form. Breendingstemperatur: Se ,Breending” - ,Forste
eller anden dentin- og emaljebreending«:

Malefarver, glaze, skulder og korrektur porceleen har forskellige breendings-
temperaturer og appliceres og braendes separat. Se ,Breending”.

Opbygning af skulder porcelaen

En skulder porceleenshraending er pakraevet, hvis stellet er blevet reduceret i det
cervikale omrade.

Skulder porceleenerne kan blandes indbyrdes og desuden individualiseres med
Magic intensiv porcelen, fx i tilfeelde af tandfarver, hvor der ikke findes en
tilsvarende skulder porceleen. Tilseetningen af Magic intensiv porcelan mé dog
ikke overstige ca.10 %, da kantskarpheden ellers gér tabt under breendingen.

Til folgende tandfarver kan skulder porcelen anvendes i ublandet form:

Tandfarve Al A2 A3 B3 B4
Skulder procel SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Bland skulder porceleen pulver med skulder porcelan vaeske.

» | tilfeelde af individuelle farveblandinger skal der inden appliceringen braendes
en farveprave, sa farven kan kontrolleres.

» Isoler gipsmodellen med en gaengs isoleringsveeske - gips mod porcelen.

» Placer stellet pd modellen.

» Applicer skulder porceleenet pé stellet og form det ned til preeparations-

greensen pé stubben. Overskydende vaeske duppes bort.

Loft stellet af modellen og breend skulderen som beskrevet under ,Braending”.

Kompenser for evt. sintringskontraktion ved at foretage endnu en breending.

Derefter arbejdes videre med stelmodifikationsfarve.

Applicering af stelmodifikationsfarve

Stelmodifikationsfarve giver stellet dets grundfarve og appliceres efter skulder
porcelen brendingen og fer dentin-emalje appliceringen:

» Bland stelmodifikationspulver med modellervaske.

» Applicer et tyndt lag (0,1-0,2 mm) pa hele facadefladen.

- For at opna en god befugtning samt undga dannelse af luftiommer og
blaerer er det ngdvendigt at serge for passende vibration. Veeske duppes
bort.

- Efter enske kan Magic intensiv farver i ublandet form males pa stellet
med en fugtig pensel, eller de kan blandes med stelmodifikationsfarve og
efterfglgende appliceres.

» Braend stelmodifikationslaget separat eller opbyg dentinlagene direkte pa
dette. Breending: Som ,Farste dentin- og emaljebraending”.

Dentin-/emalje porcelen

» Bland dentin, emalje og transparent porceleen med modeller vaeske og opbyg
restaureringen.

» Til individualiseringen blandes, alt efter patienttilfeelde, fx Magic intensiv
farver med dentin, emalje eller transparent porceleen og applicer et lag af
disse blandinger pa det gnskede sted.

- Magic intensiv farver |, hgjfluorescens dentin porcelaen Flu-In FL eller
opaque-dentin porceleen OD ber pé grund af deres farveintensitet kun
anvendes i sma mangder.

» Ved broer separeres tenderne helt ned til stellet med et fleksibelt instrument,

far den forste braeending.

Udfer den farste breending i henhold til breendingstabellen, se ,Breending”.

Om nedvendigt korrigeres formen med finkornet diamant og lavt tryk.

- Ved separering af facadeporcelaenet interproximalt ma stellet under ingen
omstendigheder beskadiges!

Feerdigger restaureringen med emalje, emalje-effekt og transparent porcelaen.

- Tilindividuelle effekter kan man anvende ,Performer* porceleen N 1-4,
ICE1+2 og CI1-3.

Luk interdentale rum og separer evt. endnu en gang.

Gennemfgr anden breending samt alle yderligere braendinger i overens-

stemmelse med breendingstabellen. Se ,Braending”.

Korrekturbraending

» Efter glaze breending anvendes korrektur porcelaenet CR 1+2 til at feerdiggere
kontaktpunkter. Breendingstemperatur: Se ,Braending”.

Anvendelse af ,,Performer* porcelzen

Hejfluorescens dentin porcelaen Flu-In FL1-6:
Fremhavelser af visse omréder i dentinen, fx mameloner, sekundeerdentin -
applicer i tynde lag eller bland med stelmodifikationsfarver eller dentin porcelaen.
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| 4
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Overflade har for lidt Holdetid er for kort Braendingstemperatur haeves

glans Breendingstemperatur | eller holdetid forlenges
Glansbreending er for | er for lav

mat

Overflade er for Breendingstemperatur | Breendingstemperatur senkes
glinsende er for hgj og/eller holdetid afkortes

Kanter er afrundede Holdetid er for lang
Braendingstemperatur

er for hgj

Breendingstemperatur senkes
og/eller holdetid afkortes

Bleeredannelse Forureninger og/eller | Appliceringsteknik forbedres
luft i det applicerede lag| Felg brugsanvisning
Glansbraending er Rengeringsbreending af ovnen
gennemfert under gennemfgres
vakuum

Revner Afkelingsfase for kort | Afkglingsfasen forlenges

Fremmed materiale i
det applicerede lag

Kun Lava Ceram ber
anvendes

Stelmodifikationsfarve
kondenseres bedre

Stel damprenses/affedtes
Inden anden braending péferes
et ekstra lag

Stelmodifikationsfarve
er ikke kondenseret
tilstreekkeligt

Stel er forurenet

(fx fedtet)

Kronerand er ikke
deekket

Luftlommer mellem
stel og keramik

Darlig befugtning
Stel er forurenet

Stel damprenses/affedtes
Stelmodifikationsfarve

o0g mere grat end
kronerne

er for tyk i forhold il
kronerne

(fx fedtet) vibreres godt
For kort fortgrring Tor ved aben ovnder (iser ved
store broer)
Broled virker mgrkere | Broleddets facade Farveforskel udlignes med

stelmodifikationsfarve og lysere

farve

Stelmodifikationsfarve appliceres|
i tykkere lag

Kontakt Lava Millingcentret, og
broleddet tilpasses bropillerne i
storrelse og/eller lengde

Kontaktpunkt mangler | Braendingstemperatur

er for hgj

Applicer korrektur porcelaen,
se ,Brending”

Ovnen kalibreres igen, se
,Forberedelse af keramikovn“

Overfglsomhed

For preedisponerede personer kan en overfalsomhed over for produktet ikke
udelukkes. Hvis der alligevel opstér allergiske reaktioner, skal brugen af
produktet indstilles, og produktet skal fiernes helt.

Opbevaring og holdbarhed
Vaeskerne bar opbevares ved 15-25°C

Kundeinformation
Ingen personer er berettiget til at give informationer, som afviger fra angivelserne
i denne brugsanvisning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling.
3M ESPE GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDER-
FORSTAET GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED

TIL ET BESTEMT FORMAL. Brugeren er ansvarlig for benyttelsen samt en
formalstjenlig anvendelse af produktet. Hvis der indenfor garantiperioden
optraeder skader pa produktet, er det eneste krav og den eneste forpligtelse,

de pahviler 3M ESPE, reparation eller en ombytning af 3M ESPE produktet.

Ansvarsbegransning

Med mindre det er forbudt ved lov, patager 3M ESPE sig intet ansvar for tab
eller skader opstaet som fglge af anvendelsen af dette produkt, uanset om tabet
eller skaden er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller konsekvensmassig,
uanset hvilket retsgrundlag der paberabes, herunder garanti, kontrakt,
forspmmelse eller objektivt ansvar.

Informationsstatus: November 2006

NORSK

Produktbeskrivelse

Lava Ceram pdbrenningsporselen og den tilhgrende Lava Frame kappe/skjelett-
keramikken, begge produsert for, hhv. av 3M ESPE, er bestanddeler av

Lava System for fremstilling av helkeramiske restaureringer. Kappe/skjelett-
keramikken og pabrenningsporselenet er utviklet spesielt for hverandre og kan
ikke kombineres med andre keramiske materialer.

Lava Ceram pabrenningsporselen leveres i 16 VITA-Classic-farger og dessuten

i 3 bleke-farger, fargespekteret bestdr av falgende pulver og tilhgrende blande-
muligheter:

«Performer»-masser

Hoy-fluorescens-
dentinmasser Flu-In:

Opakdentin-masser:
0D 1 Elfenben

Hoy-fluorescens
transparent-opal-

FL1 Krem 0D2 Karri masser:

FL2 Gull 0D3 Amber ICE1 Diamant
FL3 Mais 0D4 Siena ICE2 Flamingo
FL4 Mango

FL5 Nugat

FL6 Oliven

Hoy-opaliserende Cervikal-insistal- Gingivamasser:

transparent-natur- transparentmasser: G1 Gingiva lys
masser: Cl1 Litchi G2 Gingiva mark
N1 Perle Cl2 Aprikos

N2 Frost Cl3 Sitron Korrekturmasser:
N3 Krystall CR1 Noytral

N4 Sne CR2 Gul

» Velg ut og klargjer de nedvendige massene for sjiktleggingen tilsvarende
tannfargen ved hjelp av Lava Ceram fargeringen.
» Etter bruk pa pasient mé fargeringen overflatedesinfiseres.

Fremstilling av en forblending
Blanding av massene

Falgende blandevaesker stér til disposisjon:
e Modelleringsveaeske

o Skuldermassevaeske

o Malefarger-/glasurmassevaeske

» Bland massene med den respektive vaesken og rer dem sammen med en
glass- eller agatspatel til de fér en kremaktig konsistens. Blandeforhold:
2,5 ¢ pulver til 1 g vaeske.

Generelle informasjoner:

Alle kappe/skjelett-modifiere, dentin-, fluorescens-dentin-, opakdentin-, Magic-
intensiv-, emalje-, emaljeeffekt-, transparent-opal-, transparent-natur-, cervikal-
insisal-transparent-, transparent-klar- og gingiva-masser kan blandes med
hverandre eller legges pa ublandet i ett lag. Brenntemperatur: se «<Fremgangs-
méte ved brenning» - «Fgrste eller andre dentin- eller emaljebrenningy.
Malefarger, skulder-, glasur- og korrekturmasser har ulike brenntemperaturer og
legges i lag og brennes separat, se «Fremgangsmate ved brenning».

Sjiktlegging av skuldermasser

En skuldermassebrenning er ngdvendig, nar brokonstruksjonen er redusert i

det cervikale omradet.

Skuldermassene kan blandes med hverandre og kan gjeres individuelle med
Magic intensivmasser, f.eks. for tannfarger hvor det ikke finnes noen matchende
skuldermasse. Tilsetningen av Magic intensivmasser mé ikke overstige en andel
pa ca.10%, ellers vil kantskarpheten ga tapt under brenning.

For fglgende tannfarger kan skuldermassene benyttes ublandet:
Tannfarge Al A2 A3 B3 B4
Skuldermasse SH1 SH3 SH3 SH5 SH5

» Bland skuldermassepulveret med skuldermasseveeske.

» Ved individuell fargeblanding ma man fer sjiktlieggingen brenne en fargepreve

for & kontrollere fargen.

Isoler modellen med en standard isolering for gips mot keramikk.

Sett konstruksjonen pa modellen.

Péfer skuldermassen pa konstruksjonen og modeller til prepareringsgrensen

pa modellen, sug deretter opp vaesken.

» Loft konstruksjonen av modellen og brenn den ferdige skulderen i samsvar
med beskrivelsen i avsnittet «Fremgangsmate ved brenning».

» Kompenser eventuelt for sinterkrympingen med en skuldermassebrenning
nummer to ved behov. Fortsett deretter arbeidet med kappe/skjelett-modifier.

Pafering av kappe/skijelett-modifier

Kappe/skjelett-modifieren gir brokonstruksjonen grunnfargen og paferes etter
skuldermassebrenningen og fer dentin/emalje-sjiktleggingen:

» Rer kappe/skjelett-modifieren sammen med modelleringsvaesken.

» Pafgr et tynt overtrekk (0,1-0,2 mm) pa hele forblendingsoverflaten.

- For best mulig fukting, vibrér godt og sug deretter opp vaesken for & hindre
inkorporering av luft og pafelgende bleeredannelse.

- Hvis man gnsker det, kan man enten male et tynt strek med Magic-
intensivfarger pa brokonstruksjonen, ublandet med en fuktig pensel, eller
bland med kappe/skjelett-modifier og pafer deretter.

» Kappe/skjelett-modifieren brennes separat eller appliser dentinmassen
direkte pa kappe/skjelett-modifieren. Framgangsmate for brenning: som

«Forste dentin- og emaljebrenning».

Sjiktlegging med dentin-/emaljemasse

P Ror dentin-, emalje- og transparentmasser sammen med modelleringsvees-
ke 0g bygg opp restaureringen.

» Alt etter hvilket pasienttilfelle det dreier seg om kan man med henblikk pa
individualisering blande f.eks. Magic-intensivfarger med dentin-, emalje-
eller transparentmasser og legge blandingen i sjikt pa det gnskete stedet.
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» Separer kun pabrenningsporselenet med diamantskivene uten & komme

bort i kappe/skjelett-konstruksjonen!

- Kappe/skjelett-konstruksjonen ma ikke under noen omstendighet
bli skadet interdentalt, da dette i s fall kan fore til brudd pa dette
stedet!

Strukturer overflaten med roterende instrumenter.

Rer malefargene sammen med malefarge-/glasurmasseveeske og pafer med

dette den fargen du gnsker.

Eller:

Rer glasurmasse sammen med malefarge-/glasurmassevaske og for dette

pa i et sveert tynt lag.

Eller:

Utfgr en glansbrenning uten malefarge eller glasurmasse.

» Utfer glansbrenningen i samsvar med brenntabellen, se «Fremgangsmate
ved brenning».
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Intraoral reparasjon av en forblending

Forblendinger pa restaureringer som sitter fast kan repareres med CoJet System,
produsert av 3M ESPE, og et kompositt fyllingsmateriale.

» Du finner informasjon om arbeidsméaten i bruksveiledning for CoJet System.

Unngaelse av feil under arbeidet

Problem Arsak Tiltak

Keramikken er for Brenntemperaturen Heve brenntemperaturen

porgs, opak eller gra er for lav Senke forvarme -og vakuum-
Vakuumpumpen starttemperatur

settes i gang for sent
Vakuumnivéet er for lavt

Kontroller om vakuumpumpen
0g ovnen er tette

Keramikken er lys og

Brenntemperaturen er

Senke forvarme- eller

glassaktig for hgy brenntemperaturen
Overflaten er for ru Brenntemperaturen er | @ke brenntemperaturen eller
for lav forlenge holdetiden

Overflaten har for lite
glans
Glansbrenningen er
for matt

Holdetiden er for kort
Brenntemperaturen er
for lav

(Oke brenntemperaturen eller
forlenge holdetiden

Overflaten er for
glinsende

Brenntemperaturen er
for hay

Senke brenntemperaturen
og/eller forkorte holdetiden

Kantene er avrundet

Holdetiden er for lang
Brenntemperaturen er
for hgy

Senke brenntemperaturen
og/eller forkorte holdetiden

Bleredannelse Urenheter og/eller luft | Forbedre sjiktteknikken
har trengt inn Ta hensyn til bearbeidelses-
Glansbrenning utfart veiledningen
under vakuum Gjennomfer rengjeringsbrenning
av ovnen
Krakeleringer Kjolefasen er for kort | Forlenge kjglefasen

Fremmedmateriale har
trengt inn

Bruk kun Lava Ceram

Kronekanten er ikke
dekket

Kappe/skjelett-
modifieren er for lite
kondensert
Brokonstruksjonen
tilsmusset (f. eks. fettet)

Kondensere kappe/skjelett-
modifieren mer
Dampspyle eller avfette
konstruksjonen

Gjenta fer 2. brenning

Luftiomme mellom
brokonstruksjon og
keramikk

Dérlig fukting
Brokonstruksjonen er
tilsmusset (f. eks. fettet
For kort forterking

Dampspyle eller avfette
brokontruksjonen

Rifle brokonstruksjonen godt

La den terke med &pen ovnsder
(spesielt ved store broer)

Broledd virker
merkere og gréere i
forhold til kronene

Forblendingen av
broleddet er for tykk
i forhold til kronene

Jevne ut fargeforskjellen med
kappe/skjelett-modifier eller
lysere farge

Legg pa tykkere lag kappe/
skjelett-modifier

Kontakt Lava Millingsenter og
tilpass eller forleng broleddet
i starrelse og/eller lengde til
kronene

Kontaktpunkt mangler

Brenntemperaturen er
for hay

Péfer korrekturmasse, se
«Fremgangsmate ved brenning»

Kalibrere ovnen pa nytt, se
«Forberede porselensovnen»

Allergiske reaksjoner
Allergiske reaksjoner kan ikke utelukkes ved bruk av produktet p& emfintiige
personer. Hvis slike reaksjoner opptrer, mé bruken av produktet avbrytes, og

produktet ma fiernes fullstendig.

Lagring og holdbarhet
Oppbevar vaeskene ved 15-25°C/59-77°F.

Kundeinformasjon
Ingen person har myndighet il & gi informasjon som varierer i innhold fra
informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og .
fremstilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT
FORMAL. Brukeren er selv ansvarlig for  fastsla produktets egnethet til et
spesielt formal. Dersom produktet vises a veere defekt i lgpet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din eneste rettighet og

3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarsbegrensning

Bortsett fra nar dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar for
tap eller skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det veere seg direkte,
indirekte, spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet grunn,
inkludert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.

Stand: November 2006



